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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen und Prifungen fiir Systemabgasanlagen mit Kunststoffinnen-
rohren zur Abfihrung von Verbrennungsprodukten aus Feuerstétten ins Freie fest. Diese Abgasanlagen sind
fur trockene und feuchte Betriebsweise geeignet. Diese Norm beinhaltet auch Festlegungen fir die
Kennzeichnung, Einbauanleitungen des Herstellers und die Konformitatsbewertung.

Diese Européische Norm beschreibt Bauteile aus denen die Abgasanlage bestehen kann.

Diese Européaische Norm gilt nicht fur ruRbrandbestéandige Abgasanlagen der Klasse G.

Diese Européische Norm enthalt nicht alle Anforderungen fir Abgasanlagen mit folgenden Klassen:

— Korrosionswiderstandsklasse 2 beziiglich Naturholz2);

— Korrosionswiderstandsklasse 3;

—  Druckklasse N2.

Diese Européische Norm gilt fir Abgasanlagen, bei denen keine Kondensatansammlung erfolgt, z. B. mit
einer Steigung von mindestens 3° gegenulber der Horizontalen.

Diese Europaische Norm gilt nur fir Systemabgasanlagen mit Kunststoffinnenrohren und nicht fir
Systemabgasanlagen mit kunststoffbeschichteten Innenrohren.

Diese Norm gilt nicht fir bauseits unabhéngige Konstruktionen (freistehende oder selbsttragende Abgas-
anlagen).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 513, Profile aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) zur Herstellung von Fenstern und Tiren —
Bestimmung der Wetterrechtheit und Wetterbesténdigkeit durch kiinstliche Bewitterung

EN 1443:2003, Abgasanlagen — Allgemeine Anforderungen

EN 1856-1, Abgasanlagen — Anforderungen an Metall-Abgasanlagen — Teil 1: Bauteile fir
Systemabgasanlagen

EN 13084-1, Freistehende Schornsteine — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 13216-1:2004, Abgasanlagen — Prifverfahren fir Systemabgasanlagen — Teil 1: Allgemeine
Prifmethoden
EN 13384-1, Abgasanlagen — Warme- und stromungstechnische Berechnungsverfahren — Teil 1:

Abgasanlagen mit einer Feuerstatte

EN 13501-1:2002, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Prifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

2) Ausreichende Kenntnisse Uber die Zusammensetzung des Abgaskondensates bei Verbrennung von natirlichem Holz
sind nicht verfuigbar. 1



EN 14471:2005 (D)

EN 13501-2, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 2:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Feuerwiderstandsprifungen, mit Ausnahme von
Luftungsanlagen

EN 14241-1, Abgasanlagen — Werkstoffanforderungen und Priifungen fir elastomere Dichtungen und
Dichtwerkstoffe — Teil 1: Dichtungen fiir den Einsatz in Innenrohren

prEN 14989-1, Abgasanlagen fir raumluftunabhangige Heizgerate — Anforderungen und Prifverfahren —
Teil 1: Senkrechte angeordnete Aufsatze fiir Abgasanlagen mit Gasgeraten des Typs C6

EN 60529, Schutzarten durch Gehause (IP-Code) (IEC 60529:1989)
EN ISO 178, Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2001)

EN ISO 179-1, Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nichtinstrumentierte
Schlagzahigkeitsprufung (ISO 179-1:2000)

ENISO 306, Kunststoffe — Thermoplaste — Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur (VST)
(ISO 306:2004)

EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsatze
(ISO 527-1:1993 einschlieRlich Technische Korrektur 1:1994)

EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fur Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschliel3lich Corr 1:1994)

EN ISO 1043-1, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil 1: Basis-Polymere und ihre
besonderen Eigenschaften (ISO 1043-1:2001)

EN ISO 1133, Kunststoffe — Bestimmung des Schmelzindex (MFR) und des Volumen-FlieBindex (MVR) von
Thermoplasten ( 1SO 1133:1997)

EN ISO 1183-1, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen —
Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004)

EN ISO 8256, Kunststoffe — Bestimmung der Schlagzugzéahigkeit (ISO 8256:2004)
EN ISO 9969, Thermoplastische Rohre; Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:1994)

EN ISO 14021, Umweltkennzeichnungen und -deklarationen — Umweltbezogene Anbietererklarungen
(Umweltkennzeichnung Typ 1) (ISO 14021:1999)

ISO 75-1, Kunststoffe; Bestimmung der Formbestandigkeitstemperatur — Teil 1: Allgemeine Priifverfahren
ISO 2859-1, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributprifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenzlage (AQL) geordnete Stichproben-

anweisungen fir die Prifung einer Serie von Losen anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler.

ISO 11357-3, Kunststoffe — Dynamische Differenzkalorimetrie (DDK) — Teil 3: Bestimmung der Schmelz-
und Kristallisationstemperatur und der Schmelz- und Kristallisationsenthalpie
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Européischen Norm gelten die in EN 1443:2003 angegebenen und die folgenden
Begriffe.

3.1

Charakterisierung3)

Die Identifizierung des Werkstoffes durch Bestimmung einer Kombination von Eigenschaften fur das
thermische, mechanische und physikalisch-chemische Verhalten

3.2

Werkstoff

Die Werkstoffzusammensetzung, aus der ein Bauteil hergestellt ist, als Ergebnis eines Herstellungs-
prozesses, bei dem das Rohmaterial durch Extrusion, Formen, Schweien usw. in die vorgesehene Form
gebracht wird

3.3
Werkstoffpriifung®
Eine Priifung, in der die spezifischen Eigenschaften eines Werkstoffes, wie in 3.2 festgelegt, gepruft werden

3.4
Abgasweg
Hohlraum zur Ableitung der Verbrennungsprodukte an die AuRenluft

[EN 1443:2003, 3.2]

35
Abgas
gasférmige Bestandteile der Verbrennungsprodukte, die durch eine Abgasleitung geleitet werden

[EN 1443:2003, 3.3]

3.6
Verbrennungsprodukte
bei der Verbrennung von Brennstoffen (gasférmige, fliissige oder feste Bestandteile) entstehende Produkte

[EN 1443:2003, 3.4]

3.7

Innenrohr

Schale einer Abgasanlage, die aus Bauteilen besteht, deren Oberflache mit den Verbrennungsprodukten in
Bertuhrung kommt

[3.5 von EN 1443:2003]
3.8

beschichtetes Innenrohr
Innenrohr mit einer aufgebrachten Schicht, welche die Oberflacheneigenschaften verandert

3) Ein Fingerabdruck des Werkstoffes.

4) Die Prufung der Werkstoffe enthélt nicht das funktionelle Verhalten der Abgasanlage hinsichtlich Belastung usw. der
einzelnen Bauteile. 3
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3.9
Abgasanlage
aus einer Schale oder Schalen bestehende Konstruktion, die eine oder mehrere Abgasleitungen bildet

[EN 1443:2003, 3.6]

3.10
Bauteil einer Abgasanlage
jeglicher Teil einer Abgasanlage

[EN 1443:2003, 3.7]

3.11

Formstiick einer Abgasanlage

Bauteil einer Abgasanlage, das Verbrennungsprodukte abfiihrt, ausgenommen der Abschnitt einer Abgas-
anlage

[EN 1443:2003, 3.9]

3.12
Abschnitt einer Abgasanlage
gerades Bauteil einer Abgasanlage, das Verbrennungsprodukte abftihrt

[EN 1443:2003, 3.8]

3.13
einschalige Abgasanlage
Abgasanlage, bei welcher das Innenrohr die Abgasanlage ist

[EN 1443:2003, 3.11]

3.14
mehrschalige Abgasanlage
Abgasanlage, die aus einem Innenrohr und mindestens einer zusétzlichen Schale besteht

[EN 1443:2003, 3.12]

3.15

AuBenschale

AuRenwand einer Abgasanlage, die mit der angrenzenden oder dulR3eren Umgebung in Berthrung kommt
oder innerhalb der Verkleidung bzw. Ummantelung liegt

[EN 1443:2003, 3.15]

3.16

Verkleidung

zusatzliche, die Abgasanlage umschlieRende, nicht-tragende AuBenschale zur Verringerung der Warme-
abgabe oder Witterung oder fiir dekorative Zwecke

[EN 1443:2003, 3.17]

3.17
Aulenwandmontage
der Teil einer Abgasanlage, der sich aufRerhalb des Geb&audes befindet

3.18

Abgasanlage im Geb&ude

Teil der Abgasanlage, die im Geb&ude eingebaut ist
4
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3.19
Fuge
Verbindung zwischen zwei Bauteilen

[EN 1443:2003, 3.29]

3.20

Stltze

Zubehor einer Abgasanlage zum Befestigen an oder Ubertragen der Last von Bauteilen einer Abgasanlage
auf Tragkonstruktionen (z. B. Gebaude, Mast usw.)

3.21

Verbindungsstiick
Bauteil oder Bauteile fiir die Verbindung zwischen dem Auslass der Feuerstéatte und der Abgasanlage

[EN 1443:2003, 3.31]

3.22
Aufsatz
Formstiick, das am Auslass der Abgasanlage eingebaut ist

[EN 1443:2003, 3.19]

3.23

Systemabgasanlage

Abgasanlage, die unter Verwendung kompatibler Bauteile zusammengesetzt wurde, die von einem Hersteller,
der die Produkthaftung fiir die gesamte Abgasanlage ibernimmt, bezogen oder bestimmt wurde

[EN 1443:2003, 3.13]

3.24

Ummantelung

die Abgasanlage umschlieBende Schale, die im Brandfall zuséatzliche Sicherheit bietet und einen zusétzlichen
Warmedurchlasswiderstand ergeben kann

[EN 1443:2003, 3.16]

3.25

Trockenbetriebsweise

Betrieb einer Abgasanlage unter normalen Bedingungen, wobei die Temperatur der inneren Oberflache des
Innenrohrs tGber dem Wasserdampftaupunkt liegt

[EN 1443:2003, 3.23]

3.26

Nassbetriebsweise

Betrieb einer Abgasanlage unter normalen Bedingungen, wobei die Temperatur der inneren Oberflache des
Innenrohrs gleich dem Wasserdampftaupunkt ist oder darunter liegt

[EN 1443:2003, 3.24]
3.27
Kondensat

flissige Produkte, die bei einer Abgastemperatur gleich oder unter dem Wasserdampftaupunkt entstehen

[EN 1443:2003, 3.27]
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3.28
Unterdruckabgasanlage
Abgasanlage, bei deren Betrieb der Druck im Innenrohr niedriger ist als auf3erhalb

[EN 1443:2003, 3.21]

3.29
Uberdruckabgasanlage
Abgasanlage, bei deren Betrieb der Druck im Innenrohr héher ist als auRerhalb

[EN 1443:2003, 3.22]

3.30
RuBbrand
Verbrennung abgelagerter und entziindbarer Riickstande im Innenrohr

[EN 1443:2003, 3.25]

3.31
ruBbrandbestéandige Abgasanlage
Abgasanlage, die in der Lage ist, einer definierten Hitzeschockpriifung zu widerstehen

[EN 1443:2003, 3.26]

3.32
Warmedurchlasswiderstand einer Abgasanlage
Widerstand gegen Warmedurchgang durch die Schale oder die Schalen einer Abgasanlage

[EN 1443:2003, 3.28]

3.33

Brandverhalten

das Werkstoffverhalten unter definierten Prifbedingungen und unter Einbeziehung seines eigenen
Verbrennungsverhaltens bei einem Feuer, dem der Werkstoff ausgesetzt ist

[EN 13501-1: 2002, 3.1.14]

3.34

Feuerwiderstand

Dauer in Minuten fir das Widerstehen einer Entziindung in angrenzenden Bereichen bei einem definierten
Feuerwiderstandsversuch

[EN 1443 : 2003, 3.30]

3.35

Nennbetriebstemperatur

wahrend der Prifung der Nennleistung flr den Hochsttemperaturbereich erzielte durchschnittliche
Abgastemperatur

Formelzeichen: Thom IN°C

[EN 1443:2003, 3.32]
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3.36

Pruftemperatur fir den Werkstoff

Temperatur, welcher der Werkstoff in einem Wéarmeschrank wéhrend der Langzeittemperaturbestéandigkeits-
prufung ausgesetzt ist

Formelzeichen: Tm in°C

3.37
Praftemperatur fur das funktionale Verhalten
Mediumtemperatur, welcher das Innenrohr wahrend der Priifung nach 7.2 bis 7.6 ausgesetzt ist

Formelzeichen: T¢ in°C

3.38

Freistehende Abgasanlage

Abgasanlage, die aul3en an ein Gebaude angebaut ist und mindestens eine der folgenden Bedingungen
erfullt:

— der Abstand der waagerechten Befestigungen ist gro3er als 4 m;
— die freistehende Hohe tber dem héchstgelegenen statischen Festpunkt ist groRer als 3 m;
— der horizontale Abstand zwischen dem Geb&ude und der Auf3enschale der Abgasanlage ist grof3er als

1m;

Eine Abgasanlage, die an einem freistehenden Mast befestigt ist, wird als freistehende Abgasanlage
angesehen.

Eine Abgasanlage wird auch als freistehend angesehen, wenn sie gefiihrt oder in der Langsachse befestigt ist
oder auf einer anderen Konstruktion steht (EN 13084-1).

3.39

flexibles Innenrohr

Innenrohr, das daflir vorgesehen ist, dass es seine Gestalt durch elastische Verformung verandern kann, um
Richtungsanderungen im Abgasweg zu folgen, ohne seine Querschnittsform wesentlich zu verandern

4 Klassifizierung und Kennzeichnung

4.1 Allgemeines

Das Klassifizierungssystem von EN 1443 wird ibernommen.

Abgasanlagen mussen nach den entsprechenden Klassen mit folgenden Parametern gekennzeichnet werden:
— Temperatur;

— Druck;

— RuBbrandbestandigkeit;

— Kondensatbestéandigkeit;

— Kaorrosionswiderstand,

— Warmedurchlasswiderstand;

— Abstand zu brennbaren Baustoffen;

— Aufstellungsort;

— Feuerwiderstand;

— AuRenschalen.
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4.2 Temperaturklassen
Temperaturklassen fur Abgasanlagen, siehe Tabelle 1.

ANMERKUNG  Temperaturklassen bis T600 bedeuten nicht zwangsweise, dass die Klassen auch fir Systemabgas-
anlagen mit Kunststoffinnenrohren anwendbar sind.

Tabelle 1 — Temperaturklassen

Temperaturklasse Zulassige Abgastemperatur Priftemperatur

in °C in °C
T 080 <80 100
T 100 <100 120
T 120 <120 150
T 140 <140 170
T 160 <160 190
T 200 <200 250
T 250 <250 300
T 300 <300 350
T 400 <400 500
T 450 <450 550
T 600 <600 700

4.3 Druckklassen

Druckklassen nach Tabelle 5, EN 1443 sind:

— fiur Unterdruckabgasanlagen: N1 und N2;
— fur Uberdruckabgasanlagen: P1 und P2;

— fur Hochdruckabgasanlagen: H1 und H2.

4.4 RuBbrandbestandigkeitsklassen
RuRBbrandbestandigkeitsklassen:
— G fur ruBbrandbestandige Abgasanlagen,

— O fur nicht ruBbrandbestandige Abgasanlagen.

4.5 Kondensatbestandigkeitsklassen
Kondensatbestandigkeitsklassen:
— W fir Abgasanlagen fir die feuchte Betriebsweise,

— D fir Abgasanlagen fur die trockene Betriebsweise.
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4.6 Korrosionswiderstandsklassen

Korrosionswiderstandsklassen fir Abgasanlagen, die Verbrennungsprodukte verschiedener Brennstoffe
abfuihren, sind in Tabelle 2 angegeben:

Tabelle 2 — Korrosionswiderstandsklassen

Korrosionsangriff durch Gas Heiz6l mit einem Heizél mit einem
Verbrennungsprodukte von Schwefelgehalt bis zu Schwefelgehalt tber 0,2 %
Brennstoffen 0,2 % und Naturholz und feste mineralische

Brennstoffe und Torf

Korrosionswiderstandsklasse 1 2 3

ANMERKUNG  Definition der Korrosionswiderstandsklasse 2 nach EN 1443. Im Anwendungsbereich dieser Norm ist
Naturholz ausgeschlossen, siehe Abschnitt 1.

4.7 Warmedurchlasswiderstand

Der Warmedurchlasswiderstand wird als Rxx bezeichnet, wobei xx der mit 100 multiplizierte Wert in m? K/W
gerundet auf eine ganze Zahl ist, z. B. bedeutedt R22 einen Warmedurchlasswiderstand von R = 0,22 m? K/W.

4.8 Abstand zu brennbaren Baustoffen

Der Abstand der AuRRenschale einer Abgasanlage zu brennbaren Baustoffen wird mit Oxx bezeichnet, wobei
xx der Wert in mm ist, z. B. bedeutet O50 einen Abstand von 50 mm.

4.9 Einbauort
Klasse flr den Einbauort:
— 1 Einbau der Abgasanlage (oder Teile der Abgasanlage) im Gebaude,

— E beide Fdélle, Einbau der Abgasanlage im oder auRerhalb eines Gebaudes (oder Teile der Abgas-
anlage).

4.10 Brandverhalten

Klassen fiir das Brandverhalten nach EN 13501-1:

— Al Kkein Beitrag zu einem Feuer/nicht brennbar,

— A2 Kkein Beitrag zu einem Feuer/nicht brennbar,

— B sehr begrenzter Beitrag zu einem Feuer,

— C etwas begrenzter Beitrag zu einem Feuer,

— D nicht vernachlassigbarer Beitrag zu einem Feuer,

— E schlechtes Brandverhalten,

— F  Leistungsmerkmal nicht bestimmt — keine Daten verfligbar.

Weitere Informationen und Klassen, siehe EN 13501-1.
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4.11 Klassen fur die Ummantelung

Klassen fir die Ummantelung:

LO fir nichtbrennbare Ummantelung,
L  fur Konstruktionen ohne Ummantelung,

L1 fur brennbare Ummantelung.

4.12 Kennzeichnung

Die Kennzeichnung einer Abgasanlage besteht aus:

Nummer der entsprechenden Norm,

Temperaturklasse (siehe Tabelle 1), bezogen auf die thermischen Eigenschaften und Langzeit-
temperaturbestandigkeit bei thermischer Belastung,

Druck; nach dieser Norm sind nur die Klassen P, H und N1 vorgesehen (siehe 4.3), bezogen auf die
Gasdichtheit,

RuBbrandbestandigkeit; nach dieser Norm ist nur die Klasse O vorgesehen (siehe 4.4),

Kondensationsbestandigkeit; nach dieser Norm ist nur Klasse W vorgesehen (siehe 4.5), bezogen auf die
Bestandigkeit gegentber anfallenden Flussigkeiten (Kondensat aus Abgas),

Korrosionswiderstand; nach dieser Norm sind nur die Klassen 1 oder 2 vorgesehen (siehe 4.6), bezogen
auf Widerstandsfahigkeit gegeniiber Prifkondensat oder Kondensat aus Abgas,

Abstand zu brennbaren Baustoffen (siehe 4.8), bezogen auf die thermischen Eigenschaften,
Einbauort (siehe 4.9), bezogen auf die Bestandigkeit gegentiber Umwelteinflissen,
Feuerwiderstand (siehe 4.10),

AuBenschalen (siehe 4.11), bezogen auf die Bestandigkeit gegentuber Umwelteinflissen und auf die
thermischen Eigenschaften.

Beispiel

Abgasanlage EN 14471 — T120P1OW 1 O50 1 E LO

5

Mal3e und Abweichungen

Folgende Anforderungen sind zu erfullen:

die Wanddicke darf nicht unter dem vom Hersteller angegebenen Wert liegen,

der gemessene Innen- oder AulRendurchmesser D eines Formstiickes oder eines Abschnittes darf nicht
mehr als + 5 mm vom Nenndurchmesser abweichen,

10
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— der duRRere Umfang eines Formstiickes oder eines Abschnittes darf keine grdl3ere Abweichung von mehr
als fg mm bis zu einem Querschnitt von 600 mm Innendurchmesser und keine grol3ere Abweichung von

mehr als f103 mm ab einem Innendurchmesser von 600 mm zu dem vom Hersteller angegebenen Wert

haben,
— die eingebaute L&ange eines Formstickes oder eines Abschnittes (gemessen an einem

zusammengebauten Teilstiick mit mindestens einer Verbindung) darf nicht mehr als £ 5 mm von der vom
Hersteller angegebenen Lange abweichen,

— die Dichte der Dammung in einem Formstiick oder in einem Abschnitt darf nicht mehr als *3 % von dem
vom Hersteller angegebenen Wert abweichen.

Durchmesser werden nach Tabelle 3 klassifiziert:

Tabelle 3 — Klassifizierung der Durchmesser

Durchmessergruppe Innendurchmesser mm
1 d <100
2 100 <d <160
3 160 <d <400
4 d > 400

6 Anforderungen an das funktionstechnische Verhalten

6.1 Allgemeines

Alle Bauteile missen so hergestellt werden, dass sie fiir den vorgesehenen Verwendungszweck geeignet
sind.

Wenn nichts anderes bestimmt wurde, sind die funktionalen Anforderungen an Formstiicke die gleichen wie
fur die Abschnitte der Abgasanlage.

6.2 Bestandigkeit gegen die Kombination von mechanischer und thermischer Belastung

6.2.1 Allgemeines

Das thermische Verhalten einer Systemabgasanlage muss nach EN 13216-1 gepruft werden.
In folgenden Fallen muss die Prufung alternativ nach 7.2 durchgefuhrt werden:

— wenn die Nennbetriebstemperatur kleiner oder gleich 120 °C ist,

— wenn die Nennbetriebstemperatur kleiner oder gleich 200 °C ist und die Aul3enseite des Innenrohres
beliftet ist (belufteter Ringspalt zwischen Innenrohr und Ummantelung).

Fur jede Durchmessergruppe ist eine Priufung erforderlich. Nach dieser Prifung missen die Anforderungen
nach 6.2.2 erflllt werden.

11
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6.2.2 Mechanisches Verhalten und Festigkeit

6.2.2.1 Senkrechter Einbau

Die Abschnitte und Formstiicke einer Abgasanlage sowie andere Bauteile wie Stiitzen dirfen keine Schaden
(z. B. Bruiche) nach visueller Inspektion aufweisen.

Der Durchmesser oder die Lange von Verbindungen und Abschnitten darf sich um nicht mehr als 2 %
verandern, die Anderung von Winkeln (z. B. Bogen) darf 2° nicht Gbersteigen.

6.2.2.2  Nicht senkrechter Einbau mit Abstitzungen im Abstand von héchstens 1,5 m

Die Abschnitte und Formstiicke einer Abgasanlage sowie andere Bauteile wie Stitzen durfen keinerlei
physische Schaden (z. B. Briiche) nach visueller Inspektion aufweisen.

Der Durchmesser oder die Lange von Formstucken und Abschnitten darf sich um nicht mehr als 2 %
verandern, die Anderung von Winkeln (z. B. Bogen) darf 2° nicht Ubersteigen.

Zwischen den Abstutzungen darf die vertikale Abweichung von der urspriinglichen Lage eines Segmentes
nicht mehr als 2 mm je Meter betragen.

6.2.2.3  Nicht senkrechter Einbau mit Abstiitzungen im Abstand von mehr als 1,5 m

Die Abschnitte und Formstiicke einer Abgasanlage sowie andere Bauteile wie Stltzen durfen keinerlei
physische Schaden (z. B. Briiche) nach visueller Inspektion aufweisen.

Der Durchmesser oder die Lange von Formstucken und Abschnitten darf sich um nicht mehr als 2 %
verandern, die Anderung von Winkeln (z. B. Bdgen) darf 2° nicht Gbersteigen.

Der Neigungswinkel zur Horizontalen muss an jedem Punkt zwischen den Abstiitzungen immer gré3er als 3°
sein und darf sich um nicht mehr als 5° verandern.

6.3 Windbeaufschlagte Bauteile
Bei der Prifung nach 7.3 missen Bauteile von Abgasanlagen, die fir die Verwendung auf3erhalb des
Gebaudes, vorgesehen sind und eine nicht abgestiitzte Lange des aufRenliegenden Teiles von mehr als

10 mal dem Durchmesser aufweisen oder langer als ein Meter sind, durfen keinerlei physische Schaden (z. B.
Briiche) nach visueller Inspektion aufweisen.

6.4 Feuerwiderstand

Die Rul3brandbesténdigkeit muss fur alle Produkte von Systemabgasanlagen aus Kunststoff mit null
angegeben werden.

Die Beschaffenheit bezlglich Feuerwiderstand von au3en nach au3en und beziiglich Warmedammung muss
fur die AuBenschale nach EN 13501-2 deklariert werden. Bei Produkten aus einschaligen
Systemabgasanlagen wird der Feuerwiderstand von auf3en nach au3en mit null angegeben.

6.5 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

6.5.1 Gasdichtheit

Die Leckrate, die nach 7.5.1 bestimmt wurde, darf die Werte der Tabelle 4 nicht Gberschreiten.

12
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Tabelle 4 — Leckrate

Druckklasse Leckrate I -s~*. m= Prufdruck Pa
N1 2,0 40 fir Unterdruck-Abgasanlagen
N2 3,0 20 fur Unterdruck-Abgasanlagen
P1 0,006 200 fur Uberdruck-Abgasanlagen
P2 0,120 200 fur Uberdruck-Abgasanlagen
H1 0,006 5 000 fur Hochliberdruck-Abgasanlagen
H2 0,120 5 000 fur Hochliberdruck-Abgasanlagen

6.5.2 Recycling

Alle Produkte mussen nach EN ISO 14021 gekennzeichnet sein. Die Abkirzungen nach EN ISO 1043-1
miissen angewendet werden.

6.6 Nutzungssicherheit
6.6.1 Heizversuch

6.6.1.1 Allgemeines
Die nach 6.2.1 zutreffende Prifung muss durchgefiihrt werden. Nach dieser Prifung missen die

Anforderungen nach 6.6.1.2 und 6.6.1.3 erfillt werden. Die Anforderungen nach 6.6.1.4 missen auch erfullt
werden.

6.6.1.2 Unbeabsichtigtes Berthren

Wenn die Systemabgasanlage keinen Berlhrungsschutz hat, darf die Temperatur an der AufRenseite der
Prufabgasanlage bei der Priifung nach 7.6.1.2 nicht mehr als 93 °C betragen.

Bei Temperaturen Uber 93 °C muss der Hersteller geeignete MalRnhahmen angeben, um unbeabsichtigtes
Berthren zu vermeiden.

6.6.1.3 Angrenzende brennbare Baustoffe

Bei der Prifung nach 7.6.1.2 darf die héchste Oberflachentemperatur von an die Prifabgasanlage
angrenzenden brennbaren Baustoffen nicht mehr als 85 °C betragen.

Bei Abgasanlagen mit Temperaturklassen gleich oder geringer als T120 oder bei Abgasanlagen mit
Temperaturklassen gleich oder geringer als T200, jedoch mit aulRerer Beluftung des Innenrohres (bellfteter

Ringspalt zwischen Innenrohr und Ummantelung) wird die Anforderung erfillt, wenn die &uf3ere Oberflache
der Abgasanlage keine hohere Temperatur als 85 °C erreicht.

6.6.1.4 Gasdichtheit

Vor und nach der Priifung missen die Anforderungen nach 6.5.1 erfiillt werden.

6.6.2 Warmedurchlasswiderstand

Wenn fiir den Warmedurchlasswiderstand nicht null angegeben wurde, muss der vom Hersteller angegebene
Wert des Warmedurchlasswiderstandes nach 7.6.2 nachgewiesen werden.

13
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6.6.3 Dichtheit gegeniiber Feuchte und Kondensat
Bei Uberdruckabgasanlagen der Klassen P1 und H1 gilt:

— da diese Abgasanlagen die Anforderungen an die Gasdichtheit fiir Uberdruck mit einer niedrigen Leckrate
erfullen, ist keine Priifung der Dichtheit gegentiber Feuchte und Kondensat erforderlich;

Bei einwandigen Abgasanlagen mit Unterdruck oder Uberdruck der Klassen P2 und H2 gilt:

— wird ein Abschnitt oder ein Formstlick einer Abgasanlage nach 7.6.3 gepruft, darf kein Kondensat auf der
aulleren Oberflache des Abschnittes oder Formstiickes einschlief3lich aller Verbindungsstellen auftreten;

Bei doppelwandigen Abgasanlagen mit Warmedammung fiir Unter- oder Uberdruck der Klassen P2 und H2
gilt:

— bei der Prufung des Abschnittes oder des Formstiickes nach 7.6.3 darf die Massenzunahme des
Abschnittes oder des Formstiickes 1% nicht tibersteigen.

6.6.4 Bestandigkeit gegen das Eindringen von Regenwasser gedammter aul3en
angebrachter Abgasanlagen

Ein Abschnitt oder ein Formstick einer warmegedammten Abgasanlage, die fur die AuRenwandmontage

vorgesehen ist, muss nach 7.6.4 geprift werden. Die Gewichtszunahme der DaAmmung des Abschnittes oder
des Formstuickes darf 1,0 % nicht Gbersteigen.

6.6.5 Stromungswiderstand

Der Hersteller muss den Stromungswiderstand fir alle Bauteile nach 7.6.5 angeben.
6.6.6 Aufsatze

6.6.6.1 Stromungswiderstand

Der Strémungswiderstand eines Aufsatzes muss vom Hersteller nach 7.6.6.1 angegeben werden.

6.6.6.2  Weitere Eigenschaften

Gibt der Hersteller fiir den Aufsatz besondere aerodynamische Eigenschaften an, missen die Anforderungen
nach EN 1856-1 erfllt sein.

Gibt der Hersteller fir den Aufsatz einen besonderen Widerstand gegen das Eindringen von Regen an,
mussen die Anforderungen und Priifungen nach EN 1856-1 erfllt sein.

Gibt der Hersteller fir den Aufsatz eine Eignung fur senkrechte Luft-Abgas-Systeme zum Anschluss von
Ce-Geraten an, mussen die entsprechenden Anforderungen und Priifungen nach prEN 14989-1 erfillt sein
(einschlieR3lich Rezirkulation und Strémungswiderstand der Verbrennungsluftzufihrung).

Gibt der Hersteller fir den Aufsatz eine Sicherheit gegen Vereisung an, missen die entsprechenden
Anforderungen und Prifungen nach EN 14989-1 erfiillt sein.

6.7 Werkstoffe, Dauerhaftigkeit

6.7.1 Allgemeines

Die eingesetzten Werkstoffe missen den mechanischen, chemischen und thermischen Belastungen
widersteﬂen.
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Zum Beispiel mussen sowohl Einflisse, die von den Verbrennungsprodukten und dem Kondensat ausgehen,
wie auch Schlagbeanspruchungen und die Widerstandsfahigkeit gegenuber Sonnenlicht (insbesondere
UV-Strahlung) und niedrige Temperaturen berticksichtigt werden.

6.7.2 Charakterisierung

Die Werkstoffe missen nach ihrem thermischen, mechanischen und physikalisch-chemischen Verhalten
entsprechend beschrieben sein.

Die Beschreibung muss die Dichte und mindestens 5 weitere Eigenschaften enthalten.

Mindestens eine Eigenschaft muss aus jeder der drei Kategorien der Prifungen nach Anhang A ausgewahlt
werden.

Die Prifungen der Eigenschaften missen so gewahlt werden, dass die Beschreibung die fur den
Anwendungsfall zutreffenden Eigenschaften des Werkstoffes enthalt. Beispiele siehe Anhang B.

Der Werkstoff muss wie in 7.7.2 beschrieben, charakterisiert werden.

6.7.3 Thermische Langzeitbestandigkeit
Der Werkstoff muss bei Belastung mit der Nennbetriebstemperatur nach 7.7.3 bestéandig sein.

Der Elastizitatsmodul und die Bruchlast mussen fiir starre Rohre und Formstiicke in allen Féallen gemessen
werden.

Bei duroplastischen Kunststoffen miissen auch Biegemodul und Biegefestigkeit bestimmt werden.
Bei flexiblen Rohren muss die Ringsteifigkeit bestimmt werden.

Weitere relevante Eigenschaften, wie Dichte und Schlagfestigkeit, missen vor und nach der Belastung
gemessen werden, wenn sie fUr die Beurteilung des Werkstoffabbaus (Alterung) wesentlich sind.

Die Eigenschaften missen entsprechend der im Anhang C aufgefuihrten Verfahren bestimmt werden.

Die Eigenschaften dirfen sich um nicht mehr als die in Tabelle 5 aufgefiihrten Werte andern.

Tabelle 5 — Prifkriterien fur die Langzeittemperaturbestandigkeit

Eigenschaft Wert
Schlagfestigkeit <50 %
Elastizitatsmodul <50 %
Bruchlast <50 %
Dichte <2%
Biegemodul <50 %
Biegefestigkeit <50 %
Ringsteifigkeit <50 %
ANMERKUNG Wenn diese Werte nicht erreicht werden, dirfen auch neue Referenzwerte
nach einer 24-h-Lagerung der Probekodrper in Luft bei der Nennbetriebs-Temperatur verwendet
werden (Konditionierung) um Spannungen/Effekte, die wahrend der Produktion entstehen,
abzubauen. Diese Effekte sind bei den Anforderungen zur mechanischen Stabilitdt einer
Abgasanlage nach 6.2 und 6.3 beriicksichtigt.
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6.7.4 Langzeitkondensatbestandigkeit

Das Kunststoff — Innenrohr soll so ausgefuhrt werden, dass kein Kondensat im Innenrohr verbleibt (bei
flexiblen Wellrohren miissen zusatzliche MaRnahmen beriicksichtigt werden).

Der Werkstoff muss bei einer Priifung nach 7.7.4 kondensatbestandig sein.

Der Elastizititsmodul und die Bruchlast miussen fur starre Rohre und Formstticken in allen Fallen gemessen
werden.

Bei duroplastischen Kunststoffen miissen auch Biegemodul und Biegefestigkeit bestimmt werden.
Bei flexiblen Rohren muss auch die Ringsteifigkeit bestimmt werden.

Weitere relevante Eigenschaften, wie Dichte und Schlagfestigkeit, missen vor und nach der Belastung
gemessen werden, wenn sie zur Beurteilung des Werkstoffabbaus (Alterung) wesentlich sind.

Die Eigenschaften missen entsprechend den im Anhang C aufgefiihrten Verfahren bestimmt werden.

Die Eigenschaften dirfen sich um nicht mehr als die in Tabelle 6 aufgefiihrten Werte andern.

Tabelle 6 — Prifkriterien fur die thermische Langzeitkondensatbestéandigkeit

Eigenschaft Wert
Schlagfestigkeit <50 %
Elastizitatsmodul <50 %
Bruchlast <50 %
Dichte <2%
Biegemodul <50 %
Biegefestigkeit <50 %
Ringsteifigkeit <50 %
ANMERKUNG Wenn diese Werte nicht erreicht werden, dirfen auch neue Referenzwerte nach
einer 24-h-Lagerung der Probekdrper in Luft bei der Nennbetriebs-Temperatur verwendet
werden (Konditionierung) um Spannungen/Effekte, die wahrend der Produktion entstehen,
abzubauen. Diese Effekte sind bei den Anforderungen zur mechanischen Stabilitat einer Abgas-
anlage nach 6.2 und 6.3 berucksichtigt.

6.7.5 Bestandigkeit gegen Wechselbeanspruchung feucht/trocken

Nach der Prufung nach 7.7.5 wird das Innenrohr abgebaut und visuell inspiziert. Es darf keine
Beschéadigungen wie Briiche oder kleine Lécher haben.

Die Abmessungen der Abschnitte und Formstiicke dirfen sich um nicht mehr als 2 % verandern.

Der Elastizitatsmodul und die Bruchlast miussen fir starre Rohre und Formstiicke in allen Fallen gemessen
werden.

Bei duroplastischen Kunststoffen miissen auch Biegemodul und Biegefestigkeit bestimmt werden.

Bei flexiblen Rohren muss die Ringsteifigkeit bestimmt werden.
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Weitere relevante Eigenschaften, wie Dichte und Schlagfestigkeit, missen vor und nach der Belastung
gemessen werden, wenn sie fur die Beurteilung des Werkstoffabbaus (Alterung) wesentlich sind.

Die Eigenschaften missen entsprechend den im Anhang C aufgefuihrten Verfahren bestimmt werden.

Die Eigenschaften dirfen sich um nicht mehr als die in Tabelle 7 aufgefiihrten Werte andern.

Tabelle 7 — Prufkriterien fur Wechselbeanspruchung feucht/trocken

Eigenschaft Wert
Schlagfestigkeit <30 %
Elastizitatsmodul <30 %
Bruchlast <30 %
Dichte <2%
Biegemodul <30 %
Biegefestigkeit <30 %
Ringsteifigkeit <30 %
ANMERKUNG Wenn diese Werte nicht erreicht werden, diirfen auch neue Referenzwerte
nach einer 24-h-Lagerung der Probekérper in Luft bei der Nennbetriebs-Temperatur
verwendet werden (Konditionierung) um Spannungen/Effekte, die wéhrend der Produktion
entstehen, abzubauen. Diese Effekte sind bei den Anforderungen zur mechanischen Stabilitat
einer Abgasanlage nach 6.2 und 6.3 berucksichtigt.

6.7.6 UV-Bestandigkeit

Der Werkstoff fur die Produkte, die planmaRig einer UV-Bestrahlung ausgesetzt werden (z. B. Au3enwand-
montage, Einbauort nach 4.9,) muss nach 7.7.6 gepruft werden.

Nach dieser UV-Bestrahlungsprifung missen folgende Anforderungen erfillt werden:
— die Schlagfestigkeit , wie in Anhang C aufgefihrt, darf sich um nicht mehr als 50 % &ndern;

— bei duroplastischen Kunststoffen dirfen sich der Biegemodul und die Biegefestigkeit, wie in Anhang C
aufgefiihrt, um nicht mehr als 50 % andern.

Die aufgefiihrten Prifungen mussen so durchgefiihrt werden, dass die maximale Belastung auf der Seite des
Probestlickes auftritt, die der UV-Strahlung ausgesetzt ist.

Die Prufung braucht nicht durchgefuhrt zu werden, wenn die freie Lange des Kunststoffinnenrohres, die der
UV-Strahlung ausgesetzt ist, nicht mehr als 2D und héchstens 0,4 m betragt.

6.7.7 Formstabilitat

Nach der Priifung nach 7.7.7 darf die Anderung des Innendurchmessers | der Léange des Innenrohres nicht
mehr als 2 % betragen.

Fur jede Durchmessergruppe muss eine GréRe gepriift werden.
6.7.8 Brandverhalten

Der Hersteller muss die Feuerwiderstandsklasse nach 4.10 angeben.
17
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6.7.9 Dichtungen und Dichtwerkstoffe
Dichtungen mussen den Anforderungen und Priifungen nach prEN 14241-1 entsprechen.

Werden plastische Dichtwerkstoffe (Dichtmassen) verwendet, missen sie entsprechende Anforderungen
erfillen.

7 Priufungen

7.1 Allgemeines

Wenn nicht anders angegeben, ist die Prifabgasanlage entsprechend den Montageanweisungen des
Herstellers aufzubauen.

Wenn nicht anders festgelegt, muss die Genauigkeit der Messungen so gewahlt werden, dass die fest-
gelegten Hochst- oder Mindestwerte nicht Gberschritten bzw. unterschritten wurden.

7.2 Bestandigkeit gegen die Kombination von mechanischer und thermischer Belastung
Eine Prifeinrichtung, wie in Bild 1 dargestellt, muss verwendet werden.

Die Prufabgasanlage enthélt alle relevanten Bauteile, z. B. Abschnitte, Formstiicke, Befestigungselemente,
Abstandhalter, Stutzen und Aufsatze. Die HOhe der Abgasanlage von der Abgaseinfihrung bis zum Kopf
muss gleich oder grol3er als 4,5 m sein.

7.2.1 Der senkrechte Abschnitt der Prifabgasanlage muss
— aus Abschnitten bestehen, deren Lange nicht gréRer als 1,5 m ist;

— mit einem Zusatzgewicht beaufschlagt werden entsprechend dem Gewicht der Abgasanlage mit seiner
maximalen Ho6he, wie vom Hersteller angegeben. Wenn der senkrechte Abschnitt eine Halterung an
seinem Kopf hat, findet die Gewichtsbeanspruchung am Ful3 statt. Wenn der senkrechte Abschnitt am
FuR3 gehalten wird, findet die Gewichtsbeanspruchung am Kopf statt;

— nur dann ohne AulRenschale aufgebaut werden, wenn der Hersteller erklart, dass die Abgasanlage fir die
Verwendung ohne Aul3enschale vorgesehen ist;

— mit einer AuRenschale aufgebaut werden mit einem Warmedurchlasswiderstand von 0,07 m* K/W (z. B.
AulRenwandelemente aus Beton mit einer Wanddicke von 0,05 m), aulRer der Hersteller erklart, dass die
Abgasanlage fur die Verwendung mit einer unbelifteten Auf3enschale vorgesehen ist, oder

— mit einer AulRenschale aufgebaut werden mit dem groRtméglichen Warmedurchlasswiderstand, der vom
Hersteller angegeben wird, wenn der Hersteller erklart, dass die Abgasanlage fur die Verwendung mit
einer unbeliifteten Auf3enschale vorgesehen ist.

Die Verwendung mit Au3enschale deckt auch den Fall der Verwendung ohne AuRRenschale ab.

Die Aufstellung mit einer nicht belufteten Auf3enschale deckt auch den Fall der Aufstellung mit einer beliifteten
Auf3enschale ab.

7.2.2 Der nicht senkrechte Teil der Priifabgasanlage muss
— aus allen Bauteilen, die geprtft werden sollen, zusammengestellt sein, wie Formstiicke mit Reinigungs-

offnungen, mit Messoffnungen flir Temperatur und Abgaszusammensetzung, Kondensatabfiihrung,
Schiebestiicke, Bogen mit veranderbarem Winkel usw.;
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— eine Gesamtlange von maximal 2 m®) haben. Wenn die Zusammenstellung aller Formstiicke, die geprift
werden sollen, zu einem nicht senkrechten Teil mit einer Ladnge von mehr als 2 m flhren sollte, missen
die Formstiicke in zwei oder mehr Testreihen geprift werden;

— an den senkrechten Teil vorzugsweise mit einem Bogen angeschlossen werden.

Bei senkrecht und nicht senkrecht eingebauten Abgasanlagen bei denen der Abstand zwischen den

Abstitzungen nicht mehr als 1,5 m betragt, muss der Abstand zwischen den Abstitzungen im Prifraum dem
vom Hersteller angegebenen Hochstwert entsprechen.

7.2.3 Bei dem nicht senkrecht eingebauten Teil mit Abstltzungen in einer Entfernung von
mehr als 1,5 m muss

Die Prufabgasanlage muss mindestens aus 2 Abschnitten zusammengebaut sein

— die Prufabgasanlage so aufgebaut werden, dass der vom Hersteller angegebene grofite Wert des
Winkels zur Vertikalen erreicht wird;

— die Stelle fur den Zusammenbau der Abschnitte in der Mitte zwischen den Abstiitzungen liegt;

— der Durchmesser der Prifabgasanlage so gewahlt werden, dass die niedrigste Steifigkeit des Quer-
schnittes erreicht werden kann (Funktion des Durchmessers und der Wanddicke), und

— die Prufabgasanlage nach dem Einbau gerade sein.

Die Prufabgasanlage wird zyklisch beaufschlagt, wobei fiir 3 h ein Abgasmassenstrom durch die Abgasanlage
gefordert wird und dann fir 2 h keine Abgase gefdrdert werden. Dieser Zyklus muss 8-mal wiederholt werden.
Dabei sind die Abgastemperaturen nach Tabelle 1 einzuhalten.

Bei Abgastemperaturen bis 300 °C darf Hei3luft anstelle von Abgas verwendet werden.

Die Abgas- oder Heil3gastemperatur muss in einem Abstand tUber dem Einlass in die Abgasanlage gleich oder
groRer als 5-mal der Durchmesser und 0,5 m unter dem Kopf auf £ 3 K gemessen werden.

Der Prufraum muss aus einem bellfteten Raum bestehen, in dem keine gréReren Luftgeschwindigkeiten als
0,5 m/s bestehen, gemessen 300 mm + 5 mm unter der Decke und 300 mm = 5 mm Uber dem Boden.

Die Lufttemperatur im Prifraum muss bei 20 °C + 15 K gehalten werden, gemessen 300 mm + 5 mm unter
der Decke und 300 mm = 5 mm tber dem Boden mit einer Genauigkeit von1,5°C.

Die Feuchte muss zwischen 30 % relativer Luftfeuchte und 70 % relativer Luftfeuchte gehalten werden.
Die Raumluft muss zwischen allen Teilen im Prufraum frei zirkulieren kénnen.

Der Abstand der Prifeinrichtung zu anderen Bauteilen (z. B. Prifraumwénde) muss mindestens 1,0 m
betragen.

7.2.4 Abgasgeschwindigkeit

Bei der Prifung muss die Abgasgeschwindigkeit den Werten von Tabellel der EN 13216-1:2004
entsprechen. Bei Durchmesser kleiner 100 mm gilt die Geschwindigkeit fir 100 mm. Bei Durchmesser grof3er
200 mm gilt die Geschwindigkeit fur 200 mm.

5) Die Beschrénkung der Lange des nicht senkrechten Teiles hat den Grund, die Warmeverluste wéahrend der Prifung
zu minimieren. 19
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7.3 Windlastbeaufschlagte Bauteile

Der Probekorper besteht aus den vom Hersteller definierten, Uber der letzten Abstitzung freistehenden
Bauteilen und weiteren L&ngenelementen bis zu dem vom Hersteller angegebenen grofliten Abstand zwischen
den seitlichen Befestigungen und dem gleichen Abschnitt von Langenelementen nochmals bis zu einem
Befestigungspunkt (siehe Bild 2).

Es ist eine gleichmalig verteilte Priflast aufzubringen, die kontinuierlich bis zu einem Wert von 1,5 kN/m?
* 2,5 % bezogen auf die projizierte auliere Oberflache gesteigert wird.

ANMERKUNG Eine Methode, wie eine gleichmaRig verteilte Priflast aufzubringen ist, wird im informativen Anhang E
dargestellt. Andere Methoden mit senkrechter Anordnung kdnnen auch angewendet werden.

Die Pruflast wird auf die Bauteile aufgebracht, die laut Herstellerangaben fir die Verwendung aul3en am
Gebdude vorgesehen sind, aufler auf 50 % der Lange des letzten abgestitzten Abschnittes des
Probekdrpers.

Die Pruflast wird mittels gleichmaRig verteilter Einzellasten aufgebracht, mit gleichen Abstanden vom

freistehenden Ende weg und in nicht geringeren Absténden als 0,2 m + 0,01 m. Die Einzellasten dirfen sich in
ihrem Wert um nicht mehr als 1 % unterscheiden.

7.4 Feuerwiderstand
Fur alle Produkte von Kunststoffabgasanlagen ist fur die RuBbrandbestandigkeit die Klasse O anzugeben; es

ist keine Prifung erforderlich. Der Feuerwiderstand von auflen nach aufen muss entsprechend den
zutreffenden Normen fir Schachte und Leitungen gepruft werden.

7.5 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

7.5.1 Gasdichtheit

Die Austritts6ffnung aus der Prifabgasanlage, die in 7.2 beschrieben ist (siehe auch Bild 3) ist luftdicht zu
verschlieRen. Ein Geblase, das Uberdruck erzeugt, und ein Volumenstrommessgerét sind an der Stelle der
Eintritts6ffnung in die Prifabgasanlage luftdicht anzuschlie3en. Ein Druckmessgeréat muss ebenfalls an den
Abgasweg der Prifabgasanlage angeschlossen werden.

Die Prufung wird bei Umgebungsluftbedingungen durchgeftihrt.

Das Geblase muss in der Lage sein, ausreichend Luft zu férdern, um den erforderlichen Prifdruck, der durch
die Leckrate gegeben ist, aufzubauen und zu halten.

Der Prifdruck und der Luftvolumenstrom sind auf £ 2 % zu messen.

7.5.2 Recycling

Durch Inaugenscheinnahme ist zu prifen, ob die entsprechende Kennzeichnung vorhanden ist.
7.6 Nutzungssicherheit

7.6.1 Heizversuch

7.6.1.1 Allgemeines

Die Prifung fur den Heizversuch und die Prifung fur die Standsicherheit werden zusammen durchgefinhrt,
siehe auch 7.2.
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7.6.1.2  Beriuhrungsschutz

Die entsprechende Priifung nach 6.2.1 muss durchgefiihrt werden. Die Auf3enwandtemperatur muss am
Abgaseintritt in Abstanden von 1,0 m und 2,5 m lber dem Abgaseintritt und am Abgasaustritt gemessen
werden.

7.6.1.3 Benachbarte brennbare Baustoffe
Die entsprechende Prufung nach 6.2.1 muss durchgefuhrt werden.

Wenn die Prufung nach 7.2 durchgefiihrt wurde, muss die AulRenwandtemperatur am Abgaseintritt, 1,0 m und
2,5 m tiber dem Abgaseintritt und am Abgasaustritt gemessen werden.

7.6.2 Warmedurchlasswiderstand

Der Wert des Warmedurchlasswiderstandes kann entweder durch eine Prifung nach EN 13216-1:2004, 5.10
oder durch Berechnung nach Anhang D bestimmt werden.

Wird der Wert des Warmedurchlasswiderstandes berechnet, dann ist darauf zu achten, dass der Wert der
Warmeleitfahigkeit auf die mittlere Temperatur der Warmedammung in Abhé&ngigkeit von der in Tabelle 1
angegebenen Priftemperatur bezogen ist.

7.6.3 Feuchte- und Kondensatdichtheit
Die Feuchte- und Kondensatdichtheit wird bei einer Unterdruckabgasanlage wie folgt geprift:
— einwandige Produkte von System-Abgasanlagen, nach EN 13216-1:2004, 5.6;

— doppelwandige und warmegedammte Produkte von System-Abgasanlagen, nach EN 13216-1, 5.7.

7.6.4 Schlagregendichtheit bei warmegeddammten Abgasanlagen fur die Auflenmontage

Die Abschnitte der Abgasanlage, die bereits der entsprechenden Prifung nach 6.2.1 unterzogen wurden,
missen bei Umgebungsbedingungen im Prifraum konditioniert werden. Wenn die Prufung nach
EN 13216-1:2004, Abschnitt 5, durchgefiihrt wurde, miissen Abschnitte aus der Zone C der Abgasanlage
gewahlt werden. Die Abschnitte der Abgasanlage, die mindestens eine Verbindung zwischen den Abschnitten
haben missen in ihrem zusammengebauten Zustand bleiben, so dass jede Verbindung zwischen den
Abschnitten unverandert bleibt.

Der Abschnitt wird auf 0,5 g Genauigkeit gewogen.

Die Priifeinrichtung besteht aus einer drehbaren Scheibe mit freiem Wasserablauf. In den Offnungen des
Spriihbogens befinden sich Sprilhdiisen, die das Wasser in Richtung des Mittelpunktes des Kreises
versprihen. Die Probestiicke werden auf den Mittelpunkt der drehbaren Scheibe der Prifeinrichtung derart
aufgestellt, dass sich der Mittelpunkt des Spriihbogens etwa in der Achse unter der Verbindung des darunter
aufgestellten Priflings befindet (siehe Bild 4). Um das Eindringen von Wasser in das offene Ende des
Abgasweges zu vermeiden, muss dieses Ende abgedichtet werden.

Die Spriheinrichtung muss so hergestellt und bemessen werden, dass die Durchflussbedingungen nach
EN 60529 erreicht und gehalten werden kdénnen.

Die Spruhdauer mit Wasser betragt 60 min + 1 min, wobei der Sprihbogen mit einem Sprihwinkel von
120° + 5° hat (auf jeder Seite 60° zur Vertikalen), auf und ab bewegt wird und die Scheibe sich dreht. Die Zeit
fur einen vollstandigen Zyklus (zwei Auf- und Ab-Bewegungen von 120°) betragt 6 min + 1 min und eine
Umdrehung der Scheibe 5 min £ 1 min. Danach wird jegliche Feuchtigkeit auf der Oberflache des Pruflings
entfernt und diese mindestens 12 h, aber nicht l&anger als 24 h in der entsprechenden Prifumgebung gelagert.
Die Prufabschnitte diirfen auseinander gebaut werden, um die Feuchtigkeit auf der Oberflache zu beseitigen.

Die Prufabschnitte sind erneut zu wiegen.
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7.6.5 Stromungswiderstand
Die strémungstechnischen Widerstande der Bauteile missen nach EN 13216-1 bestimmt werden.

Alternativ kdnnen die Werte fir den Stromungswiderstand fir tbliche Formstiicke EN 13384-1 enthommen
werden.

7.6.6 Aufsatze

7.6.6.1 Stromungswiderstand
Der stromungstechnische Widerstand des Aufsatzes muss nach EN 13216-1 bestimmt werden.

Alternativ kénnen Werte fir den Strdmungswiderstand fur Ubliche Formstiicke EN 13384-1 entnommen
werden.

7.6.6.2 Weitere Eigenschaften
Bei besonderem aerodynamischen Verhalten ist eine Prifung nach EN 13216-1 erforderlich.
Die Sicherheit gegen das Eindringen von Regen wird nach EN 1856-1 gepriift.

Senkrecht angeordnete Luft-Abgas-Aufsatze fiir Cg-Gerate werden nach prEN 14989-1 geprift (einschlieflich
Prufung der Rezirkulation und Strdomungswiderstand der Verbrennungsluftzufuhr).

Die Sicherheit gegen Vereisung wird nach prEN 14989-1 geprift.
7.7 Werkstoffe

7.7.1 Allgemeines

Vorzugsweise werden die Probekdrper vom entsprechenden Produkt entnommen. Bei mehreren
DurchmessergréRen muss die DurchmessergréRe mit der kleinsten Wanddicke verwendet werden. Wenn die
Entnahme der Probekoérper aus Praktikabilititsgrinden nicht mdglich ist, nicht praktikabel ist, konnen die
Probekdrper auch getrennt gefertigt werden, sofern der Produktionsprozess und die Wanddicke dem Produkt
entsprechen.

7.7.2 Werkstoffeigenschaften
Die Dichte muss nach EN ISO 1183-1 bestimmt werden.

Bei der Bestimmung von weiteren Werkstoffeigenschaften kann auf die Zusammenstellung der Prifungen in
Anhang A zurtickgegriffen werden.

Eigenschaften, die im Anhang A aufgefiihrt sind, missen nach den in Anhang A aufgefiihrten Normen geprift
werden.

Vor den Prufungen missen die Probestiicke mindestens 24 h bei 50 % relativer Luftfeuchtigkeit und einer
Temperatur von 23 °C gelagert werden.

7.7.3 Langzeittemperaturbestandigkeit

Um die Langzeittemperaturbestdndigkeit zu prifen, werden die Probesticke mit Hei3luft in einem
Warmeschrank mit Luftumwalzung beaufschlagt, der folgenden Bedingungen gentigen muss:

— die Luftwechselrate betragt mindestens einmal das Volumen des Warmeschrankes in 10 min;

— die Temperatur &ndert sich nicht mehr als in der nachfolgenden Tabelle angegeben:
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Tabelle 8 — Werte fir die Variation der Temperaturen zur
Bestimmung der Langzeittemperaturbestandigkeit

Temperatur Abweichung
oC OC

raumbezogen | zeitbezogen

<200 15 1

> 200 2 1

— Metallteile, die mit Probestiicken Berlhrung haben, miissen mit einem Fluor-Carbonfilm oder anderen
Stoffen, die keine Auswirkung auf die Werkstoffstabilitat gegen oxidierende Einfliisse des zu priifenden
Werkstoffes haben, Uberzogen werden.

Die Pruftemperatur fir den Werkstoff Ty, ist gleich oder gréRer als die Nennbetriebstemperatur.
Die Prifzeit teyp wird fur eine Temperaturklasse T bei einer Pruftemperatur fr den Werkstoff Ty, berechnet,

bezogen auf eine zu erwartende Temperaturbelastung wahrend einer angemessenen Lebensdauer. In
Tabelle 9 werden die Ergebnisse dieser Berechnung zusammengestellt.

Tabelle 9 — Priftemperatur bei erhhten Temperaturen

texp
Wochen

Tclass T80 T100 T120 T140 T160 T200

Tm
°C

80 219

85 13,0

88 10,0
100 17,2

105 10,8

106 10,0

120 14,4
124 10,0
140 12,6

143 10,0

160 11,4
162 10,0
200 10,0

ANMERKUNG 1 Ty, muss mindestens Tpom entsprechen.

ANMERKUNG 2 tgxp darf nicht weniger als 10 Wochen betragen.

Vor den Prifungen mussen die Probestiicke mindestens 24 h bei 50 % relativer Luftfeuchtigkeit und einer
Temperatur von 23 °C gelagert werden.
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7.7.4 Langzeit — Kondensatbestandigkeit

Um die Langzeit — Kondensatbestéandigkeit zu prifen, werden die Probestiicke vollstandig bedeckt in Prif-
kondensat gelagert.

Die Zusammensetzung des Priifkondensates muss entsprechend der Korrosionsklasse, nach den Tabellen 10
und 11 gewahlt werden.

Tabelle 10 — Zusammensetzung des Prifkondensates
fur Korrosionsklasse 1

Bauteil Konzentration mg/I
Chlorid 30

Nitrat 200
Sulphat 50

Tabelle 11 — Zusammensetzung des Prifkondensates
fir Korrosionsklasse 2

Bauteil Konzentration mg/I
Chlorid 30

Nitrat 200
Sulphate 400

Das Prifkondensat wird hergestellt unter Verwendung von Salzsaure (HCI), Salpetersaure (HNO3) und
Schwefelsaure (H2SO,).

AuRer fur Temperaturklasse T80 werden die Probestiicke dem Kondensat bei 90 °C ausgesetzt. Bei T80
werden die Probestiicke dem Kondensat bei 80 °C ausgesetzt. Die Prufzeit betragt fiur alle Temperatur-
klassen 10 Wochen.

7.7.5 Bestandigkeit gegen Wechselbeanspruchung feucht/trocken

Die Pruf-Abgasanlage muss aus Abschnitten und Formstlicken zusammengesetzt sein (siehe Bild 1).
Abgasanlagen, die bestimmungsgemafl mit Ummantelung verwendet werden, missen mit Ummantelung
aufgebaut werden, Abgasanlagen, die eine Warmedammung haben, missen teilweise mit der grof3ten
Dammdicke aufgebaut werden. Die Hohe der Prifabgasanlage muss mindestens 4,5 m betragen.

Am oberen Ende der Priifabgasanlage wird eine senkrechte wirkende Last entsprechend der gré3ten Héhe
(Herstellerangabe) aufgebracht.

An das Abgasrohr wird eine Feuerstatte angeschlossen, die mit dem vorgesehenen Brennstoff befeuert wird
(Gas oder Ol entsprechend der angestrebten Korrosionswiderstandsklasse). Die Qualitéat des Brennstoffes
muss auf einen bestimmten Schwefel- und Chloridgehalteingestellt werden; 3 g/kg S und 50 mg/kg ClI fiir Ol
sowie 60 mg/m® S und 25 ppm Cl fir Erdgas. Die Abgastemperatur aus der Feuerstatte muss sich zwischen
60 °C und der Priftemperatur T; einstellen lassen kdnnen.

Die Feuerstatte muss 4 Tage mit 60 °C gefahren werden (Kondensationsbedingungen) und 3 Tage mit der
Priftemperatur T; nach Tabelle 1 (trockene Betriebsweise). Die Konzentration an CO, des Abgases soll fiir Ol
bei (12,5 = 0,5) % und fiur Erdgas (10 + 0,5) % liegen. Die Abgasgeschwindigkeit betragt (2,0 + 0,5) m/s. Der
Zyklus von 7 Tagen muss 12-mal wiederholt werden.
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Die Probestiicke werden aus dem Abschnitt genommen, der unmittelbar nach der Abgaseinfiihrung in
Strdmungsrichtung liegt.

7.7.6 UV-Bestandigkeit

Der kunstliche Bewitterungstest wird nach EN 513 durchgefihrt, siehe auch Anhang F.

Die Prifeinrichtung muss folgende Kriterien berticksichtigen kdnnen:

— Beleuchtungsstarke: 30 W/m?;

— Prifzeit: 1 330 h;

— relative Luftfeuchte: (65 + 5) %;

— Schwarz-Standard-Temperatur: (50 + 3) °C®);

— Sprihzyklus: 18/102 (Sprihzeit = 18 min, Trocknungszeit zwischen den Spruhintervallen = 102 min);
— die Probesticke dirfen nicht gedreht werden:

Die Gesamtstrahlung muss 0,144 GJ m™ betragen.

7.7.7 Formstabilitat

Um die Einhaltung der Formstabilitat festzustellen, werden 3 Segmente mit einer Lange von jeweils 20 cm, die
mit der systemspezifischen Verbindungsart miteinander verbunden werden, oder 3 Rohrabschnitte ohne
Verbindung entsprechend den Bedingungen nach 7.7.3 mit Ausnahme der Bestandigkeit gepriift. Die Probe-

stlicke werden in eine horizontale Lage gebracht. Die 3 Rohrabschnitte werden 48 h bei der Nennbetriebs-
temperatur gelagert.

7.7.8 Brandverhalten

Die Prufung nach EN 13501-1 muss durchgefuhrt werden.

7.7.9 Dichtungen und Dichtwerkstoffe

Die Prifungen fir Dichtungen mussen nach prEN 14241-1 durchgefihrt werden.

8 Produktinformation

8.1 Allgemeines

Die Anleitungen des Herstellers missen in allen Sprachen der L&nder, in denen das Produkt vertrieben wird,
vorhanden sein.

6) Die Kriterien diurfen veréndert werden und als Standardtemperatur des schwarzen Kdorpers darf auch
(60 £ 3) °C angenommen werden.
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8.2 Mindestangaben in den Herstelleranweisungen

8.2.1 Informationen fur den Ersteller

Die Herstelleranweisungen an den Ersteller miissen mindestens Folgendes beinhalten:

— Herstelleridentifikation;

— Kennzeichnung des Produktes mit Produktbeschreibung;

— Werkstoffbeschreibung;

— Warmedurchlasswiderstand;

— anlagentypische Installationsschemazeichnungen;

— Art, die Bauteile zusammenzufiigen;

— Art der Installation von Abschnitten oder Formstiicken und Zubehdrteilen;

— groRter Abstand zwischen den waagerechten Befestigungen oder Fiihrungen;

— Mindestabstand zu brennbaren Baustoffen;

— Begrenzung der Hohe, grofite Hohe der Konstruktion aus statischer Sicht;

— Standort der Abgasanlage (im Gebaude oder auf3erhalb);

— Gewicht und Abmessungen von Bauteilen der Abgasanlage, AuRendurchmesser und Wanddicke;
— Anweisung, wie die Angaben auf dem Fabrikschild auf der Abgasanlage zu vervollstandigen sind;
— Innendurchmesser.

8.2.2 Hinweise fur den Betreiber

Die Herstelleranweisungen fiir den Betreiber missen mindestens Folgendes beinhalten:

— Herstelleridentifikation;

— Kennzeichnung des Produktes mit Produktbeschreibung;

— Mindestabstand zu brennbaren Baustoffen.

8.3 Zusatzinformationen in den Herstelleranweisungen

8.3.1 Informationen fiir den Ersteller

Wenn erforderlich, miissen die Herstelleranweisungen an den Ersteller Folgendes beinhalten:
— den vom Hersteller angegebenen gréRten Wert des Warmedurchlasswiderstandes;

— die Stromungsrichtung;

— Lagerungsbedingungen;
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— Art der Anbringung von erforderlichen Dichtungen und Dichtwerkstoffen;

— Einbauanweisungen fir alle Bauteile, die in nicht eingebautem Zustand mitgeliefert werden;
— Mindestabstand von der auf3eren Oberflache zur inneren Oberflache der Auf3enschale;

— grofRte Lasten, die von den Abschnitten und Formstiicken aufgenommen werden kdnnen;
— Lage der Reinigungséffnungen?;

— Anbringung des Fabrikschildes an der Abgasanlage, Verkleidung oder Auf3enschale;

— aerodynamische Eigenschaften der Aufséatze, einschlief3lich Druckverlust bei Windstille;

— Stromungswiderstandszahlen fir Formstiicke und Abschnitte der Abgasanlage;

— Angabe, ob ein Beriihrungsschutz notwendig wird (aufgrund der Prifergebnisse der Aufl3enwand-
temperaturen);

— Aulienschale und/oder Verkleidung;

— weitere Werkstoffangaben (z. B. Dichtungen)

— Angaben zu Reinigungsmethoden und dazugehériges Werkzeug;

— Empfehlungen fir Kondensatabflhrungen.

8.3.2 Informationen flr den Betreiber

Wenn erforderlich, missen die Herstelleranweisungen an den Betreiber Folgendes beinhalten:
— Angaben zu Reinigungsmethoden und dazugehériges Werkzeug;

— Empfehlungen fir Kondensatabflihrung.

9 Konformitatsbewertung

9.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung einer Abgasanlage mit den Anforderungen dieser Norm muss nachgewiesen werden
durch:

— eine erstmalige Typprifung;

— werkseigene Produktionsiiberwachung.

9.2 Erstmalige Typprufung
Bei der erstmaligen Typprifung unterscheidet man zwei Gesichtspunkte:
—  Werkstoffprifungen;

— Funktionsprufungen.

7) Entsprechend nationalen Vorschriften dirfen Reinigungsoéffnungen verlangt werden.
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Erstmalige Typprufungen missen nach dieser Norm durchgefiihrt werden. Prifungen nach Vorlaufer-
Dokumenten konnen allerdings berticksichtigt werden. Dartiber hinaus mussen zu Beginn der Produktion
eines neuen Produktes oder zu Beginn einer neuen Produktionsmethode (wenn diese die bisherigen
Eigenschaften beeinflusst) erstmalige Typpriifungen durchgefiihrt werden.

Die erstmalige Typprifung muss alle Anforderungen in Abschnitt 6 beinhalten.

9.3 Weitere Typprufungen

Sofern sich die Gestaltung, der Herstellungsprozess oder der Werkstoff &ndern, sind die Produkte als neue
Produkte anzusehen. Wenn die Anforderungen von Abschnitt 6 betroffen sind, muss die Typprifung
wiederholt werden. Die Typpriifung kann auf die betroffenen Kriterien beschrankt werden.

Bei Austausch eines oder mehrerer Rohstoffe ist immer eine erneute Typprifung erforderlich.

Bei einer Anderung des Herstellungsprozesses ist dies immer durch den Hersteller bei der werkseigenen
Produktionskontrolle zu dokumentieren.

9.4 Werkseigene Produktionsiberwachung (FPC)

9.4.1 Allgemeines

Um nachweisen zu kdnnen, dass die fur den Markt bestimmten Produkte den festgelegten Anforderungen
entsprechen, muss der Hersteller ein leistungsfahiges und dokumentiertes werkseigenes Produktions-
Uberwachungssystem einrichten und aufrechterhalten. Die werkseigene Produktionsiiberwachung muss auf
Verfahren basieren, die regelmaBige Inspektionen und Priifungen und/oder Feststellungsmethoden beinhalten
sowie die Weiterverarbeitung von Ergebnisdaten, z.B. bei der Uberpriifung von Rohmaterial, Zubehdrteilen,
des Produktionsprozesses und Produktes selbst, erméglichen.

Fur die Organisation eines wirkungsvollen Systems einer werkseigenen Produktionskontrolle ist der Hersteller
verantwortlich. Bei der Organisation eines wirkungsvollen Systems einer werkseigenen Produktionskontrolle
sollten die Aufgaben und Verantwortlichkeiten dokumentiert werden. Diese Dokumentation sollte auf dem
Laufenden gehalten werden. Der Hersteller darf in seiner Fabrik diese Aufgaben an eine Person delegieren,
welche die notwendige Autoritat fur folgende Aufgaben hat:

a) ldentifizierung von Verfahren fir den Konformitatsnachweis des Produktes nach verschiedenen
Produktionsstéanden;

b) Identifizierung und Aufzeichnung aller Umstéande bei Nichtkonformitat;
c) ldentifizierung von Verfahren, um Umstande bei Nichtkonformitét zu berichtigen.

Der Hersteller sollte Dokumente erstellen und auf dem Laufenden halten, welche die vorgesehene
werkseigene Produktionskontrolle beschreiben. Die Dokumentation des Herstellers und die MalRRhahmen
sollten fur das Produkt und den Herstellungsprozess geeignet sein. Bei allen Systemen zur werkseigenen
Produktionskontrolle sollte eine entsprechender Vertrauensbereich fur die Konformitéat des Produktes erreicht
werden. Dies beinhaltet Folgendes:

a) die Vorbereitung der dokumentierten Verfahrensweisen und Anweisungen fir die Durchflhrung der
werkseigenen Produktionskontrolle nach den Anforderungen der entsprechenden technischen
Spezifikation;

b) die wirksame Einfiihrung dieser Verfahrensweisen und Anweisungen;
c) die Aufzeichnung dieser Malinahmen und deren Ergebnisse;

d) die Verwendung der Ergebnisse, um Abweichungen zu korrigieren, Auswirkungen dieser Abweichungen
zu beseitigen, entsprechende Behandlung von Umsténden, die zur Nichtkonformitat fihren und falls
notwendig die werkseigene Produktionskontrolle zu tberarbeiten, um den Grund der Nichtkonformitéat zu
beseitigen.
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Die MalRnahmen fur die Produktionskontrolle missen einige oder alle der folgenden Mal3hahmen beinhalten:
a) Kontrollverfahren fur den Rohwerkstoff;

b) Aufzeichnen der Kontrollen und Prifungen wahrend der Herstellung nach dokumentierter freiwilliger
Haufigkeit;

c) Bestatigungen und Prifungen, die an fertigen Produkten durchzufihren sind nach dokumentierter
freiwilliger Haufigkeit und fur das Produkt und die Produktionsbedingungen zutreffend sind.

ANMERKUNG Im Einzelfall kann es notwendig werden nach i) zu verfahren, Malinahmen nach b) und c),
nach ii) nur MaRnahmen nach b) oder iii) nur MaRnahmen nach c).

Die MaRnahmen nach b) beinhalten insbesondere Zwischenstadien des Produktes wie z.B. bezlglich
Produktionsmaschinen und ihre Einrichtung/Einstellung, Ausriistung usw. Diese Kontrollen und Prifungen
und ihre Haufigkeit werden aufgrund der Art des Produktes und der Zusammensetzung, des
Herstellungsprozesses und seiner Komplexizitdt der Empfindlichkeit der Eigenschaften des Produktes
gegeniiber Veranderungen von Herstellungsbedingungen usw. ausgewahlt.

Der Hersteller muss die notwendigen Einrichtungen, Ausristung und das Personal besitzen oder zur
Verfligung haben, das ihn in die Lage versetzt, die notwendigen Bestatigungen und Prifungen durchzufihren.
Er oder sein Beauftragter darf diese Forderungen als Unterauftrag an eine oder mehrere Organisationen oder
Personen vergeben, welche die notwendige Erfahrung und Ausriistung haben.

Der Hersteller ist dafiir verantwortlich, die Einrichtung, Durchfihrung und Aufrechterhaltung von Kontrollen,
Mess- oder Prifeinrichtungen in Stand zu halten, auch wenn diese nicht sein Eigentum sind, um die
Konformitat des Produktes mit der technischen Spezifikation nachzuweisen. Die Ausristung muss in
Ubereinstimmung mit der Spezifikation oder dem Referenzpriifsystem, auf das in der Spezifikation Bezug
genommen wird, eingesetzt werden.

Falls erforderlich, muss auch eine Aufzeichnung der Konformitat von Zwischenstanden des Produktes und fir
die Hauptabschnitte der Produktion durchgefuhrt werden.

Diese Aufzeichnung der Konformitat konzentriert sich, wo es notwendig wird, auf das Produkt wéhrend des
gesamten Herstellungsprozesses, so dass nur Produkte, welche die angegebenen Zwischenkontrollen und
Prifungen bestanden haben, weitergeleitet werden.

Die Ergebnisse der Inspektionen, Prifungen oder Uberprifungen, die eine Handlung erfordern, miissen
aufgezeichnet werden sowie die MaRhahmen. Die MaRhahmen, die zu treffen sind, wenn Kontrollwerte oder
Kriterien nicht erreicht wurden, sind aufzuzeichnen.

9.4.2 Ausriustung

Alle Wage-, Mess- und Prifeinrichtungen muissen entsprechend den dokumentierten Prozeduren,
Haufigkeiten und Bedingungen kalibriert und regelméRig inspiziert werden.

9.4.3 Rohwerkstoff und Komponenten

Die Eigenschaften aller angelieferten Rohwerkstoffe und Komponenten miissen dokumentiert werden, wie
auch das Eingangskontrollverfahren fir die Qualitatssicherung. Der Plan fur die Probenahme fir jede
gelieferte Rohstoffmenge bzw. Komponentenzahl, das annehmbare Qualitéts- und das Uberwachungsniveau
miissen nach 1ISO 2859-1 gewéahlt werden. Die Herstellerbescheinigungen fur zugelieferte Werkstoffarten und
-eigenschaften missen anerkannt werden, sofern der Hersteller Giber ein geeignetes Qualitatssicherungs-
system verfugt.

ANMERKUNG Ein gelieferte Rohstoffmenge bzw. Komponentenzahl wird definiert als eine Art eines Werkstoffes von
einer Charge, die auf einmal geliefert wird.
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Folgende Eigenschaften mussen fur die Konformitatsbewertung tberpruft werden:
— Rohwerkstoff fur Rohre und Formstiicke;

— Lieferant;

— Werkstofftyp nach Herstellerangeben,;
— Komponenten, die mit Abgas in Beriihrung kommen:

— Lieferant;

— Abmessungen,;

— Werkstoff (Analysen), Charakterisierung nach 6.7.2 oder Charakterisierung nach den relevanten
Produktnormen;

— Komponenten, die nicht mit dem Abgas in Berihrung kommen:
— Lieferant;
— Abmessungen;

—  Werkstoff (Herstellererklarung).

9.4.4 Produktuberprifung und Bewertung

Der Hersteller muss MalBhahmen ergreifen, um sicherzustellen, dass die festgelegten Werte und
Eigenschaften gleich bleibend eingehalten werden. Der Plan fiir die Probenahme fur jede produzierte Charge,
das Annahmekriterium in Bezug auf Qualitats- und Uberwachungsniveau miissen nach I1SO 2859-1 gewahit
werden.

ANMERKUNG Eine produzierte Charge wird definiert als Produkte aus einem Produktionsprozess von einer ange-
lieferten Charge Rohwerkstoff und produziert in einer Zeit, die nicht Ianger als einen Monat betrégt.

Folgende Eigenschaften missen fur die Konformitatsbewertung tberpruft werden:
— Rohre und Formstlicke (Innenrohre):

— Abmessungen,

— Gasdichtheit,

— Charakterisierung des Werkstoffes nach 6.7.2 (Mindestdichte, eine Eigenschaft, welche das
thermische Verhalten beschreibt, eine Eigenschaft, welche die mechanischen Eigenschaften
beschreibt und eine Eigenschaft, welche das physikalisch/chemische Verhalten beschreibt), ist zu
Uberprifen und zu dokumentieren.

— AuBenschalen, Schéachte:

— Abmessungen;

— Gasdichtheit;

— Werkstoffcharakterisierung;
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— Warmedammung, Fundament/Abstitzungen und andere Komponenten:
— Abmessungen;
— Werkstoffcharakterisierung;

— Dichtungen:
— Abmessungen;

— Werkstoffcharakterisierung nach EN 14241-1.

10 Kennzeichnung und Beschilderung

10.1 Kennzeichnung von Bauteilen der Abgasanlage
Alle Bauteile der Abgasanlage sind zu kennzeichnen. Der Text auf dem Bauteil muss wahrend seiner

Lebensdauer lesbar bleiben. Ein Aufkleber ist meist nach dem Einbau nicht mehr vorhanden, deshalb wird
eine Plakette bendotigt.

ANMERKUNG  Beziglich CE-Kennzeichnung, siehe Anhang ZA.

Abschnitte von Abgasanlagen missen wenigstens im Abstand von 1,5 m gekennzeichnet sein. Flexible Rohre
missen durchgehend gekennzeichnet sein (ein- oder zweimal je Spiralwindung). Auf dem Bauteil und/oder
dem Schild missen folgende Informationen stehen:

— Name oder Handelsname des Herstellers;

— Fertigungsbezeichnung der Charge oder Produktbezeichnung des Herstellers;

— Temperaturklasse;

—  Werkstoff (in Verbindung mit 6.5.2);

—  Nummer dieser Norm;

— GroRe.

Der Hersteller muss erklaren, dass der Text auf dem Schild wahrend der Lebensdauer des Produktes lesbar
bleibt.

10.2 Typschild der Abgasanlage

Der Hersteller muss ein Typschild mit bestandiger Beschriftung, das aus dauerhaft bestandigem Werkstoff
gefertigt ist und auf dem folgende Information zu lesen ist, fir die Abgasanlage fertigen:

— Name oder Handelsname des Herstellers;
— Bezeichnung nach 4.12;
— Platz fir die GréRenangabe;

— Platz fur Daten fur den Ersteller und Datum der Installation.
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Legende

Prufabgasanlage

Kopf der Abgasanlage
Abgaseintritt
Hinterliftung
Ummantelung
Langenausgleichsstiick
Reinigungsoffnung
Messoffung
Kondensatableitung
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Bild 1 — Prufabgasanlage zur Bestimmung der Bestandigkeit gegen Zusammenwirken von
mechanischer und thermischer Belastung
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B
Legende
A freitragende Lange nach Herstellerangaben
B Wandhalterung
C grofter Abstand der Wandhalterung nach Herstellerangaben
P Festpunkt
D Strecke, Uber der die Lastverteilung stattfindet = A + C + C/2

Bild 2 — Prufanordnung fir die Windlast
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Legende

Prufabgasanlage

Vorrichtung zum VerschlieRen des Kopfes (Platte oder Balg)
Vorrichtung zum Verschliel3en des Abgaseintrittes (Platte oder Balg)
StrOmungsmessgerat

Gebléase (Luftzufuhr)

Druckmessgeréat

Reinigungsoffnung

Kondensatableitung

Einrichtung zum VerschlieRen der Kondensatableitung
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Bild 3 — Priifabgasanlage zur Bestimmung der Gasdichtheit
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Legende

1  Sprihrohr

2 Probestick

3 Scheibe mit freiem Wasserablauf

4  Dichtung, um das Eindringen von Wasser in das offene Ende des Abschnittes zu verhindern

Bild 4 — Spriheinrichtung zur Bestimmung der Schlagregensicherheit
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Anhang A
(normativ)

Prufungen far die Werkstoffeigenschaften

Im Folgenden sind mdgliche Prufungen zur Beschreibung des Werkstoffeszusammengestellt.
Zusammenstellung von Priufverfahren zur Bestimmung des thermischen Verhaltens des Werkstoffes:
— Schmelztemperatur nach 1ISO 11357-3;

— Vicat nach EN ISO 306;

— HDT nach ISO 75-1.

Zusammenstellung von Prufverfahren zur Bestimmung des mechanischen Verhaltens des Werk-
stoffes:

— Elastizitatsmodul nach EN I1SO 527;
— Streckgrenze und/oder Bruchspannung nach EN 1SO 527;
— Biegefestigkeit und Biegemodul nach EN ISO 178;
— Schlagfestigkeit nach 1SO 179-1 (Probestiicke ohne Riefen);
— Zug-Schlagfestigkeit nach 1ISO 8256 ( Probestlicke ohne Kerbe).
— Fur flexible Rohre:
— Ringsteifigkeit nach EN ISO 9969.

Zusammenstellung von Prufverfahren zur Bestimmung des physikalisch-chemischen Verhaltens des
Werkstoffes:

— FITR;

— MFR oder MVR nach EN ISO 1133;
— DSC nach I1SO 11357-3;

— GPC.

ANMERKUNG 1

— Vicat

Die Vicat Erweichungstemperatur ist eine charakteristische GrofRe fir das Kurzzeitverhalten des Werkstoffes unter
Punktlast.

ANMERKUNG 2

— HDT

Die Temperatur fir Warmeauslenkung unter Last ist ein charakteristischer Wert des Kurzzeitverhaltens des Werkstoffes
unter Belggung.
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ANMERKUNG 3

— FTIR

Nach Fourier umgewandelte Infrarot-Spektralanalyse ist ein Fingerabdruck des Werkstoffes einschlieRlich seiner Zusatze.
ANMERKUNG 4

—  MFR/MVR

Der Schmelzindex oder die Volumenschmelzrate gibt einen Hinweis auf das Molekulargewicht.

ANMERKUNG 5

— DsC

Uber Differenzkalorimetrie wird der Werkstoff durch die spezifische Warme als Funktion der Temperatur beschrieben.
ANMERKUNG 6

— GPC

Durch Gel Permeation Chromographie wird die molekulare Langenverteilung bestimmt.

Biegefestigkeit und Biegemodule sind wichtige Parameter bei duroplastischen Kunststoffen.
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Anhang B
(informativ)

Beispiele fur die Charakterisierung
In den folgenden Tabellen werden die charakteristischen Daten fir PVDF und PP beispielhaft aufgefihrt.

Andere Daten von anderen Prifverfahren kdnnen gleichwertig die Eigenschaften der Werkstoffe, die gepriift
werden sollen, charakterisieren.

Tabelle B.1 — Beispiele fur die Angabe von charakteristischen Daten fir PVDF

Gerades Rohr Eigenschaft
Dichte
thermisches Verhalten Schmelztemperatur

Vicat — Erweichungstemperatur

mechanisches Verhalten Elastizitatsmodul

Streckspannung (Zugversuch)

Streckdehnung
physikalisch-chemisches Verhalten DSC
MFR/MVR
Flexibles Rohr Eigenschaft
Dichte
thermisches Verhalten Schmelztemperatur
mechanisches Verhalten Ringsteifigkeit

Ringdruckfestigkeit bei 3% Verformung

physikalisch-chemisches Verhalten DSC
MFI/MFR
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Anhang C
(normativ)

Prifverfahren, um die Langzeittemperaturbestandigkeit,
Langzeitkondensatbestandigkeit, Bestandigkeit durch die
Wechselbeanspruchung bei feuchter/trockener Betriebsweise und
UV-Bestandigkeit zu bestimmen

Mogliche Prifverfahren, um die Veranderung der Eigenschaften vor und nach der Priifung zu bestimmen:
— Schlagfestigkeit nach EN I1ISO 179-1 (Probestiicke ohne Kerben, Bruchspannung);

— wenn die Ausfuihrung der vorgenannten Priifung Probleme bereitet, darf die Schlagfestigkeit auch nach
EN ISO 8256 bestimmt werden (Probestiicke ohne Kerben, Zug-/Schlagfestigkeit);

— Elastizitdétsmodul nach EN I1SO 527-1 und EN ISO 527-2;
— Streckspannung nach EN ISO 527-1 und EN ISO 527-2;
— Dichte nach EN ISO 1183-1;
— bei duroplastischen Kunststoffen:
— Biegemodul und Biegefestigkeit nach EN ISO 178;
— bei flexiblen Rohren:
— Prufverfahren fur Schlagfestigkeit, Elastizitatsmodul und Streckspannung mussen an starren Rohren
durchgefiihrt werden, die so genau wie mdglich nach dem Original-Herstellungsverfahren gefertigt

wurden;

— Ringsteifigkeit nach EN ISO 9969.

ANMERKUNG Die Verschlechterung der mechanischen Eigenschaften von Kunststoffen wird oft durch Oberflachen-
beschadigungen verursacht. Haarrisse auf der Oberflache kénnen aus der Werkstoffsprode herriihren. Die Einflisse von
Riefen kdnnen am ehesten unter plétzlicher Biegebeanspruchung beobachtet werden.

Veranderungen beim Elastizitatsmodul und der Streckspannung sind relativ leicht zu bestimmen und geben
einen Hinweis auf alle méglichen Beschadigungen.

Jegliche Volumenanderungen (z. B. Einbuchtungen) missen klein bleiben. Bei flexiblen Leitungen sind

Querrippen, falls vorhanden, wichtig fur die Flexibilitdt und Ringsteifigkeit. Bei zu hohen Temperaturen kénnen
bleibende Verformungen diese Rippen verschwinden lassen (Einbuchtungen).
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Anhang D
(informativ)

Vereinfachte Berechnung des Warmedurchlasswiderstandes

Die elektronische Berechnung des Wéarmedurchlasswiderstandes wird mittels der nachfolgender Gleichung
vorgenommen:

(%j ) Z{Z?En 'ln[DDn—:lﬂ' f (D.1)

]
Dabei ist
(%j Warmedurchlasswiderstand in m*K/W;
Dy innerer hydraulischer Durchmesser in m;
An Warmeleitfahigkeit der Schale n in W/(mK);
Dp Innendurchmesser der Schale nin m;

Dn+1 AuBRendurchmesser der Wand n in m;

f Faktor = 0,65.

Wenn die Warmeleitfahigkeit temperaturabhangig ist, muss die elektronische Berechnung nach folgender
Gleichung erfolgen:

_tnt ;n +1 (D.2)

tm,n

Dabei ist

tm.n mittlere Temperatur der Schale n in °C;
th innere Oberflachentemperatur der Schale n in °C;

thet aulere Oberflachentemperatur der Schale n in °C.

q-f Dn+1
t =t, — In| —= D.3
n+1 n 2~7:-7»n ( . ( )
TE'Dh
= Sty =t D.4
ql[lj o vt (D-4)
O!i A Dha~aa
oder
-D
n—h.(ti _tu) (D.5)
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Dabei ist
_ Warrrjestrom in W/(m2 K):
Lange
a, Warmeiibergangskoeffizient an der inneren Oberflache in W/(m?K);
o3 auRerer Warmetiibergangskoeffizient in W/(m?K);

Dha aulerer hydraulischer Durchmesser der Abgasanlage in m;

N Abgasnenntemperatur in °C;
ty Umgebungstemperatur in °C;
t innere Oberflachentemperatur des Innenrohres in °C.

Der Wert fir den auBeren Warmelbergang von der Oberflache ist bei Ublichen Betriebsverhéltnissen:

oy =8 _ (D.6)

m2K

Zur Berechnung ist fur die Oberflachentemperatur des Rohres ein Wert 20 % unter der Nennbetriebs-
temperatur anzusetzen, aber nicht tber 200 °C fir Abgasanlagen mit trockener Betriebsweise und 70 °C fir
Abgasanlagen mit feuchter Betriebsweise festzulegen:

_{0,8~tg fur ty < 250 °C

i = . fur trockenen Betrieb der Abgasanlagen (D.7)
200 °C firty =250 °C

08ty furty <87,5°C
'"]70°C firt;287,5°C

} fir Nassbetrieb der Abgasanlage (D.8)

Bei einschaligen Abgasanlagen, kann der Warmedurchlasswiderstand nach folgender Gleichung ermittelt
werden:

L0 Py Do)y (D.9)
A) 24, \Dpa
A = f(ty, Material) (D.10)
t, =it (D.11)
2
_Dn
Dps -
ta = 2 —-(t - t,) (D.12)
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Anhang E
(informativ)

Methode, eine gleichmalig verteilte Last aufzubringen (horizontal)

Die Bauteile der Abgasanlage wurden nach Herstellerangaben in horizontaler Richtung aufgebaut. In
Abstanden von 0,2 m + 0,01 m beginnend vom freien Ende des Priflings wird je ein Seil oder Gurt am
Abgasrohr fixiert, an deren unterem Enden je ein Behdlter fir Wasser mit einem Fassungsvermégen von etwa
10 Liter befestigt ist.

Rohre von ca. 160 mm Durchmesser werden uber den Behaltern so angebracht, dass die Rohre um 180°
gedreht werden kdnnen. Diisen werden angebracht mit einer Offnung von ungefahr 2 mm Durchmesser und
S0 positioniert, dass das Wasser in die Behalter lauen kann.

Die Rohre werden befillt und ausnivelliert. Beide Rohre werden gedreht, um die Behdlter zu befillen. Der
Inhalt der Behélter zueinander muss mit einer Genauigkeit von einem halben Liter eingestellt sein um eine
gleichmafige Verteilung sicherzustellen. Die Prozedur wird so lange fortgesetzt, bis die Behdlter so weit
geflllt sind, dass eine Lastverteilung von 1,5 kN/m? erreicht ist.
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Anhang F
(informativ)

UV-Bestandigkeit

Die durchschnittliche Bestrahlung wéahrend eines Jahres wird fir Umgebungsbedingungen in einem
gemaRigten Klima zu 4 GJ/m? angenommen. Zur kiinstlichen Bewitterung wird ein Spektralbereich von bis
400 nm als reprasentativ angenommen. Dieser betragt etwa 6 % der gesamten spektralen Energieverteilung
des Sonnenlichtes.

Es muss ein zweiter Korrekturfaktor von 30 % berucksichtigt werden, da die Strahlung nicht nur im Sommer
stattfindet (hohe Temperaturen), sondern auch im Winter (niedrige Temperaturen). Dieser 2. Korrekturfaktor
bertcksichtigt auch die Effekte, die aus der Temperaturdifferenz herriihren, zwischen erhohter
Werkstofftemperatur bei kinstlicher Bewitterung und der natirlichen Bewitterung. Um ein Jahr natirlicher
Bewitterung zu simulieren, wird das Probestiick einer Strahlung so nahe wie mdglich an der Strahlungsquelle
von 4 x 06 x 0,3 = 0,072 GJ/m* zwischen 300 nm und 400 nm ausgesetzt. Die Prufzeit (t) wird wie folgt
berechnet:

t = 0,072 x 10%(l300-400 x 3 600) in Stunden (F.1)
dabei ist: 1390_400 Bestrahlungsstarke, gemessen zwischen 300 und 400 nm.

Um ein Jahr natirlicher Bewitterung zu simulieren, muss das Probestiick ca. 665 Stunden in der
Prifvorrichtung bei einer Bestrahlungsstarke von 30 W/m? verbleiben.

Die Prufung beinhaltet eine Simulation von zwei Jahren naturlicher Bewitterung.

Ublicherweise wird die Schwarz-Standard-Temperatur von 60 bis 65 °C fir die Prifung eines weilRen oder
leicht gefarbten Kunststoffwerkstoffes zur Priifung der Bewitterung von PVC-Werkstoff gewahlt. Bei dunkel
gefarbten Produkten wiirde diese hohe Schwarz-Standard-Temperatur zu einem schnellen Verbrennen der
Oberflache fuhren, was nicht den Bewitterungsbedingungen fiir diesen Bereich entsprache. Um eine
Schwarz-Standard-Temperatur von 50 °C zu realisieren, muss die Bestrahlungsstarke des Lichtes auf
30 W/m? gesenkt werden.

Diese Berechnung ist eine ziemlich allgemeiner Ansatz. Wenn man bedenkt, dass die natirliche Bewitterung

selbst ein variabler Vorgang ist, der auf lokalen Gegebenheiten beruht, Abschirmung usw., ist diese
Berechnungsart eine mehr oder weniger folgerichtige Grundlage fur die Anforderungen.
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte in dieser Europaischen Norm, die Vorgaben von der
EG-Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und relevante Eigenschaften

Diese Europaische Norm wurde unter dem Mandat M/105 ,Abgasanlagen und spezifische Produkte*
erarbeitet, erganzt durch die Mandate M/117 und M/130, die dem CEN von der Europaischen Kommission
und der Européaischen Freihandelszone erteilt wurden.

Die aufgeflihrten Abschnitte dieser Europdischen Norm erfillen die Anforderungen des nach der
EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilten Mandats.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten berechtigt zur Annahme, dass die ruRbrandbesténdigen
Systemabgasanlagen nach dieser Europadischen Norm fiir den vorgesehenen Verwendungszweck, der hier
beschrieben ist, geeignet sind; die Angaben zur CE-Kennzeichnung sind zu beachten.

Warnhinweis: Weitere Anforderungen und EG-Richtlinien, welche die Eignung fur den vorgesehenen
Verwendungszweck nicht beeintréchtigen, kénnen fir ein Bauprodukt, das unter den Anwendungsbereich
dieser Norm fallt, gelten.

ANMERKUNG 1 Fur die Produkte, die unter den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kann es Anforderungen zu
Gefahrenstoffen geben (z. B. umgesetzte europdische Rechtsvorschriften und nationale Gesetze, Rechts- und
Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der EG-Bauproduktenrichtlinie zu erfiillen, miissen diese Anforderungen,
sofern sie Anwendung finden, ebenfalls eingehalten werden.

ANMERKUNG 2 Eine Informationsdatenbank tber européische und nationale Vorschriften Uber Gefahrenstoffe ist auf
der Kommissions-Webseite EUROPA (CREATE, Zugang uber
http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm).” verfligbar.

Dieser Anhang hat den gleichen Anwendungsbereich wie in Abschnitt 1 aufgefiihrt und ist durch die
Tabellen ZA.1a und ZA.1b definiert.
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Tabelle ZA.1la — Relevante Abschnitte

Bauprodukt: Systemabgasanlage mit Kunststoffinnenrohren nach Abschnitt 1 dieser Norm
Vorgesehener Verwendungszweck: Transport der Abgase von der Feuerstétte zur AuBenatmosphéare

Mandatierte

Leistungs- Anforderungen, Stufe(n)
merkmale Abschnitte dieser Norm und/oder ATTETUNEEn
Klassen
Druckfestigkeit |6.2 Festigkeit gegeniiber keine Ja/Nein-Kriterium
einer Kombination aus Das Produkt wird mit einer Druckklasse
mechanischer und klassifiziert. Das bedeutet eine
thermischer Belastung Gasdichtheit nach einem Tabellenwert
6.7.2 Charakterisierung fur eine Leckrate entsprechend der
Druckklasse.
Widerstands- 6.3  windbeaufschlagte keine Ja/Nein-Kriterium nach
fahigkeit gegen Bauteile Herstellerangabe Uber die freistehende
Windbelastung Hohe und Abstand der Halterungen bei
im Auf3enbereich befindlichen
Abschnitten der Abgasanlage.
Feuerwiderstand |6.4 Feuerwiderstand 0 Diese Norm ist nicht anwendbar auf
Abgasanlagen mit Ru3brandbestandig-
keitsklasse G. Die Feuerwiderstands-
klasse muss mit null gekennzeichnet
sein
Gasdichtheit 6.5.1 keine Fur das Produkt wird eine Druckklasse
angegeben.
Das bedeutet eine Gasdichtheit nach
einem Tabellenwert fir eine Leckrate
entsprechend der Druckklasse
Heizversuch 6.6.1 Heizversuch Ja/Nein-Kriterium beziglich der
Herstellerangaben
Abmessungen 5 Abmessungen und Angegebener Wert
Toleranzen
Warmedurchlass- |6.6.2 Warmedurchlass- keine Wenn Warmedurchlasswiderstand nicht
widerstand widerstand mit null angegeben wird, muss der
angegebene Wert verifiziert werden.
Strémungs- 6.6.5 Strémungswiderstand keine Herstellerangaben
widerstand
Biegezugfestigkeit |— 6.2.2 mechanisches Ja/Nein-Kriterium aufgrund der Prifung
Verhalten und Festigkeit flr Bestéandigkeit gegentiber der
— 6.7.2 Charakterisierung Kombination aus mechanischer und
thermischer Belastung
— 6.7.3 thermische . .
Langzeitbestandigkeit — Ja/Nein-Kriterium
keine — Ja/Nein-Kriterium

6.7.4 Langzeit-
kondensatbesténdigkeit

6.7.5 Bestandigkeit
gegeniiber Wechsel-
beanspruchung
feucht/trocken

Ja/Nein-Kriterium
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Tabelle ZA.1.a (fortgesetzt)

Bauprodukt: Systemabgasanlage mit Kunststoffinnenrohren nach Abschnitt 1 dieser Norm

Vorgesehener Verwendungszweck: Transport der Abgase von der Feuerstétte zur AuBenatmosphéare

Leistungs-
merkmale

Anforderungen,

Abschnitte dieser Norm

Mandatierte
Stufe(n) und/oder
Klassen

Anmerkungen

Saurebestandig-
keit

6.6.3

6.6.4

6.7.4

Dichtigkeit gegentiber

Feuchte und Kondensat

Bestandigkeit
gegeniiber Eindringen
von Regenwasser
gedammter auRen
angebrachter
Abgasanlagen
Langzeitkondensat-
bestandigkeit

keine

Ja/Nein-Kriterium

Ja/Nein-Kriterium

Ja/Nein-Kriterium

6.7.5

Bestandigkeit
gegeniiber Wechsel-
beanspruchung
feucht/trocken

Ja/Nein-Kriterium

UV-Bestéandigkeit

6.7.6

UV-Besténdigkeit

keine

Ja/Nein-Kriterium

Bestandigkeit
gegeniiber
thermischer
Beanspruchung

6.7.3

6.7.7

thermische
Langzeitbestandigkeit

Formstabilitat

keine

Ja/Nein-Kriterium

Ja/Nein-Kriterium

Brandverhalten

6.7.8

Brandverhalten

Klassifizierung

Ja/Nein Kriterium

nach
EN 13501-1:2002
Al bis F

Tabelle ZA.1b — Anwendungsbereich und relevante Abschnitte fur die Anforderungen

Bauprodukt: Aufsatze nach Abschnitt 1 dieser Norm

Vorgesehener Verwendungszweck: ein- und mehrschalige Abgasanlagen

Leistungs- S
g Abschnitt fir die Anforderung und/oder Anmerkungen
merkmale
Klassen
Stromungs- 6.6.6.1 Stromungswiderstand fur keine Einzelwiderstandszahl
widerstand den Aufsatz

Die Forderung nach einem bestimmten wesentlichen Leistungsmerkmal gilt nicht in den Mitgliedsstaaten
(MSs), in denen keine gesetzlichen Bestimmungen fiir den vorgesehenen Verwendungszweck des Produktes
bestehen. In diesem Fall sind Hersteller, die ihre Produkte in diesen MSs in den Handel bringen wollen, nicht
verpflichtet, die Leistung ihrer Produkte hinsichtlich des betreffenden Merkmals zu bestimmen oder zu
deklarieren. In diesem Fall darf die Angabe ,Leistungsmerkmal nicht bestimmt“ (No performance determined
(NPD)) in die Informationen, die das CE-Zeichen erganzen, aufgenommen werden (siehe ZA.3). Die Angabe
(NPD) darf nicht gewéhlt werden, wenn das Leistungsmerkmal einem Grenzwert unterliegt.
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ZA.2 Verfahren zur Bescheinigung der Konformitat von Systemabgasanlagen
mit Kunststoffinnenrohren

ZA.2.1 Verfahren zur Bescheinigung der Konformitat

In Ubereinstimmung mit der in Anhang Ill des Mandates M/105 enthaltenen Entscheidung jeweils mit
entsprechender Erganzung der Kommission 95/467/EG wird das System der Konformitatsbescheinigung fir
die in Tabelle ZA.2 aufgefilhrten Systemabgasanlagen mit Kunststoffinnenrohren fir den vorgesehenen
Verwendungszweck in Tabelle ZA.2 angegeben.

Tabelle ZA.2 — System der Konformitatsbescheinigung

System der
Produkt Verwendungszweck Stz;‘:sostier Konformitéts-
bescheinigung
Vorgefertigte Abgasanlagen (geschosshohe Transport der Abgase
Elemente), Innenrohre (Elemente oder von der Feuerstétte zur
Blocke), mehrschalige Abgasanlagen AulRenatmosphare alle 2+
(Elemente oder Blocke), Bauteile von
freistehenden und angebaute Abgasanlagen
Aufsatze Transport der Abgase
von der Feuerstétte zur alle 4
AulRenatmosphare
Vorgefertigte Abgasanlagen (geschosshohe wenn beim Einsatz (AL, A2, B, C)2 1
Elemente), Innenrohre (Elemente oder Vorschriften fir den e
Blocke), mehrschalige Abgasanlagen Feuerwiderstand AL A2 B. Q)b
(Elemente oder Blocke), Bauteile von zu beachten sind (AL, D ' E’ ", 3
freistehenden und angebaute Abgasanlagen '
und
Aufséatze (Al bisE)®, F 4

System 1: siehe Richtlinie 89/106/EWG (Bauproduktenrichtlinie), Anhang 111.2.(i), ohne auditierte Prifung mit
Probestiicken.

System 2+: siehe Richtlinie 89/106/EWG (Bauproduktenrichtlinie), Anhang III.2.(ii), erste Méoglichkeit,
einschlie3lich Zertifizierung der werkseigenen Produktionsiiberwachung durch eine anerkannte Stelle auf der
Basis einer erstmaligen Uberprifung der Produktion und der werkseigenen Produktionskontrolle, wie der
laufenden Uberwachung, Bestatigung und Anerkennung.

System 3: siehe Richtlinie 89/106/EWG (Bauproduktenrichtlinie), Anhang 111.2.(ii), 2. Mdglichkeit.
System 4: siehe Richtlinie 89/106/EWG (Bauproduktenrichtlinie), Anhang 111.2.(ii), 3. Mdglichkeit.

&  Produkte/Werkstoffe, bei denen in einem klar erkennbarem Stadium des Produktionsprozesses eine Verbesserung der Feuer-

widerstandsklasse erfolgt (z. B. durch Zugabe von sich feuerhemmend auswirkenden Zusatzen oder Beschrankung der
Verwendung von organischen Zusatzen).

Produkte/Werkstoffe, die nicht unter die FuRnote (°) fallen.

Produkte/Werkstoffe, die nicht auf Feuersicherheit geprift zu werden brauchen (z.B. Produkte/Werkstoffe der Klasse A1l nach der
erganzten Entscheidung 96/603 EG).

Die Konformitatsbescheinigung der Produkte nach den Tabellen ZA.1la und ZA.1b muss sich nach den
Schritten fur den Konformitatsnachweis richten, die in den Tabellen ZA.3a bis ZA.3f aufgefihrt sind und die
Anwendung der Abschnitte dieser oder anderer dort aufgefuhrter Normen voraussetzen.
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Tabelle ZA.3a — Bestimmung der Aufgaben fir den Konformitatsnachweis fir Kunststoff-
Abgasanlagen der Euroklassen Al, A2, B oder C bezogen auf Regeln fur den Feuerwiderstand
(System 2+ plus 1)

zu beachtende

Aufgaben Umfang der Aufgabe Abschnitte
werkseigene Produktionskontrolle | Parameter bezogen auf alle Leistungs- 94
(F.P.C) merkmale der Tabelle ZA.1a '
A"ufgaben weitere Priifungen von alle relevanten Forderungen der
furden | o opestiick der Fabrikation | Tabelle ZA.1 9.3
Hersteller robestiicken aus der Fabrikation abelle ZA.1a
erstmalige Typprufung alle Forderungen der Tabelle ZA.1a 92
aul3er Feuerwiderstand '
erstmalige Typprufung Feuerwiderstand 9.2
erstmaliger Uberprifung der Parameter bezogen auf alle
Fabrikationsstéatte und der Leistungsmerkmale der Tabelle ZA.1la 9.4
werkseigenen Produktionskontrolle
A_ufgabe flr | jaufender Uberwachung, Parameter bezogen auf alle Leistungs-
die Bestatigung und Anerkennung der | merkmale der Tabelle ZA.1a
notifizierte | F p.c insbesondere:
Stelle
— Feuerwiderstand 9.4
— Bestandigkeit gegen
Windbeanspruchung
— Druckfestigkeit

Tabelle ZA.3b — Bestimmung der Aufgaben fir den Konformitatsnachweis fir Aufsatze der
Euroklassen Al, A2, B oder C bezogen auf Regeln fur den Feuerwiderstand (System 4 plus 1)

Zu beachtende

Aufgaben Umfang der Aufgabe Abschnitte
werkseigene Produktionskontrolle | Parameter bezogen auf alle Leistungs- 94
(FPC) merkmale der Tabelle ZA.1b ’
Aufgaben . N
fuL: gen weitere Priifungen von alle relevanten Forderungen der 93
Hersteller Probestiicken aus der Fabrikation | Tabelle ZA.1b
erstmalige Typprufung alle Forderungen der Tabelle ZA.1b 92
aulRer Feuerwiderstand '
erstmalige Typprufung Feuerwiderstand 9.2
| erstmaliger Uberpriifung der Parameter bezogen auf alle Leistungs- 94
Q_ufgabe fir | Fabrikationsstatte und der FPC merkmale der Tabelle ZA.1b '
ie
notifizierte | laufender Uberwachung, Parameter bezogen auf alle Leistungs-
Stelle Bestatigung und Anerkennung der | merkmale der Tabelle ZA.1b
FPC insbesondere: 9.4
— Feuerwiderstand
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Tabelle ZA.3c — Bestimmung der Aufgaben fur den Konformitatsnachweis fur Kunststoff-
Abgasanlagen der Euroklassen Al, A2, B, C, D oder E bezogen auf Regeln fiir den Feuerwiderstand
(System 2+ plus 3)

zu beachtende

Aufgaben Umfang der Aufgabe Abschnitte
werkseigene Produktionskontrolle | Parameter bezogen auf alle Leistungs- 94
(FPC) merkmale der Tabelle ZA.1a '
Auf . Ny
fuur g:ﬁen weitere Prufungen von alle relevanten Forderungen der 93
Hersteller Probestiicken Tabelle ZA.1la '
erstmalige Typprufung alle Forderungen der Tabelle ZA.1a 9.2
aul3er Feuerwiderstand ’
erstmalige Typprufung Feuerwiderstand 9.2
erstmaliger Parameter bezogen auf alle Leistungs-
Uberprufung der | merkmale der Tabelle ZA.la
Fabrikations- 9.4
statte und der
Aufgabe fur | Zertifizierung FPC
die_ o g?r;ﬁfﬁigiur_(:h laufender Parameter bezogen auf alle Leistungs-
notifizierte | 0i€ zEMMzIe- 4 yponyvachung, | merkmale der Tabelle ZA.1a
Stelle rende Stelle fur _ insbesondere:
die FPC auf der | Bestétigung und '
Grundlage von | Anerkennung — Feuerwiderstand 9.4
der FPC g .
— Bestandigkeit gegen Wind-
beanspruchung
— Druckfestigkeit

Tabelle ZA.3d — Bestimmung der Aufgaben fiir den Konformitatsnachweis fir Aufsatze der
Euroklassen Al, A2, B, C, D oder E bezogen auf Regeln fiir den Feuerwiderstand (System 4 + 3)

zu beachtende

Aufgaben Umfang der Aufgabe Abschnitte
werkseigene Produktionskontrolle | Parameter bezogen auf alle
(F.P.C) Leistungsmerkmale der 9.4
Tabelle ZA.1b
Q]L:fg:rt])en erstmalige Typprufung durch den [ Alle relevanten Forderungen der
Hersteller Hersteller Tabelle ZA.1a aulRer 9.2
Feuerwiderstand
erstmalige Typpriifung durch ein Feuerwiderstand 92

Priflabor einer notifizierten Stelle
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Tabelle ZA.3e — Bestimmung der Aufgaben fir den Konformitatsnachweis fir Kunststoff-
Abgasanlagen die keinen Regeln fir Feuerwiderstand oder keinen Regeln fur Feuerwiderstand nach

den Euroklassen (Al bis E) oder F entsprechen (System 2+ und 4)

zu beachtende

Aufgaben Umfang der Aufgabe Abschnitte
werkseigene Produktionskontrolle | Parameter bezogen auf alle
(FPC) Leistungsmerkmale der 9.4
Tabelle ZA.1a
Aufgaben erstmalige Typprufung alle Forderungen der Tabelle ZA.1a 992
fur den auBBer Feuerwiderstand '
Hersteller | orstmalige Typpriifung durch ein | Feuerwiderstand
’ . g 9.2
Priflabor einer notifizierten Stelle
weitere Prufungen von alle relevanten Forderungen der 93
Probestiicken Tabelle ZA.1a '
erstmaliger Parameter bezogen auf alle
Uberprifung der | Leistungsmerkmale der
Fabrikations- Tabelle ZA.1a insbesondere:
statte und der F id d
FPC — Feuerwiderstan 9.4
~ pestandioger gegen Wi
o der FPC auf der P 9
notifizierte Grundlage von Druckfestigkei
Stelle g — Druckfestigkeit
laufender Parameter bezogen auf alle
Uberwachung, |Leistungsmerkmale der
Bestatigung und | Tabelle ZA.1a 9.4
Anerkennung
der FPC

ZA.3f — Bestimmung der Aufgaben fir den Konformitatsnachweis fur Aufsatze, die keinen Regeln fiur
Feuerwiderstand oder keinen Regeln fur Feuerwiderstand nach den Euroklassen (Al bis E) oder F
entsprechen (System 4)

Zu beachtende

Aufgaben Umfang der Aufgabe Abschnitte
Parameter bezogen auf alle
Aufgaben werkseigene Produktionskontrolle (F.P.C.) |Leistungsmerkmale der 9.4
fur den Tabelle ZA.1b
Hersteller
erstmalige Typprifung alle Forderungen der 92

Tabelle ZA.1b
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ZA.2.2 EG-Zertifikat und Konformitéatsbescheinigung

(Bei Produkten, die System 2+ erfordern): Sind die Bedingungen dieses Anhanges erfillt und wenn die
notifizierte Stelle ein Zertifikat, wie unten aufgefihrt, erstellt hat, muss der Hersteller oder sein
Bevollméachtigter im EWR eine Konformitatserklarung erstellen und aufbewahren, die dem Hersteller erlaubt,
die CE-Kennzeichnung anzubringen. Diese Erklarung muss folgende Punkte enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines im Europaischen Wirtschaftsraum anséssigen
Bevollméachtigten sowie des Werkes;

— Beschreibung des Produktes (Handelsbezeichnung, Kennzeichnung, Anwendung usw.) und eine Kopie
der die CE-Kennzeichnung begleitenden Informationsschrift;

— Bestimmungen, denen das Produkt genigt (z. B. EN 14471:2005, Anhang ZA);

— spezifische Anwendungsbedingungen fir das Produkt (z. B. Vorschriften fiir die Anwendung unter
bestimmten Umstanden usw.);

— die Nummer des Zertifikates fiir die werkseigene Produktionskontrolle;

— Name und Funktion der Person, die zur Unterzeichnung der Erklarung im Namen des Herstellers oder
seines Bevollmachtigten erméchtigt ist.

Dieser Konformitatserklarung muss ein Zertifikat der werkseigenen Produktionskontrolle beiliegen, das von
der notifizierten Stelle erstellt wurde und das zuséatzlich zu den oben aufgefiihrten Informationen Folgendes
enthalt:

— Name und Anschrift der notifizierten Stelle;

— die Nummer des Zertifikates der werkseigenen Produktionskontrolle;

— Bedingungen und die Gultigkeitsdauer des Zertifikates, wenn zutreffend;

— Name und Funktion der Person, die berechtigt ist, das Zertifikat zu unterzeichnen.

(Bei Produkten, die System 4 erfordern): Sind die Bedingungen dieses Anhanges erfiillt, muss der Hersteller
oder sein Bevollméachtigter im EWR eine Konformitatserklarung erstellen und aufbewahren (EG-Konformitats-
erklarung), die dem Hersteller erlaubt, die CE-Kennzeichnung anzubringen. Diese Erklarung muss folgende

Punkte enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines im Europaischen Wirtschaftsraum anséssigen
Bevollméachtigten sowie des Werkes;

— Beschreibung des Produktes (Handelsbezeichnung, Kennzeichnung, Anwendung usw.) und eine Kopie
der die CE-Kennzeichnung begleitenden Informationsschrift;

— Bestimmungen, denen das Produkt genligt (z. B. EN 14471:2005, Anhang ZA);

— spezifische Anwendungsbedingungen fir das Produkt (z. B. Vorschriften fir die Anwendung unter
bestimmten Umstanden usw.);

— Name und Funktion der Person, die zur Unterzeichnung der Erklarung im Namen des Herstellers oder
seines Bevollmachtigten ermachtigt ist.

Diese oben angefihrte Erklarung muss in der Amtssprache bzw. den Amtssprachen des Mitgliedsstaates der
EU, in dem das Produkt verwendet werden soll, ausgestellt sein.
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ZA.3 CE-Kennzeichnung und Beschilderung

Der Hersteller oder sein in der EG oder EFTA ansassiger Bevollméachtigter ist fir die Anbringung der
CE-Kennzeichnung zustandig.

Das anzubringende CE-Konformitatszeichen muss der Richtlinie 93/68/EG entsprechen und muss auf dem
Fabrikschild der Abgasanlage erscheinen. Zusatzlich muss das CE-Konformitétszeichen auf der Verpackung
und/oder den kommerziellen Begleitunterlagen mit folgenden Leistungsmerkmalen angebracht sein:

— Name oder Firmenzeichen des Herstellers;

— Nummer der EG-Konformitatsbescheinigung tber die werkseigene Produktionskontrolle (nicht relevant
fur Produkte, die unter die Konformitatsbescheinigung Typ 4 fallen);

— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde;
— Verweis auf diese Europaische Norm;

— Beschreibung des Produktes: Handelsbezeichnung und Anwendung in Ubereinstimmung mit den
entsprechenden Angaben in 4.12;

— Angaben zu den grundlegenden Anforderungen in den Tabelle ZA.1a oder ZA.1b, die wie folgt erklart
werden missen:

— Anzugebende Werte und, wo relevant, Grenzwert- oder Klassenangabe (einschliel3lich Ja-Antwort
bei Ja/Nein-Kriterium, falls erforderlich) und jedes wesentliche Merkmal wie in den Anmerkungen in
den Tabellen ZA.1a und ZA.1b aufgefiihrt;

— Angaben, wo relevant, fur das Merkmal ,keine Leistungsmerkmale bestimmt®;

— alternativ eine Normbezeichnung (nach 4.12), die einige oder alle relevanten Eigenschaften enthlt
(wenn die Bezeichnung nur einige Merkmale beinhaltet, ist es notwendig, diese mit anzugebenden
Werte fir die weiteren Eigenschaften, wie oben gefordert, zu ergénzen);

— Eigenschaften, bei denen die Option ,Leistungsmerkmal nicht bestimmt“ (NPD) relevant ist.

Die Option ,Leistungsmerkmal nicht bestimmt“ (NPD) darf nicht benutzt werden, wenn sich die Eigenschaft

aus Tabellenwerten ergibt. Dartiber hinaus kann die NPD-Option, wenn Eigenschaften fir die vorgesehene
Anwendung nicht gesetzlichen Forderungen entsprechen mussen, benutzt werden.
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Die Bilder ZA.3.1, ZA.3.2 und ZA 3.3 enthalten jeweils ein Beispiel fur die CE-Kennzeichnung.

Bild ZA.3.1 — Beispiel fur die CE-Kennzeichnung auf dem Produkt

Bild ZA.3.2 — Beispiel fur die bei der EC-Kennzeichnung mitzuliefernden Informationen
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Bild ZA.3.3 — Beispiel fur die Angaben fir einen Aufsatz in den Begleitunterlagen

Soweit gefordert, sollte dem Produkt eine Dokumentation in geeigneter Form beigefligt werden, in der alle
weiteren Rechtsvorschriften Uber Gefahrstoffe, deren Einhaltung bezeugt wird, sowie alle weiteren Angaben,
die von den Rechtsvorschriften gefordert werden, aufgefihrt werden.

ANMERKUNG  Europaische Rechtsvorschriften ohne nationale Abweichung missen nicht aufgefiihrt werden.
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MpunoxeHue [.A.
(cnpaBo4HoOE)

lNMepeBopa eBponenckoro ctaHpaapta EN 14471 : 2005

1 O6GnacTb NnpuMeHeHusA

HacTosawwmn EBponenckun ctaHgapT onpegenseT TpeboBaHUSA U UCMNbITAHUS CUCTEM AbIMOXOL4OB
C NnacTMaccon BHYTpeHHew Tpybon (dyTepoBkoi) AN oTBoAa NPOAYKTOB CropaHus U3 TOMOK
HapyXy. Takue cuctembl [ObIMOXOOOB TMPUrOAHbI AN CYyXOr0 W BII&XHOTO  PEXMMOB
aKcnnyaTaumun. Hactoawmn ctaHaapT Takke BKIoYaeT onpeaeneHnss MapknpoBKU, pyKOBOACTBA
NPOV3BOANTENS NO YCTAHOBKE U OLEHKN COOTBETCTBUSA.

Hacroswuin EBponeiickuii cTaHaapT ONUCbIBAET KOHCTPYKTUBHBLIE 3NIEMEHTbI, U3 KOTOPbLIX MOXET
COCTOSATb AbIMOXO/.

HacTtoswwnin EBponenckuin ctangapt He pacnpoCTpaHAETCsl Ha CTOMKOCTU K BO3rOPaHUIO Caxu
abimoxoabl knacca G.

HacTtoawwmn EBponenckuin ctaHgapT He cOoaepXuT TpeboBaHu K ObIMOXO4am CrieayroLimnx
KI1accoB:

- Krnacca KOPPO3VMOHHOM CTOWKOCTU 2 OTHOCUTENbHO HaTypanbHOI ApeBECUHbI”
- Knacca conpoTuBIIEHUS KOppo3un 3;
- Knacca gasrneHmst N2.

HacTtoawwmn EBponenckuin ctaHgapT OeWCTBYeT AN CUCTEM [ObIMOXOOOB, B KOTOPbIX He
npoucxogut cbopa KoHOeHcaTa, Hanpumep, C NogbEMOM MUMHMMYM 3° OTHOCUTESBHO
ropusoHTanu.

HacTtoswwmn EBponencknin ctTaHgapT AeUCTBYET TOSMbKO M8 CUCTEM ObIMOXOAOB C MiacTmMaccomn
dyTepoBKON M He pacnpoCcTpaHSeTCs Ha CUCTEMbl AbIMOXOAOB C MMacTMacCOBbLIM MOKPbITUEM
dyTepoBKu.

CrtaHgapT He pacnpocTpaHsieTcs Ha He3aBUCKMMbIE C TOYKU 3PEHUSt KOHCTPYKUuM (cBOBOAHO
CTosILLME UMM CaMOHECYLLIME) CUCTEMbI AbIMOXOO0B.

2 HopmaTtuBHbIe CCbINKK

Lintmpyemble ganee OOKYMEHTbl HEOOXOAUMbI ANSA MPUMEHEHUs] HAcToALWEero AOKymeHTa. [ns
OaTUPOBaHHbIX CCbINIOK CUMY MMEET TONbKO NyGnukauumn, Ha KOTOpyk Aenaetcsa ccbifka. [Ons
HeJaTUPOBAaHHbLIX CCbINIOK CUITy MMEET MocnefHWr BbINYCK OOKYMEHTAa, Ha KOTOpbIN genaeTtcs
Cchifika (BKIoYMas BCe U3MEHEHUS).

EN 513 lpogpunu us HennacmuguyuposaHHo20 rnonusuHunxmnopuda (PVC-U) ons
OKOHHbIX U 08epPHbIX KOHCmpykyul. OnpedeneHue cmolKocmu K UCKYCCMBEHHOMY cmapeHUlo.

EN 1443:2003 Tpy6bi Obimosbie. Obuwue mpebosaHus.

EN 1856-1 Tpybbl Obimosble. TpebosaHusi K Memarniu4eckum ObiMO8bIM mpybam.
Yacme 1. KomnoHeHmbl cucmembi ObiMO8bix mpyo.

EN 13084-1 TpybbI npombiwineHHble camoHecyuue. Yacme 1. Obwue mpebosaHus.

EN 13216-1:2004 [bimoxo0bl. Memods! ucrbimaHus cucmemsb! ObiMoxo008. Yacmpb 1. Obujue
mMemoOb! ucrbimaHus.
EN 13384-1 Lbimoxodbl. Memodbl pacdyema mennoduHamuku U 2udpoaspoduHamMUuKuU.

2 [ocTaTouHble 3HaHWS O cOCTaBe KOHAeHcaTa rasoobpasHbiX OTXOAOB NMPU CropaHUK HaTyparnbHON

APEBECWHBI OTCYTCTBYIOT.
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Yacme 1. [JbiMoxo0kl, obcryxusaroujue 00HO omornumersisHoe ycmpolcmeo.

EN 13501-1:2002 Knaccugbukayusi noxxapocmouKocmu KOHCMPYKUuUl u 3r1emeHmos 30aHud.
Yacme 1. Knaccucpukauus, ucrionb3yrowiass 0aHHble UChbimaHul O peakyuu 20peHus rpu
ucrnblimaHuU Ha 02HecmoUKOCMb.

EN 13501-2 Knaccudbukauyus rnoxapocmolkocmu KOHCMPYyKUuUl u 3rnemMeHmos 30aHull.
Yacme 2. Knaccucpukauus, ucrnionb3yrowasi 0aHHble UChbimaHul O peakyuu 20peHus rpu
ucrnblimaHuUU Ha 02HeCmoUKOCMb, UCKTOHYas 8@HMUIAUUIO.

EN 14241-1 AbiMoxo0bl. OnacmomepHble YyriIOmHEHUS U 371aCmoOMepPHbIe YriiomHumenu.
TpebosaHusi Kk mMamepuanam u MemoObl ucrnbimaHusi. Yacmbe 1. YnnomHeHusi u3 XXUOKuUx
rpoKnadok.

prEN 14989-1  [bimoxodbl Ons HazpesamersnbHbIX npubopos, 3asucsawux om 6030yxa 8
nomewieHuuU. TpeboesaHus u memoOdb! ucnbimaHul. Yacme 1. BepmukanbHO yCcmaHOB/IEHHbIE
HacaOKu 01151 ObiIMOX0008 ¢ 2a308biMu fpubopamu murna C6.

EN 60529 CmeneHu 3awumsl, obecrieqyusaemble kopriycamu (Kod IP) (IEC 60529:1989).
EN ISO 178 lMnacmmaccel. OnpedeneHue xapakmepucmuk rpu udaube (1SO 178:2001).

EN ISO 179-1 [llnacmmaccsl. OnpedeneHue ydapHoli npoyHocmu o Lapnu. Yacmsb 1.
HeuHcmpymeHmanbHbIl Memod ucribimaHusi Ha ydap(ISO 179-1:2000).

EN ISO 306 lNnacmmaccel. TepmonnacmudHble Mamepuansi. OrnpedesieHue  MOYKU
pasmsiedeHus no Buka (VST) (ISO 306:2004).

EN ISO 527-1 [lnacmmaccel. OnpederieHUe MexaHU4YeCKUX c8olcme npu pacmsikeHUU.
Yacme 1. Obwue npurHyunel (1ISO 527-1:1993 ekrroyass mexHudeckue ucripasieHus 1:1994).

EN ISO 527-2  [lnacmmaccel. OnpederieHUe MexaHU4YEeCKUX c8olcme rpu pacmsikeHUU.
Uacmsb 2. Ycnosus ucribimaHul O0nsi TUmMbesbIX U 3KCmpy3UoHHbIX nnacmmacc (ISO 527-2:1993
ek/roqast ucrnpasneHus 1:1994).

EN ISO 1043-1 [Inacmmaccel. YcrnogHble 0603HaqYeHuss u abbpesuamypbl. Yacmb 1.
OcHoeHble nonumepsl U Ux crieyuarsnsHbie xapakmepucmuku(ISO 1043-1:2001).

EN ISO 1133 lNnacmmaccsl.  OnpedeneHue  nokazamesieli  mekydecmu  pacriiaea
mepmoriacmos o macce u obbemy (MVR) (ISO 1133:1997).

EN ISO 1183-1 [lnacmmaccbl. MemoObi onpedeneHusi NomHocmu HessHeucmsix naacmmacc.
Hacmb 1. Memod noepyxxeHusi, Memod € rnpuMeHeHUeMm XUudKOCMHo20 NnuUKHomempa u mMemod
mumpoeaHus (1ISO 1183-1:2004).

EN ISO 8256 lNnacmmaccsl. OnpedeneHue rnipedena MPOYHOCMU HaA pacmsKeHue rpu
yOapHbix Hagpy3kax (1SO 8256:2004).

EN ISO 9969 Tpybbl U3 mepmorniacmuyHbix mamepuarios. OnpedesieHue xecmkocmu 1o
konbyy (ISO 9969:1994).

EN ISO 14021 Okonoesudeckue smukemku U  Oeknapauuu. Camodeknapupo8aHHble
3Koro2udyeckue 3asieneHusi (3konoaudeckoe amukemuposaHue mura 1) (ISO 14021:1999).

ISO 75-1 [lnacmmaccel. OnpedeneHue memnepamypsbi npoacuba nod Hazpyskol. Yacmb 1.
O6uwuti memod ucribimaHud.

ISO 2859-1 lpouedypbl 86160POYHO20 KOHMPOIIS MO KadecmeeHHbIM rpu3Hakam. Yacme
1. lnaHbl 8bI60POYHO20 KOHMPOSIS C yKa3aHueM rnpuemsiemozo yposHs kadecmea (AQL) dns
rnocredogameribHO20 KOHMpPOssi napmud.

ISO 11357-3 lMnacmmaccsl. JugpepeHyuansHas ckaHupyrowas kanopumempusi (DSC).
Hacmeb 3. OnpedeneHue memrepamypb! U SHMasnbnuu rnnasneHus u Kpucmarnnusayuu.
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3  TepMmuHbI U onpegeneHus

[0na npuMeHeHUs HacTosWero AoKYMeHTa AeNCTBYIOT onpenenenunsa craHgapta EN 1443:2003,
a Takke cnegyowme TEPMUHbBI U onpeaeneHns:

3.1

Onucanue:®

naoeHTUdMKaLMs maTepuana 3a cyeT OnpefenieHnst KOMBMHALUUM CBOWCTB TEPMUYECKMX,
MeXaHWNYECKUX N (PUNKO-XUMUYECKUX XapaKTEPUCTHK.

3.2

MaTepwman:

COCTaB Martepvana, W3 KOTOPOro W3roTOBIIEH 3rIeMEHT KOHCTPYKUMU, Kak pesynbtart
NPOn3BOACTBEHHOrO npouecca, npu KOTOPOM Chipbe 3a CYET 3KCTPY3uu, POPMOBKM U CBapKu
NpUHUMaET NpPeayCMOTPEHHYIO hopmy.

3.3

WUcnbiTaHne matepuana®;

ucrnblTaHWe, NPU KOTOPOM NPOBEPSIOTCH cneundunyeckne CBOMCTBa MaTepmana, kak onpegeneHo
BN 3.2.

3.4
MNasoxogn;
NonocTb A4fs 0TBOLA NPOLYKTOB CropaHusi B aTMocdepy.

[EN 1443:2003, 3.2]

35
Fasoobpa3sHblie oTxoabl:
ra3zoobpasHblie COCTaBnALLME NPOAYKTOB CropaHnsi, OTBOAMMbIE Yepes BbiMYCKHYH Marmctparsb.

[EN 1443:2003, 3.3]

3.6

MpoAaykTbl cropaHus:

NPOAYKTbl, Oobpasylowuneca npu cropaHun Tonnuea (razoobpasHble, Xuakve wnu Teepable
KOMMOHEHTBHI).

[EN 1443:2003, 3.4]

3.7

dyTepoBKa:

060no4yka AbIMOX0Aa, COCTOSALAsA U3 KOHCTPYKTUMBHBIX 3N1EMEHTOB, MOBEPXHOCTb KOTOPbIX BXOAUT
B COMPUKOCHOBEHWE C NPOAYKTaMM CropaHus.

[EN 1443:2003, 3.5]

3.8
O6nuuoBaHHaA BHYTPEHHANA Tpyoa (chyTepoBKa):
BHYTPEHHAS Tpyba C HaHECEHHbBIM CNOEM, U3MEHSIIOLLMM CBONCTBA MOBEPXHOCTMW.

«OTnevartok nanbLeB» maTepuana.
McnbiTaHne maTteprana He coaepXXmnT OYHKLMOHANbHY XapakTepPUCTUKY ObIMOXOAA B OTHOLLEHUN
Harpysku v T.4. MO0 OTAENbHbIX SIEMEHTOB KOHCTPYKLINN.
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3.9

Obimoxogn;

OOHO- WM MHOrOCMOWHAsa KOHCTPYKUMS, obpasyiolwas OOHY WKW HECKOSbKO BbIMYCKHbIX
Marmcrtpanemn.

[EN 1443:2003, 3.6]

3.10
KOHCTPYKTMBHbIN 35IeMEeHT AbiMOXoAa:
nobas Yyactb gbiIMoxoAaa.

[EN 1443:2003, 3.7]

3.11

dacoHHas getanb AbiMoxoAaa:.

KOHCprKTVIBHbII7I 3f1IeEMEHT AbIMOXo4a, OTBOAALLNN npoAyKTbl CropaHund, 3a UCKIKYeHneM cekumn
AbiIMoXxoaa.

[EN 1443:2003, 3.9]

3.12
Cekuua gbiMoxopaa:
NPSIMON 3NIEMEHT KOHCTPYKLMW, OTBOAALLMIA NPOAYKTbI CrOpaHusi.

[EN 1443:2003, 3.8]

3.13
OaHOCNONHBbIN AbIMOXOA,
ObIMOX0[, B KOTOPOM BHYTPEHHSISt Tpyba (byTepoBKa) SsBNAETCA AbIMOXOAOM.

[EN 1443:2003, 3.11]

3.14

MHorocnowHbIn AbIMoxoa,

ObIMOXO[, COCTOSALWMN U3 BHYTPEeHHen TpyObl (PYTEpPOBKM) U  KaK MUHUMYM OOHOWN
OOMNONHUTENBbHOM 0B0MOYKM.

[EN 1443:2003, 3.12]

3.15

BHelHAA CTEeHKa:

Hapy>XHasi CTeHKa AbIMOXO4a, COMpuKacaroLwasiCa ¢ NpUerawmmMm unm BHELLIHMM OKPYXEHNEM
nmnbo pacnonoXxeHHasa BHYTPWY 06NNLOBKN NN OBLLMBKW.

[EN 1443:2003, 3.15]

3.16

O6nuuoBKa:

OOMNOSNHUTENbHOE OKPYKaloLLEee AbIMOXO HE HECYyLLee NOKPbITUE ANSA COKpaLLeHUsl TennooTaaym
WNN NOrOA4HbIX YCINOBMI UNW NS 4eKOPaTMBHbIX Lienen.

[EN 1443:2003, 3.17]

3.17

BHeLHNN MOHTaX CTEHOK:

Aetanb AblIMOXOAa, HaxoAsLasacs BHe 34aHus.

3.18

Obimoxoa B 3aaHuUM:
4acCTb AbiIMOXO4da, BCTPOEHHadA B 34aHUE.
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3.19
LoB:
COeJUHEeHUe OBYX 3M1eMEHTOB KOHCTPYKLNN.

[EN 1443:2003, 3.29]

3.20

Onopa:

NPUHAANEXHOCTb ObIMOXOA4A AN KPenneHus wnu Ans NepeHoca Harpy3km C 3NEeMEHTOB
KOHCTPYKLMMN ObIMOXOAa Ha HECyLLUMe KOHCTPYKUMM (Hanpumep, 3gaHue, MadTty v np.).

3.21
CoeanHUTENbHbIN JIEMEHT:
ANEMEHT KOHCTPYKUMK ONA COeNHEHNA BbIXOOHOIoO OTBEPCTUA TOMNKU U ObIMOXOAaA.

[EN 1443:2003, 3.31]

3.22
Hacapka:
dacoHHas getanb, BCTPOEHHAas! B BbIXOQHOE OTBEPCTUE AbIMOXOAa.

[EN 1443:2003, 3.19]

3.23

CucTtema AbIMOXOAOB:

AbIMOX0[, COOpaHHbI C MPUMEHEHMEM COBMECTUMMbIX 3NIEMEHTOB KOHCTPYKLWW, 3aKyNIEHHbIX
UnNu npegnucaHHbIX npoussoguTeneM, OepywmMm Ha cebs OTBETCTBEHHOCTb 3a KayecTBO
JblMOXo4a B LeroM.

[EN 1443:2003, 3.13]

3.24

O6wuBkKa:

OKpyXatoLias abimoxod obonodka, npegocTaBnsalowas B clyvyae BO3ropaHUs OOMONHUTENbHYHO
Ge3onacHoCTb U co3aatoLliasi 4ONONHUTENbHOE CONPOTUBINEHNE TEMNNONPOBOAHOCTM.

[EN 1443:2003, 3.16]

3.25

Cyxou pexum aKkcnnyatauuu:

aKcnnyatauus AblIMOXOoA4a B HOPManbHbIX YCMOBUSX, MNpUMYEM Temnepartypa BHYTPEHHEN
NOBEPXHOCTN (PYTEPOBKM HAXOAMTCA BbILLE TOYKM POChl BOASAHOrO napa.

[EN 1443:2003, 3.23]

3.26

BnaxHbIA peXxXuMm aKcnnyaTauum:

aKcnnyaTauusi ObIMOXOAa B HOpMarbHbIX YCMOBMSIX, MpUYeM Temrepatypa BHYTPEeHHeWn
NOBEPXHOCTN (PYTEPOBKM paBHa MMM MEHbLUE TOYKM POChI BOASIHOTO napa.

[EN 1443:2003, 3.24]

3.27

KoHpeHcarT:

Xnakve npoaykTbl, BO3HMKaKOLWME Npu Temnepartype razoobpasHbiX OTXOAOB PaHOW UNN MeHee
TOYKM POChI BOASIHOIO napa.

[EN 1443:2003, 3.27]
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3.28
ObiMoXxoA NOHMXKEeHHOro AaBMNEeHUsA:
AbIMOXOZ, MPK 3KCnnyaTauumM KOTOporo AaBrneHne B (oyTEPOBKE HUKE BHELLHEro LaBneHus.

[EN 1443:2003, 3.21]

3.29
JbiMoxoa u3bbITOYHOro AaBrieHUs:
AbIMOXOA, NPKU 3KCnnyaTaunm KOToporo AasneHne B yTEPOBKE Bbillie BHELLHErO AABEHMS.

[EN 1443:2003, 3.22]

3.30
Bo3ropaHue caxu:
CropaHue CKOMMBLLEroCs 1 BOCNIaMEHSIOLLErocsi Harapa Bo BHYTpeHHewn Tpybe (dpyTepoBke).

[EN 1443:2003, 3.25]

3.31
CTOMKMI K BO3ropaHuIo CaXku AbIMOXOA;:
AbIMOX0[, KOTOPbI B COCTOSIHUM NMPOTUBOCTOATb UCMbITAHMIO TENSIOBLIM YAAPOM.

[EN 1443:2003, 3.26]

3.32
ConpoTuBneHue TensIoNpoBOAHOCTU AbIMOXOAA:
COMpOTMBIEHNE Tennonepeaaye Yepes 060n04Ky nnm o6onoykM abiMoxoaa.

[EN 1443:2003, 3.28]

3.33

FoproyecTb:

XapakTepucTvka Mmartepuana B oOnpedeneHHbIX YCIOBUSX WUCMNbITaHUW U C NpUBFEYEHNEM
COBCTBEHHOW XapaKTePUCTUKN rOPEHNST B OFrHE, KOTOPOMY NOABEPrHYT Matepuan.

[EN 13501-1: 2002, 3.1.14]

3.34

OrHecToMKoCTb:

NPOAOIHKUTENBHOCTb B MUHYTaxX COMPOTMBIIEHUS BOCMSIAMEHEHWUIO B MpUeralwmnx 3oHax npu
onpeaeneHHoOM OnbITe OrHECTONKOCTM!.

[EN 1443: 2003, 3.30]

3.35

HomMmuHanbHas pabouyasi Temnepartypa:

CpefHssi TemnepaTypa rasoobpasHbiXx OTXOAOB, MOflydYeHHass BO BPeEMS  UCMbITaHWs
HOMWHanNbHOW MOLLHOCTM ANt 30HbI MaKCMMarlbHON TemnepaTypbi.

bykeeHHoe 0bo3Ha4YeHuUe 8 ypasHeHUsIX U ¢hopmyrnax: Thom, °C.

[EN 1443:2003, 3.32]
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3.36

TemnepaTtypa ucnbiTaHUA MaTepuana:

TemnepaTtypa, KOTOpoW MmaTtepuan noaBepraetcs B Lukady Anst TEPMUYECKUX UCMbITaHUA BO
BPEMS UCMbITAHWS MakCUMarbHOW MO BPEMEHN TEPMOCTOMKOCTHU.

bykeeHHoe 0bo3Ha4YeHuUe 8 ypasHeHUsIX U ¢hopmyrnax: Tm, °C.

3.37

TemnepaTypa ucnbiTaHu PYHKLMOHaNIbHbIX NapamMeTpPoB:

TemnepaTypa cpefbl, KOTOPOM NoABepraeTcsi BHYTPeHHs Tpyba (dyTepoBka) BO Bpems
MUcnbITaHUSA B cooTBeTcTBUM ¢ Nn. 7.2 — 7.6.

BykeeHHOe 0603Ha4YeHUe 8 ypasHeHUsIX U ¢hopMyrax: T;, °C.

3.38

OTpenbHO cToAWMNW AbIMOXOA,

ObIMOXO[, MNPUCTPOEHHLIN K 34aHMI0 CHapYyXm W OTBevYalWwMi Kak MWHUMYM OLHOMY U3
crneayoLwmx ycrnoBumn:

- pacCcTosAHME MEXAY rOpU3OHTanNbHbIMKU KpenneHnamm — 6onee 4 m;

- cBobogHasa BbICOTA HaL MaKCUMAaribHOW YCTAHOBMEHHOW CTaTUYECKOW OMOPHOM TOYKON —
oonee 3 ™;

- ropu3oHTaNbHOE PaccTosHME MEXAY 34aHMEM U BHELUHEW CTEeHKOW Agbimoxoga — 6onee 1
M.

[biMoxoa, NpUKPENneHHbIN K OTAENbHO CTosWeMy cTonby, paccmaTpuvBaeTCs Kak OTAENbHO
CTOSALMN ObIMOXO[,.

[biMoxo Takke paccmaTpuvBaeTCs,, Kak OTAEeNbHO CTOSAWMW, €CNU OH YCTaHOBMEH WNu
3aKpensieH no npoaosibHOM OCU Ui CTOUT Ha MHOW KOHCTpyKummn (EN 13084-1).

3.39

F'MGKaa BHYTpPeHHAA TpyoOa:

BHYTPEHHAA Tpyba (cyTepoBka) npenycMOTpeHHas Onsl U3MeHeHus cBoen hopMbl 3a CYeT
anactuyHonm pgedopmauum 4Tobbl cnegoBaTb M3MEHEHWIO HanpaeneHuss rasoxoga 6es
CEepbEe3HOro U3MeHeHNst OpPMbl MONEPEYHOrO CEYEHUS.

4  Knaccudumkaumsa n mapkmpoBKa

4.1 O6wme AaHHbIe
Cuctema knaccudumkaumm sammcTeyeTcs U3 ctaHgapta EN 1443.
Obimoxoapbl cnegyeT ob6o3HayaTh B COOTBETCTBUM C KIaccamu CO CrieayowmMmm napameTpamu:

- TemnepaTtypa;
- [aBrneHue;

- CTOMKOCTb K BO3rOpaHmio Caxwu;

- CTOWKOCTb K KOHAEHcaTYy;

- KOPPO3MOHHas1 CTOMKOCTb;

- CONPOTMBIIEHNE TEMMONPOBOAHOCTMY;

- paccTosiHMe 40 roptovmMx MaTepuarnos;
- MECTO YCTaHOBKMU;

- OrHECTOMKOCTb;

- BHELLHNE CTEHKW.
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4.2 Knaccbl Temnepartyp

Knaccbl Temnepatyp ans gbiMoxogos — cM. Tabnuuy 1.

NMPUMEYAHUE: «knaccel Temnepatyp o T600 He o6s3aTenbHO O3HavarT, YTO Knaccbl MPUMEHUMbI K
cuctemam AbIMOXOAOB C nriactMaccon yTepoBKOK.

Ta6bnuua 1. Knaccbl Temnepartyp.

Knacc Donyctumas temnepartypa | UcnbiTaTtenbHas
Temneparyp razoo6pasHbix otxogoB, T [Temnepartypa, C

T 080 <80 100

T 100 <100 120

T120 <120 150

T 140 <140 170

T 160 <160 190

T 200 <200 250

T 250 < 250 300

T 300 < 300 350

T 400 <400 500

T 450 <450 550

T 600 <600 700

4.3 Knaccbl gaBneHus

Knaccamn gaeneHust B cootBeTcTBUM ¢ Tabnuuen 5 ctaHgapta EN 1443 asnstoTtcs:

- Onsi AbIMOXO40B MOHWKEHHOro AaBreHus: N1 un N2;
- Ans ObIMOX040B U30bITOYHOro AaBreHUs: P1wnP2;
- ONSA AbIMOXO40B BbICOKOrO AaBNEHUs: H1 v H2.

4.4 Knaccbl CTOMKOCTU K BO3ropaHuUIo Caxmu
Kracchbl cTorMkocTH K BO3ropaHuto Caxxut:

- G 09 CTOMKMX K BO3ropaHuIo Caxkn ObIMOXOA0B;

- O 019 HECTOMKNX K BO3ropaHuio CaXkn 4bIMOX040B.
4.5 Knaccbl CTOMKOCTU K KOHAEHCcaTy
Knaccbl CTOMKOCTU K KOHOEeHCaTy:

- W  Aans ObIMOXOAOB ANs BNAXXHOro pexuma akcnnyaTaumm,;

- D ANs AbIMOXOAO0B A1 CyXOro pexuma akcnnyaTaumm.
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4.6 Knaccbl KOPPO3MOHHOW CTOUKOCTMU

Knaccbl KOppO3MOHHOWM CTOMKOCTM ANSt AbIMOXOAO0B, OTBOASALMX NPOAYKTbI CropaHus pasfnyHoro
Tonnuea, NpuBeneHsl B Tabnuue 2.

Tabnuua 2. Knaccbl KOPPO3MOHHOMN CTOMKOCTM.
Koppo3snoHHoe a3 | Ma3yT c copgepxaHuem | Ma3syT c coaepxaHuem
paspyLlieHue npoayKramMmm cepbl 8o 0,2 % n cepbl 6onee 0,2 % un
cropaHus Tonnuea HaTypanbHas TBepAoe MUHepanbHoe
ApeBecuHa Tonnueo u Topd
Knacc Koppo3noHHown 1 2 3
CTOMKOCTHU

MPUMEYAHUE: onpepeneHue knacca KOPPO3MOHHOM CTOMKOCTWU 2 cornacHo ctaHgapTty EN 1443. U3
obnacTu npuMeHeHus 3Toro cTaHaapTa HaTypanbHas ApeBecuHa uckntodeHa, cm. Pasgen 1.

4.7 ConpoTuBNeHue TensIonpoBOAHOCTHU

ConpoTuBneHve TeNNONPOBOAHOCTM YyKasblBaeTCA Kak RXX, rge XX — 3HayeHue B KBagpaTHbIX
MEeTpax KernbBWH/BATT YMHOXeHHoe Ha 100 1 okpyrreHHoe O Lernoro yucna, Hanpumep, R22
O3HayaeT ConpoTMBNEHMe TennonposoaHocTy R = 0,22 M°K/BT.

4.8 PaccTosiHue 0O roproumx BelecTs

PacctosiHne OT BHEWHUX CTEHOK AblMOXo4a [OO0 TOpHYMX CTPOUTENbHbLIX MaTtepuarnos
ykasbliBaeTcs kak OxX, rae XX — MUHMMaribHOe paccTosiHne B MM, Hanpumep, O50 o3HavaeT
pacctosiHne B 50 Mmm.

4.9 MecTO yCTaHOBKM
Knaccbl mecT YCTaHOBKU:

- I ycTaHOBKa AblMoxoaa (Unu ero YacTu) B 3aaHnu;

- E oba cnyyas - ycTaHOBKa AbIMoxo4a (Min ero 4actu) B 3gaH1m Unm BHE €ro.
4.10 lNoproyecTb

Knacchbl roptodecTtu cornacHo ctaHgapty EN 13501-1:

- Al He cnocobcTBYyeT OrHI/He ropioy;

- A2 He cnocobCTBYyeT OrHI/He ropioy;
B O4YeHb OrpaHN4YEHHO CNOCOBCTBYET OrHIO;

- C HECKONbKO OrpaHU4YeHHO CNnocOBCTBYET OrHIO;
D

HE3Ha4YNTEJIbHO CI'IOCO6CTByeT OrHio;

m

Mnoxasi OrHeCTOMNKOCTb;

- F «3KCnnyataunMoOHHbIE Ka4yeCTBa He onpenerieHbl» - AaHHble OTCYTCTBYIOT.

HanbHenwyto MHopMaumo 1 knaccol — cM. ctaHgapt EN 13501-1.
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4.11 Knaccbl OOLUMBKU

Knaccbl o0OLWnBKM:

LO pgns Heroprouyen obLInBKY;
L O5s1 KOHCTPYKUMst 6e3 06LImMBKY;

L1 pgns roproden obumBky.

4.12 MapkupoBKa

MapKVIpOBKa ObIMOXO4a COCTOUT U3.

HOMepa COOTBETCTBYIOLLEro CTaHaapTa;
knacca Temnepatyp (cm. Tabnuuy 1) OTHOCUTENBHO TEPMUYECKUX CBOWNCTB;
0ONrOCPOYHON TEPMOCTOMKOCTU NPU TEPMUYECKNX Harpyskax;

AaBIeHns, COrnacHoO HacTosILLeMy CTaHO4apTy NpeaycMOTpeHbl Tonbko knaccel P, H n N1
(cm. n. 4.3) Kacarowmnecsi ra3oHeNPoOHNLLAEMOCTN;

CTOMKOCTb K BO3ropaHuto caxu. CornacHo HacToswemMy cTaHaapTy nNpedyCMOTPEH TOSbKO
knacc O (cm. n. 4.4);

YCTOMYMBOCTb K KOHAeHcauuu. CornacHo HacToswemy cTaHaapTy nNpeaycMOTpPeH TOSbKO
knacc W (cMm. n. 4.5), kacalLnincs CTOMKOCTU K CKannuBatoLencs XUakoctu (KoHaeHcaty
13 razoobpasHbIX OTXOAOB);

CTOMKOCTb K koppo3un. CornacHo HacTosLweMy cTaHa4apTy NpegycMOTPeHbl TOMNbKO Kracehbl
1 vnm 2 (cM. n. 4.6), KacawLlmecs YCTOMYMBOCTU K WUCMbITaTENbHOMY KOHAEHCATy Wnu
KOHAEHcaTy M3 ra3o06pasHbIX OTXOAOB;

pacCcToAHMnEe 00 roproynx MmatepumanonB (CM. n. 4.8) OTHOCUTEJIbHO TEPMUNYECKUX CBOWCTB;

MEeCTO YCTaHOBKM (CM. N. 4.9) OTHOCUTENbHO CTOMKOCTM K BO3AEWCTBUIO OKpYXKatoLLewn
cpeabl;

orHectomkocTtb (cMm. n. 4.10);

BHEWHME cTeHkM (cMm. n. 4.11) OTHOCUTENbHO OKpYXalLen cpeabl N TEPMUYECKUX
CBOWCTB.

Mpumep

abimoxog EN 14471 — T120P1OW 1 O50 1 E LO

5

Pa3smepbl 1 OTKITOHEHUA

,D,OJ'I)KHI:I ObITb BbINOJTHEHBDI cnepywowme Tpe6OBaHVIF|Z

64

TONwnHa CTEHOK HE MOXET ObITb MEHbLLE yKa3aHHOl7I npon3soanTenem,

U3MepPEHHbIN BHYTPEHHUA UNU BHeWHWn avametp D dpacoHHOM geTtanu unm cekuuu He
MOXET OTKIOHATLCS Gornee 4eMm Ha £ 5 MM OT HOMWHaNbBHOro AnameTpa;
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- ONNHa BHELLHEeN OKPY>XHOCTU paCoHHOM AeTanu Unmn cekummn He MoXeT OTKINOHATbLCS 6onee

YeM Ha ') MM Ans AuameTpa C nonepeyHbIM cedeHnem B 600 MM 1 He Gonee '’ mm ans

BHYTpeHHero gnameTtpa ot 600 MM OT 3Ha4YeHUs1, yKasaHHO NPon3BOaUTENEM;

- BCTPOEHHaA AnvHa acoHHOM pfJeTann wnuM cekuunm (u3mepeHHass Ha cobpaHHOM
parMeHTe C Kak MMHUMYM OLHUM COedMHEHWEM) He MOXET OTKIMOHATLCA OT yKa3aHHOW
npoussoanTenem AnNuHel bonee 4yem =5 Mm.

- MNoTHOCTb M3oNAUMM B (pacoHHOW AeTanu WU CeKuunm He MOXeT OTKIOHATbCA OT

yKa3aHHOro NpoM3BoaMTeNneM 3HadeHus Gornee Yem Ha ' %.

HOuameTpbl knaccudunympytotea cornacHo Tabnuue 3.

Ta6nuua 3. Knaccudmkauma puametpos.
Fpynna guameTpoB |BHyTpeHHUI anameTp, MM
d <100
2 100 <d <160
3 160 < d <400
4 d > 400

6 Tpe6oBaHUA K PYHKLMOHANIbHO-TEXHUYECKUM XapaKTepUCcTUKam
6.1 OOwwne paHHbIE

Bce KOHCTPYKTUBHbIE 3MEeMEHTbI AOMKHbI ObITb M3roTOBMEHbI TaK, YTODObl ObiTb NPUrOAHLIMU ANS
NnpeayCMOTPEHHOM Lieny NpUMEHEHMSI.

Ecnu He onpepeneHo nHoe, pyHKUMOHanbHble TpeboBaHUs K hacoHHbIM AeTansM Takue Xe, Kak
N K cekuusam abiMmoxona.

6.2 CTOMKOCTb K KOMOMHALMM MEeXaHUYECKUX U TePMUYECKUX Harpy3oK
6.2.1 Obwme gaHHbIE

TepmMmnyeckme CBOWCTBaA CUCTEMbI [bIMOXOOOB CcriegayeT MpOBEpPUTb B COOTBETCTBUM CO
ctaHgapTom EN 13216-1.

B cnepytolwmx crnydasix UcnbiTaHne criegyeT NpoBECTU anbTepHATUBHO, COrNacHo n. 7.2:

- ecnvn HoMrHarnbHasi paboyas TemnepaTtypa MeHbLle unu pasHa 120 C;

- €Cnun HoMUHarnbHasa paboyasa Temnepartypa MeHblle nnun pasHa 200 T 1 BHELWHSAS CTEHKa
yTEpoOBKN BEHTUAMPYETCS (BEHTUNMPYEMbIN KOSbLEBOM 3a30p Mexay yTepoBKOn W

o6LmBKON).

Ons kaxgow rpynnbl AnameTpoB TpebyeTca ucnbiTaHue. lNocne [aHHOrO UCMbITaHUS AOIMKHbI
ObITb BbINONHEHBbI TPpeGOBaHUA M. 6.2.2.
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6.2.2 MexaHn4eckue CBOMCTBAa U NPOYHOCTb
6.2.2.1 BepTtukanbHas yctaHOBKa

Cekumn n acoHHble AeTanu ObIMOXOAa, a Takke ApYrMe KOHCTPYKTUBHbIE 3NEMEHTHI,
HanpumMep, Ornopbl, MNPy BM3yarlbHOM OCMOTPE He [OOIPKHbl OOHapyXuBaTb MNOBPEXAEHWN
(Hanpumep, pa3nomMoB).

[vameTp unu OnvHa COEAMHEHUA W y4acTKOB He MOXET M3MeHSATbcst Gonee 4yem Ha 2%,
N3MeHeHue yrnoB (HanpymMep, OTBOAOB) HE MOXET MpeBblLaTh 2°.

6.2.2.2 He BepTuKanbHas ycTaHOBKa C NoANOpPKaMu Ha pacCTOAHUM MakcumMym 1,5 m

Cekumn n dacoHHble AeTanu AbIMOXOAa, a Takke [ApYrMe KOHCTPYKTUBHbIE 3NEeMEHTHI,
Hanpumep, onopbl Mpu BU3yarlbHOM OCMOTpPe He [AOMkKHbl ObBHapyxmBaTb U3NYECKUX
noBpexaeHun (Hanpumep, pasnomMoB).

[vameTp unu OnvHa COEAMHEHUA W Yy4acTKOB He MOXET M3MeHSATbcsi Gonee 4Yem Ha 2%,
N3MeHeHue yrnoB (HanpymMep, OTBOAOB) HE MOXET MpeBblaTh 2°.

BepTVIKaJ'IbHOG OTKINOHEHMe MexXxay noanopkamMn He MOXET OTKIMOHATbCA OT nepBOHa4aribHOro
NnonoXxeHus cermeHta 6onee 4em Ha 2 MM Ha MeTp.

6.2.2.3 He BepTMKanbHasa ycTtaHOBKa € NoAnopkamMmm Ha paccTtossHum 6onee 1,5 m

Cekumn n acoHHble JeTanu AbIMOXOda, a TakkKe [ApYrMe KOHCTPYKTUBHbIE 3NEMEHTHI,
Hanpumep, onopbl Npy BU3yanbHOM OCMOTPE He OOIMKHbI OBHapyXmnBaTb U3NYECKNX
noBpexaeHun (Hanpmumep, pa3nomMoB).

OuameTp unn gnuHa coeguMHEHMM W ydacTKOB HE MOXET M3MeHATbcs Gonee yem Ha 2%,
M3MeHeHWe yrnos (Hanpumep, OTBOAOB) HE MOXET npeBbIwaTh 2°.

Yron HaknoHa K ropuM3OHTanM Ha Kaxgon Touke Mexay NoArnopKamMu OOSMKEH MOCTOSIHHO ObITb
oonbLue 3° n He MOXeT N3MeHATbLCH boree YeM Ha 5°.

6.3 JneMeHTbl KOHCTPYKLUM, NoABepraloLmecs BEeTPOBOW Harpyske

Mpn wucnblTaHMM B COOTBETCTBUM C M. 7.3 KOHCTPYKTUMBHbIE SNeMeHTbl  AblIMOXoAa,
npeayCcMOTPEeHHbIe A5 UCNONb30BaHNS BHE 34aHUN U UMEIOLLNE YKPENIEeHHYI0 OJTMHY HapY>XHOW
Yactm 6Gonee yem B 10 pa3 npesbiwatwollyo AnameTp, nubo AnvHou 6Gonee meTpa, npu
BM3yalrlbHOM OCMOTPE He [OfkHbl OBHapyxuBaTb (U3MYECKMX MNOBpexXAeHun (Hanpumep,
pasnomos).

6.4 OrHecTomMKoCTb

na Bcex usgenun cuctemMbl AbIMOXOLAOB M3 MNSIACTMAcCChbl CTOMKOCTb K BOCMIAMEHEHUIO CaXXu
OOJPKHA YKa3blBaTbCA KaK HOJ1b.

CBONCTBO OrHECTOMKOCTU CHapYyXu Hapyxy W TEennou3onaums AOMKHbl ObiTb 3asiBfeHbl Ang
BHELLIHNX CTeHOK cornacHo EN 13501-2. [na mu3genuin M3 OgHOCHOWHbLIX CUCTEM ObIMOXOA0B
OrHECTOMKOCTb CHapPYXXWN HapYXXy YKasblBaeTCs KakK Hynesasi.

6.5 [vrmneHa, 3apopoBbE U OXpaHa OKpyXxarLien cpeabl
6.5.1 NasoHenpoHUUaeMoCTb

MHTEHCUMBHOCTL Teun, onpegensemas B COOTBETCTBMM C M. 7.5.1, He MOXeT npeBbillaTb
3Ha4YeHun Tabnuubl 4.
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Tabnuua 4. MHTEHCUBHOCTbL TeuMn.
Knacc MHTEHCUBHOCTbL UcnbiTaTenbHoe aaBneHue, lMNa
AaBneHus Teun | st m?

N1 2,0 40 gnsa AbIMOXOA0B NOHWXEHHOro AaBneHus

N2 3,0 20 onga AbIMOXo40B NOHWXEHHOro AaBneHus

P1 0,006 200 ons AbIMOXoa0B N3bbITOYHOIO

P2 0,120 200 ons AbIMOXoa0B N3bbITOYHOIO

H1 0,006 5 000 gnsa AbIMOXO40B CBEPXBbICOKOro
JaBneHud

H2 0,120 5 000 gna AbIMOXO40B CBEPXBbICOKOIo
JaBneHud

6.5.2 BropnyHasa nepepaboTka

Bce nsgenus gomkHbl 6bITb NPOMapPKMPOBaHbLI B COOTBETCTBUM cO cTaHdapTom EN ISO 14021.
Cnegyet npumeHaTb cokpalleHust cornacHo EN 1ISO 1043-1.

6.6 JkcnnyatayuMoHHasa 6e30nacHoOCTb
6.6.1 TennoBoe UcnbiTaHne
6.6.1.1 OO6Lue gaHHbIe

CnenyeT npoBecTn ucnbiTaHue, cooTBeTcTBylowee n. 6.2.1. CornacHO AaHHOMY MCMbITAHUIO
OOIMKHbI ObITb BbINOMHEHbI TpeboBaHua nn. 6.6.1.2. n 6.6.1.3. [JormkHbl OblTb TakkKe BbIMNOMHEHDI
TpeboBaHus n. 6.6.1.4.

6.6.1.2 HenpeaHamepeHHOe NPUKOCHOBEHUE

Ecnn cuctema gbiMoxofoB He obopygoBaHa 3alimMTOM OT MPUKOCHOBEHWUW, TemnepaTypa Ha
BHELLHEWN CTEHKe UCMbITaTeNnbHOro AbIMoxoda npu UCMbITAHUAX B COOTBETCTBMM C N. 7.6.1.2 He
[ormkHa npesbiwaTtb 93 °C.

I'IpV| TeMmneparype Bbllle 93 € npoun3soaunTesnb OOJDKEeH YKa3aTb nogxoasduine Mepbl no
npeagorBpalleHntio HenpegHamMmepeHHOro NpMKOCHOBEHUA.

6.6.1.3 MpuneratoLwue roproymne matepuansl

Mpn wucnblTaHMn B COOTBETCTBMM C M. 7.6.1.2 MakcumaribHasi TemnepaTtypa MnoBEepPXHOCTU
npunerarLnx K ncnblTaTterlbHOMY AbIMOXOAY rOpoYMX MaTtepuanoB He MOXET npeBbiwaTh 85°C.

[na apIMoXoOoB KnaccoB TemnepaTyp paBHbIX UNn MeHbwe T 120 unu paBHbIX UNU MeHblwe T
200, HO C BHellHeW BeHTUNAUMEN (BEHTUNMPYEMbIA KOMNbLEBOW 3a30p Mexay (DyTepoBKOW U
obwwmBkon) TpeboBaHVe BbLINOMHEHO, €CNW BHELUHASA MOBEPXHOCTb AbIMOXOAa He [ocTuraet
TemnepaTypsbl Bbiwe 85°C.

6.6.1.4 Fa3oHenpoHULaeMocTb

[lo vcnbITaHUst U Nocne Hero AoMkHbI ObiTb BbINOMNHEHbI TpeboBaHusA n. 6.5.1.

6.6.2 ConpoTuBneHue TensIoNpoBOSHOCTU

Ecnu gnsa conpoTueneHnda TenrionpoBogHOCT HE YKal3aH HOJb, yKa3aHHOEe Mnpou3BoauTesieM
3Ha4YeHne CornpoTmMBIeHnAa TennionpoBoaHOCTU crnieayeT noaTrsepanTb B COOTBETCTBUN C . 7.6.2.
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6.6.3 HenpoHuuaemocTb Ansi BNarn n KoHAeHcara
Onsa gpimoxonoB n3bbITO4HOro AaBneHus knaccos P1 n H1 gencreyer:

- NOCKOJIbKY Takmne OblMOXOAbl OTBEYakT Tpe6OBaHVIF|M K rasoHenpoHunuaemoctun nnd
N30bLITOYHOrO  AaBrfeHust C HEBLICOKOW MHTEHCUBHOCTbIO TEeun, ncnblTaHne
HenpoHnuaemocTu Ansa snarn n KoHgeHcaTta He Tpe6yeTcs=|.

[ns 0gHOCTEHHbIX ObIMOXOA0B C MOHWMKEHHBbIM UINMN U30bITOYHbIM AaBreHnem knaccos P2 n H2
OencTByerT:

- €CInn npoBepsieTcsl Cekuusi UNn dacoHHas Adetanb AbIMOXoga B COOTBETCTBMWM C 1.
7.6.3, He JonyckaeTcs NosiBNEHNe KOHAEHcaTa Ha BHELUHUX NMOBEPXHOCTAX CEKLMU Unun
dhaCcoHHOM AgeTanu, BKN4Yasa Bce MecTa COeaUHEHUN.

[ns [BYCTEHHbIX [ObIMOXOOOB C Tennousonsaunen Ans MOHMKEHHOrOo WM n3bbITOYHOro
hasneHuem knaccos P2 u H2 pencteyerT:

- Npn UCMNbiITaHNN CEKUNN NN (*)aCOHHOVI jetanun B cooTBeTCcTBUM C N. 7.6.3 yBenuyeHne
MaccCbl CEKUUN NN (*)aCOHHOVI aetarnn He OOJTKHO rnpeBblilaTb 1%.

6.6.4 CTOMKOCTb M3ONIMPOBAHHbLIX, pPaCMONIOXEeHHbIX CHapyXu AbIMOXOAOB K
NPOHUKHOBEHUIO A0XAEBOW BOAbI

Cekumio vnn pacoHHylo geTanb TEnnouM3oNUMPOBaHHOMO AbIMOXo4a, NpefHasHayYeHHoro Ansg
Hapy>XHOMW YCTaHOBKMW, criegyeT WUcCnbliTaTb B COOTBETCTBMM C M. 7.6.4. YBenudeHue Beca
N30NALMM CEKLUMN NNN PaCOHHOW AeTann He A0MKHO npesbiwaTh 1,0%.

6.6.5 AspoaMHaMuyeckoe conpoTUBIrieHNe

MpounsBoantens 0653aH ykasaTb a3pOAMHaMUYECKOEe COMPOTUBIIEHWE BCEX KOHCTPYKTUBHbIX
3reMeHTOoB corrnacHo n. 7.6.5.

6.6.6 Hacapgkn
6.6.6.1 AapoauMHaMuyeckoe ConpoTUBIrieHUe

MpounsBoanTenb 0653aH yka3aTb adpogmHamMmyYeckoe CoOnpoTUBEHNE HAcaaKn B COOTBETCTBUN C
n. 7.6.6.1.

6.6.6.2 [lMpoume cBOMCTBA

Ecnu npoussBogutene npuaaeT Hacagke ocobble aspoavHaMuUyeckne CBOWCTBA, OOSMKHbI ObiTb
BbINOMHEHbI TpeboBaHuA ctaHgapta EN 1856-1.

Ecnu npoussoauTtens npygaeT Hacagke o0cobytd CTOMKOCTb K NMPOHUKHOBEHWUIO AOXAS, AOMKHbI
ObITb BbINONHEHBI TPEOGOBAHUA 1 NPOBEAEHBLI UCMIbITAHUA cornacHo ctaHaapTy EN 1856-1.

Ecnn Hacagknm npurogHbel Ansi UCMNOMb30BaHWs B BepTUKalbHbIX CcUCTeMax AbiMoxoaos/
BO34yXOBOAOB AN NOoAKmMtoYeHus Kk npubopam Cg, AOMKHBI ObITb BbINONIHEHBI COOTBETCTBYOLLME
TpeboBaHusi BpeMeHHOro crtaHgapta prEN  14989-1 (BknoYad  peuupkynsumioo  wu
aspoavHaMuyecKkoe ConpoTuBreHne nogayn HeobxoanuMoro Ans cropaHus Bo3ayxa).

Ecnu npousBoauTenb npuaaeT Hacagke nNpoTMBoobGnedeHUTENbHbIe CBOWCTBA, OOMMKHbI ObITb
BbINOJIHEHbI COOTBETCTBYIOLME TpebGoBaHMs U NpoBeAeHbl UCTbITaHUS cornacHo ctaHgapTty EN
14989-1.

6.7 MaTtepunanbl, 4ONMroOBe4YHOCTb
6.7.1 OOwue gaHHbIe

Wcnonb3yemble Matepuanbl  AOMMKHbI - NPOTUBOCTOSATb  MEXaHUYECKUM, XMMUYECKUM U
TEPMUYECKUM Harpyskam.
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Hanpumep, 8OmKHO ObiTb Y4TEHO BNUsSIHWE, UCXOAsLLEee OT NPOAYKTOB CrOpPaHUsi U KOHAeHcaTa, a
TaKke yaapHble Harpysku U YCTOMYMBOCTb K CONTHEYHOMY CBETY (0COGEHHO yrnbTpadroneToBomy
N3NYYEeHNI0) U HU3KMM TemnepaTypam.

6.7.2 OnucaHue

CnenyeT COOTBETCTBYHOLMM 006pasom onucaTb TepMUYECKME, MeXaHudeckne u U3UNKo-
XMMUYECKME XapaKTepUCTUKN MaTepuanos.

OnucaHne OoMmKHO BKNoYaTb B CEOS NMOTHOCTb M KAk MUHUMYM eLle 5 Apyrux CBOWCTB.

MwuHMMYM OOHO CBOWCTBO crieqyeT BblbpaTb WX KaXKOOW M3 Tpex KaTeropun WCnbITaHUA B
cooTBeTCcTBUM C [pnnoxeHnem A.

WcnbiTaHust cBOWCTB crieayeT BbiOpaTh Tak, YToObl onvcaHue codepkarno CBOWCTBO MaTepuana,
COOTBETCTBYHOLLIEE KOHKPETHOMY Cryyato ucnonb3oBaHus. MNpumepbl — cM. Mpunoxexve B.

MaTtepunan cnefyeTt oxapakTepusoBaTb Tak, Kak onncaHo B n. 7.7.2.
6.7.3 lonroBpemMeHHass TepMOCTOMKOCTb

MaTtepuan JormkeH OblTb YCTOMYMB MpM Harpyske HOMMHanbHOW paboyen TemnepaTypon B
cooTBeTCcTBUM C N. 7.7.3.

Bo Bcex cnyyasix cneayeT M3amMepuTb MoayMb YNpPYrocTy U paspyLUatoLLyto Harpysky Ha KecTkue
Tpy6bl 1 (haCcoHHbIE AeTanu.

[ns matepnanoB 13 TepMopeakTUBHOWM NnacTMaccbl HEOOXOAMMO onpeaenuTb Moaynb nsrnba n
NPOYHOCTb NMpun n3rmoe.

Ans rnbknx Tpy6 cnenyeT onpenenuTb KEeCTKOCTb MO KOMbLy.

Mpoune BaxHble CBOWCTBA, HAaNpUMep, NIIOTHOCTb U yAAPHYI NMPOYHOCTb crieayeT U3MepuTb 40
HarpyskM W rocne Hee, ecnv OHM MMET 3HayeHue ANS OUEHKU paspylleHust (CTapeHus)
maTtepvana.

CeovicTBa cnepnyert onpegenntb B COOTBETCTBUM C MeTOAMKaMU, npmBeeHHbIMU B rlpVIJ'IO)KeHI/IVI
C.

CsowicTBa He MOryT U3MeHsATbCs bonee NpuBeaeHHbIX B Tabnuvue 5 3HavyeHun.

Tabnuua 5. Kputepum ucnbitaHmn u [onroBpeMeHHass TEPMOCTOMKOCTb.
CsoucrtBo 3HauyeHue
YpaapHast NpoYHOCTb <50 %
Mogaynb ynpyroctu <50 %
PaspyLiatoLas Harpyska <50 %
MnoTHOCTb <2%
Mopaynb nsrmnba <50 %
Mpo4yHoCTb Npu n3rnbe <50 %
>KecTkocTb Mo KonbLy <50 %
MPUMEYAHME: ecnu 9TW 3Ha4YeHUss He AOCTUIHYTbl, MOXHO TakkKe WCMorb30BaTb
HOBble 3TaflOHHblE 3HaYeHWst nocrne 24-4acoBOro XpaHeHus obpasua Ans McnbiTaHUn
Ha BO3dyxe MNpu HOMMHanbHOW pabouven Temnepatype (KOHOULMOHMPOBAHWUA) AN
NUKBUOALMN HanpskeHnn/adhpekToB, BO3HMKAOLWMX MpK Npon3BoacTee. Ot 3hdeKThbl
crnegyeT yuuTbiBaTb Npu TpeboBaHMAX K MexaHW4YecKon CTabunbHOCTU AbiIMOXoga B
COOTBETCTBMM C MN.6.2 1 6.3.
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6.7.4 flonroBpeMeHHasi CTOMKOCTb K KOHAEHcaTy

MnactmaccoBas @yTepoBka AO/MKHA ObiTb BbINOfIHEHA Tak, 4YTOObl B HEW He ocTaBasncs
KoHaeHcart (ansa roopmpoBaHHbIX TPy crneayeT yyecTb AONONHUTENbHbIE MEpb).

I'IpM MCNbITaHUM cornacHo n. 7.7.4 mMmatepuan OOoJKHbIl ObITb yCTOVI‘-II/IBbI K KOHOEeHCaTy.

Bo Bcex cnyyasix cnegyeT M3amMeputb MogyMb YNPYrocTU U paspyLUatoLLyto Harpysky Ha XecTkue
Tpy6bl 1 (haCcoHHbIE AeTanu.

[ns maTepmnanoB U3 TepMOpeaKkTMBHOW NnacTMacchl Heobxoaumo onpeaenuTe Moayib u3rnba um
NPOYHOCTL Npu n3rnbe.

,D,J'IFI rmoKmnx pr6 crniegyert onpenerintb XKeCTKOCTb MO KOJibly.

Mpoumne BaxHble CBOWCTBA, HANpUMMep, NMOTHOCTb M YAAPHYI MPOYHOCTb CreayeT U3MepuTb 40
Harpy3kM W nocre Hee, €CriM OHWM MMEIT 3HA4YeHue ANA OLUEHKU paspylleHus (CTapeHus)
mMaTepuana.

CeowicTBa cnenyet onpeaenntb B COOTBETCTBUM C MeTOAMKaMu, npnBeeHHbIMU B anIJ'IO)KeHVIVI
C.

CsowicTBa He MOryT U3MeHATbCs bonee NpuBeaeHHbIX B Tabnuvue 6 3Ha4YeHun.

Ta6bnuua 6. Kputepumn ucnbitaHmn 4OonNroBpeMeHHON TePMOCTOMKOCTU K KOHAEHcaTy.
CBoncTBO 3HaueHue
YpaapHasi NpoYHOCTb <50 %
Mogynb ynpyroctu <50 %
Paspywatowas Harpyska <50 %
[MnoTHoOCTb <2%
Mogynb nsrnba <50 %
MpoyHoCTb Npu n3rnbe <50 %
>KecTKoCTb MO KomnbLy <50 %
MPUMEYHAHWNE: ecnu aTn 3Ha4yeHUss He OOCTUTHYTbl, MOXHO TakKe WCMNoSib30BaTb
HOBblE 3TaSIOHHbIE 3HAYEHWUs1 Mocrne 24-4acoBOro XpaHeHust obpasua Ans UCnbiTaHUN
Ha BO34yxe Mpu HOMMHanbHOW paboyelr TemnepaTtype (KOHOULMOHWPOBAHWUA) AnNs
NUKBUOALMN HanpskeHnn/adhpekToB, BO3HMKAOLWMX MpK Npon3BoacTee. AT 3 deKThbl
cnepyeT yuuTbiBaTh Npu TpeboBaHMAX K MexaHWYecKon CTabunbHOCTU AbiMoXxoga B
COOTBeTCTBUM C NN. 6.2 1 6.3.

6.7.5 CTOMKOCTb K NnepeMeHHbIM CyXUM/BnaXXHbIM Harpy3kam

Mocne uvcnbiTaHusi cormnacHo n. 7.7.5 goyTepoBKa OEMOHTMPYETCS U NPOBEPSIETCA BU3yarbHO.
OHa He [oMmkHa MMEeTb HUKaKMX NMOBPEXAEHWI, HanpuMep, TPELLUH U HEGONbLUMX OTBEPCTUA.

Paamepbl cekumm nnu pacoHHon getann He A0SMKHbI M3MeHATbCS Gonee Yyem Ha 2%.

Bo Bcex cnyyasix cnenyeT M3Meputb MogyMb YNpYrocTu U paspyLUatoLLyto Harpysky Ha ecTkue
Tpy6bl 1 (hacoHHbIE AeTanu.

[ns maTtepnanoB U3 TepMOpeaKkTMBHOW NnacTMacchl Heobxoaumo onpeaenuTe Moayib u3rnba u
NPOYHOCTL Npu nsrnbe.

,D,J'IFI rMoKmnx pr6 crniegyert onpenerintb XKeCTKOCTb MO KOJibly.
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Mpoyre BaxHble CBOMCTBA, HAaNpuUMep, NAIOTHOCTb M YAApHY0 NPOYHOCTb CrieayeT U3MepuUTb 40
HarpyskM W rnocne Hee, ecnv OHM MMET 3HayeHue ANs OUEHKU paspylleHust (CTapeHus)
maTtepvana.

CeovicTBa cnepnyert onpegenntb B COOTBETCTBUM C MeTOAMKaMU, npmBeeHHbIMU B rlpVIJ'IO)KeHI/IVI
C.

CsowicTBa He MOryT U3MeHATbCS Bonee NpuBeaeHHbIX B Tabnvue 7 3Ha4YeHun.

Tabnuua 7. Kputepun ncnbitaHMn nepemMeHHON BIIaXXHON/CYyXON Harpy3Kon.
CBounctBo 3HaveHue
YaapHasi NpoYHOCTb <30%
Moaynb ynpyroctu <30%
Paspywatowias Harpyska <30%
[MnoTHoCTL <2%
Mogynb nsrnba <30%
MpoyHoCTb Npu n3rnbe <30 %
YKecTkocTb Mo KonbLy <30 %
MPUMEYHAHWMNE: ecnu aTn 3Ha4yeHUss He OOCTUTHYTbl, MOXHO TakKe WCMNosib30BaTb
HOBble 3TaNlOHHbIE 3HA4YeHUs nocre 24-4acoBOro xpaHeHus obpasua Ans UcnbliTaHWN
Ha BO3dyxe MNpu HOMMHanbHOW pabouven Temnepatype (KOHOULMOHMPOBAHWA) AN
NUKBUAALMN HanpskeHNn/ahekToB, BO3HMKAKOLWMX Npu Npon3BoacTee. OTn apdeKThbl
cnepyeT yuuTbiBaTh Npu TpeboBaHMSAX K MexaHWYeckon CTabunbHOCTU AbiMoXoga B
cooTBeTcTBUM € NNn. 6.2 1 6.3.

6.7.6 CTOMKOCTb K ynbTpacmoneTy

Matepuansl ana m3genuin, Kotopble OyayT nnaHOMepHO noaBepraTbCs ynbTpadmonetoBomy
obnyyeHuto (HanpuMep, MOHTaX BHELLUHMX CTEHOK, MECTO YCTaHOBKM B COOTBETCTBMM C M. 4.9)
crneayeT ucnblTatb CorfiacHo n. 7.7.6.

lMocne TakowW Harpysku ynbTpaduUONeToBbIM  U3NYyYEHUEM LOMKHbl OblTb  BbINOSHEHDI
cnegyowme TpeboBaHus:

- yaapHasi NpOYHOCTb, Kak npuBeaeHo B MpunoxeHun C. He MOXET N3MeHsTbCA Bonee vyem
Ha 50%;

- MOAYNb n3rmba n NPoYHOCTL NpU N3rnbe TeEpMOpPEaKTUBHLIX NIIAaCTMAacC, Kak NPUBELEHO B
MpunoxeHun C, He MOryT nameHaTbca 6onee yem Ha 50%.

YKkasaHHble uUCnbiTaHWS crieqyeT NPOBOAMTL Tak, YToObl MakcuMarnbHasi Harpyska npuxogunach
Ha Ty CTOPOHY obpasua Anst UcnbiTaHuin, koTopas noasepraeTcs YP-manyyeHuto.

WMcnbiTaHne He TpebyeTtcs, ecnu cBoboaHast ANMHA nnacTMaccon yTepoBKY, NoABEpratoLLascs
Y®-nanyveHuto, coctaenseT He 6onee 2D 1 makcumarnbHo 0,4 m.

6.7.7 CtabunbHoCcTb hopMbI

Mocne ncnbiTaHnss B COOTBETCTBUN C M. 7.7.7 U3MeHeHue BHyTpeHHero anametpa | He JO0MKHO
coctaBnaTb 6onee 2% AnuHbI yTEPOBKMN.

Onsa kaxxgow rpynnel AnameTpoB criegyeT NPoBEpUTbL OAMH pasmep.
6.7.8 NoproyecTb

rlpOVI3BOD,I/ITeJ'Ib OOJDKEeH yKa3aTb Knacc OrHECTOMKOCTN B COOTBETCTBUM C . 4.10.
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6.7.9 YNnoTHeHUs1 U yNNOTHAOLWMEe MaTepuarnbl
YNNOTHEHNST AOMMKHbI OTBEYaTb TPeboBaHMSM 1 UCNbITAHUSIM B COOTBETCTBUM C PrEN 14241-1.

I'IpV| NMPUMEHEHUN MITAaCTMacCoOBbIX repMeTUu3npyrumnx coctaBoB (yI'IJ'IOTHI/ITeJ'IbHOI7I MaCCbI),
OOIMKHbI ObITb BbINOSTHEHDI onpegerneHHble TpGGOBaHVIFI.

7 UcnbiTaHuna
7.1 OOwue paHHbIE

Ecnu He YKa3aHO WHoe, ucnblTatesbHbIN  AbIMOX0L, cnenyet CO6VIpaTb B COOTBETCTBUMU C
PYKOBOACTBOM MNMpon3soanTesid N0 MOHTaxXy.

Ecnu He onpepeneHo vHoe, cnegyeT BbibpaTb Takyld TOYHOCTb M3MEPEHUIA, YTOObI OCTaBaThCs B
pamMKax yCTaHOBIEHHbIX MakCUMarbHbIX U MMHUMArbHbIX 3HAYEHWIA.

7.2 CTOMKOCTb K KOMOMHaUMM MeXaHM4YECKMX U TEPMUYECKUX Harpy3okK
CnegayeT ucnonb3oBaTb MUCMbITaTeNbHOE YCTPOMCTBO, Kak noka3aHo Ha PucyHke 1.

McnbiTaTenbHbl ObIMOXOA, BKIHOYAET BCE CYLLECTBEHHbIE 3NIEMEHTLI KOHCTPYKUUK, Hanpumep,
cekuuun, cacoHHble OeTanu, 3NeMeHTbl KPenrneHusi, pacriopku, onopbl M Hacagku. BbicoTa
AbiMoxoda OT BBoAa razoobpasHbiX OTXOO40B A0 FOFIOBHOM YacTu AOMKHa ObiTb paBHOW WMn
oonbLue 4,5 M.

7.2.1 BepTMKaﬂbHaﬂ CeKUuuA ucnbiTaTtenbHOro AbiMmoxoaa AOJIXKHa:

- COCTOSAITb M3 CEKUUIN, ANIMHA KOTOPbIX He npeBbiwaeT 1,5 m;

- HarpykatbCs  OOMOMHUTENbHBIM ~ BECOM,  COOTBETCTBYKOLMM  Becy  AblMoxoAa
MaKcumarnbHOW BbICOTbI, Kak ykasaHO npou3BoauTeneMm. Ecnn BepTukanbHas cekuums
obopyaoBaHa KpenneHnem B rOfIOBHOWM YacTu, BECOBAs Harpy3ka OOSHKHA NPUXoauTbCs Ha
OCHoBaHve. Ecnu BepTukanbHasi ceKkuusi KpenuTca Yy OCHOBaHWH, BecoBas Harpyska
AOMMKHA NPUXOAMTLCA Ha rONOBHYHO YacTb.

- ecnv npounssoguTenb 3aaBnseT 0 TOM, YTO NpegyCMOTPEHO UCMNOoNb3oBaHWe 6e3 BHEeLHUX
CTEHOK, UX yCTaHOBKa He TpebyeTcs.

- BHELUHME CTEeHKM CO3[aloTcs C COMpPOTMBREHWeM TennonposogHocTn 0,07 m? K/eT
(Hanpymep, anemMeHTbl BHELUHUX CTEHOK M3 OeToHa ¢ TonwmHom cTteHok 0,05 M) 3a
NCKITIOYEHUEM CryvaeB, Koraa npousBoanTenb 3adBngeT YTO AbIMOXOA npeaHasHadeH ang
MCNONb30BaHWSA C HEBEHTUNMPYEMOWN BHELLHEWN CTEHKOW, NN

- cobvpaeTca C BHeWHeN CTEeHKOW C MakCMManbHO BO3MOXHbIM COMpPOTUBAEHMEM
TEennonpoBOAHOCTH, yKasaHHbIM MpousBoAUTENEM, ecrnn MpPousBoAMTENb 3asiBNAEeT, 4YTo
AbIMOX0A NpefHa3HayvyeH A58 UCNOoNb30BaHNS C HEBEHTUIMPYEMOW BHELLHEWN CTEHKOWN.
Mcnonb3oBaHne C BHELLUHENW CTEHKOW MOKPbIBAET TaKkKe Cryvyanh ucnonb3oBaHusd 6e3
BHELLIHEN CTEHKMW.

YCTaHOBKa C HEBEHTUNMPYEMOW BHELLUHEW CTEHKOM MOKPbIBAET Takke cinyyvyanh YCTaHOBKU C
BEHTUNNPYEMOWN BHELLHEWN CTEHKOMN.

7.2.2 He BepTUKanbHasa ceKUMa UCNbITaTeNIbHOro AbiIMoXxoAa AOoSKHa:

- COCTOATb W3 BCEX O3IIEMEHTOB KOHCTPYKUMM, MoafexalumMx MUCrblTaHUsM, Hanpumep,
bacoHHbIX AeTanen C OTBEpPCTUAMU ANs YUCTKA, C OTBEPCTUAMU AN M3MEepeHus
TemnepaTypbl M cocTaBa ras3oobpasHblXx OTX0OO0B, OTBOAA KOHAEHCATa, CKOMb3SLLMX
Aetanei, 0TBOAOB C U3MEHSIEMbIM YITIOM U T.4.;
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- UMeTb AnMHY MakcumyMm 2 M. Ecnn cbopka Bcex (hacoHHbIX AeTanei, noanexaiinx
UCMbITAHWAM, JOIMKHA NPUBECTM K HE BEPTMKanbHOW YacTu AnuHon 6onee 2 M, pacoHHble
AeTanu crnegyeTt noaBeprHyTb ABYM UM GonblUe cepsiM TECTOB;

- NPEANOYTUTENBHO 3aKPbITh BEPTUKANbHYH YacTb OTBOAOM.

Onsa YCTaHOBJ1€HHbIX BepPTUKalribHO WUJ1M HEe BepTUKasibHO AbIMOXOAOB, Y KOTOPbIX pacCToAHUE
MeXay ornopamm OoCTaBlAeT He bonee 1,5 m, pacCcTtoaHne Mexny onopammn B UCNbITATENIbHOM
nomMmeLwieHnn AOJKHO COOTBETCTBOBATb MaKCumalribHOMY 3Ha4YeHuio, YKa3aHHOMY
npounssoaunTeneMm.

7.2.3 AnA yctaHaBnNMBaeMoW He BepTUKaNbHO 4YacTM C NoanopkaMu Ha yaaneHuu G6onee
15m

WcnbiTaTenbHbI AbiMoxoa AoMmKeH ObiTb COBpaH MUHUMYM U3 OBYX CEKLIUA.

- ncnbiTaTeNbHbIA AbIMOX0A Heobxoaumo cobpaTh Tak, YTOGbI GblNM AOCTUIHYTHI YKazaHHOro
nponsBoauTENeM MakCMarnbHOro 3Ha4YeHus yrra K BepTvkanu;

- MECTO Ansi COOPKM CEKLMIN HaXOA4MITOCh B LLIEHTPE Mexay noarnopkamu;

- AVaMeTp WUchblTaTenbHOro AbiMoxoda BblOpaH Tak, 4YTobbl MOXHO ObIO  AOCTUYL
HaMMeHbLLEN XXECTKOCTUN NoNepeyYyHoro Ce4YeHus;

- nocre YCTaHOBKM MUCNbITaTeNbHbIN AbIMOX0A Gbli NPSMbIM.

McnbiTateneHbin AbiMoxoa GyaeT noaBepratbCa LUKINMYECKUM Harpyskam, NpudemMm B TedeHune 3
YyacoB 4yepes ObIMoxod ByaeT NpoxoanTb NOTOK Macchl ra3o0bpasHbIX 0TX040B, 3aTEM B TeUeHMe
OBYX 4acoB MOTOK MaccChbl razaoobpasHbiX OTXOO0B NPOXOAUTb Yepe3 Hero He ByaeT. OTOT LMK
cnegyeT nosTopuTb 8 pas. [lpu 3TOM cneayeT BblAepXuBaTb Temnepatypy ra3oobpasHbix
OTXOA0B B COOTBETCTBUKM ¢ Tabnuuen 1.

Mpn TemnepaTtype rasoobpasHbix oTxogoB o 300 °C BmecTo rasoobpasHbiXx OTXO4OB
paspeLuaeTcsi UICNoNb30BaTb rOPAYNA BO3AYX.

TemnepaTypa razoobpasHbiX OTXOL4OB UM FOPAYEro Bo3gyxa AOSMKHA N3MEePATbCA Hag BMYCKOM
B ObIMOXOA Ha PacCTOSHUM paBHOM UMW MpeBbllalwWmM agvameTp B 5 pas, u Ha 0,5 M Huxke
rOJIOBHOM YacTu C TOYHOCTbIO + 3 K.

lMomelleHWe ANA UCMbITaHUN OOMKHO COCTOATb U3 BEHTUIIMPYEMOro NpoCTpaHCTBa, B KOTOPOM
CKOpPOCTb ABWXEHUA BO3ayxa, naMepeHHas Ha pacctosHumM 300 mm = 5 MM nog notonkom n 300
MM + 5 MM Hag nonowm, He npesbiwaeT 0,5 m/cek.

TemnepaTypa Bo3gyxa B NOMeLLEeHUM ONS UCMbITaHUN, n3MepeHHasa Ha pacctosHun 300 MM £ 5
MM riog notonkom u 300 mm £ 5 MM Hag nonom, AOoSMKHa BblaepXuBaTbca Ha ypoBHe 20 T + 15
K ¢ ToyHocTbto go 1,5 °C.

BrnaxHocTb gomkHa BblgepxmBatbca B npegenax 30% - 70% OTHOCUTESNbHOW BRaXHOCTU
BO34yXa.

Bo3ayx aomkeH cBoGOAHO LIMPKYNMPOBATb MEXAY BCEMU YacTAMU NOMELLEHUS.

JucTaHuma oT ucnblTaTenbHOro AbIMOXo4a A0 OCTalbHbIX Af1IEMEHTOB KOHCTPYKUNK (Hanpmmep,
CTEeH nomMeLwieHna on4 VICI'IbITaHVIIZ) OOJPKHa CoCTaBnATb MUHUMYM 1,0 m.

7.2.4 CkopocCTb ra3oobpa3sHbIX 0OTXOA40B

Mpyn wncnbiTaHMM CKOPOCTb ras3oobpasHbiX OTXOAO0B [AOSMKHA COOTBETCTBOBATb 3HAYEHUAM
Tabnuubl 1 ctaHgapta EN 13216-1:2004. [na gnameTtpa meHee 100 MM OeNCTBYET CKOPOCTb
ansa 100 mm. Ona guametpa 6onee 200 mm genctyeT ckopocTb Anst 200 mm.

OrpaHunyeHmne oNnHbl He BEPTUKabHOM YacTu 06 bACHAETCS MUHMMMU3aUVeEn NoTepb Tenna Bo
BpeMS UCMbITaHUN.
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7.3 AneMeHTbI KOHCTPYKLMW, NoABepraeMbie BeTPOBOWN Harpy3ske

ObpaseL, AOns WCNbITAHUA COCTOMT U3 OMNpPeAeneHHbIX MPOU3BOAUTENEM KOHCTPYKTUBHbIX
3MEeMEHTOB, OTCTOSALLMX OT MOCneaHen NoAMOpKU U APYrMx 3N1EMEHTOB ASIUHBLI A0 YKa3aHHOro
Npou3BOAUTENEM MaKCUManbHOIMO PAacCTOSHUA Mexay OOKOBbIMU KpPEnneHUsMU U paBHbIM
OTPE3KOM 3NIEMEHTOB ASINHbI ELLE pa3 A0 TOYKM KpenneHus (cM. PucyHok 2).

CnegyeT NpunoXxuTb paBHOMEPHO pacnpefeneHHyl0 Harpysky, NOCTOSHHO BO3pacTaroLlylo A0
3Hauenns 1,5 kH/M? + 2,5 % OTHOCUTENBHO NPOELIMPOBAHHOI BHELLHEN NOBEPXHOCTY.

NMPUMEYAHUE: meTOon NpuNoXxeHuss paBHOMEPHO pacnpedesieHHOW HarpyskM onucaH B ClpaBOYHOM
MpunoxeHuun E. MoryT npuMeHsTbCa 1 gpyrue Metoabl C BEpTUKanbHbIM PacnonoOXeHeM.

WNcnbiTaTenbHas Harpyska npuknagbiBaeTcsl K dfeMeHTaM KOHCTPYKLMW, KOTOpble, COrfacHo
AaHHbIM  MPOM3BOAUTENS, NPEAYCMOTPEHbl ANsi  MCNONb30BaHWS CHapYXW 34aHusl, 3a
ncknodyeHnem 50% AnvHbI NOcneaHuX noanMpaemMbix cekuuii obpasua ans UCnbITaHWi.

WcnbiTatenbHast Harpyska npunaraeTcd paBHOMEPHO pacrnpegeneHHbIMU OTAENbHbIMU Fpy3amm
C paBHbIMW NPOMEXYTKAMN OT OTAENbHO CTodALWero koHua He meHee 0,2 + 0,01 m. OtaenbHble
rpy3bl HE MOFyT OTNINYATBLCA MO CBOEMY 3HaYeHuto 6onee yem Ha 1%.

7.4 OrHecToMKOCTb

[ns Bcex wu3genuii nnacTMaccoBbiX AbIMOXOOOB criegyeT YykasaTb knacc O CTOMKOCTU K
BOCM/aMeHeHnto caxu. McnbitaHus He TpebytoTcsi. OrHECTOMKOCTb CHapYXW Hapyxy crieayet
NPOBEPUTL COrMacHO COOTBETCTBYHOLLMM CTaHAapTaM A1 LWaXTHbIX CTBOSIOB U MarucTpane.

7.5 'MrneHa, 3popoBbe U OXpaHa OKpyXarwen cpeabl

7.5.1 Tla3oHenpoHMUaAEeMOCTb

BbixogHOe oTBepcTME UCMbITATENbHOW YCTAHOBKM, onucaHHoe B N. 7.2 (cM. Takke PucyHok 3)
cnegyeT 3akpblTb repmeTtuyHo. Cosgarowmn ns3bbiTOMHOE AaBreHue Komnpeccop u npubop,
namepsoWwmnn o6bEMHBLIN pacxoq criegyeT repMeTUHHO MNOAKMYUTL K BXOAHOMY OTBEPCTUIO
ncnblTaTenbHOro AbiMoxoga. K TpakTy rasoobpasHblX OTXOA4OB WCMNbITAaTENbHOro AblMOXo4a
Takke crnegyeT NoAKNIOYUTE MaHOMETP.

McnbiTaHne NpoBOAMTCA B YCIIOBUSIX OKpYXKatoLLen cpeabl.

Komnpeccop fomkeH GbiTb B COCTOSAHUM TPaHCNOPTUPOBaTh AOCTAaTOYHOE KONMUYECTBO BO3ayXa
Ons co3gaHns U nogaepxaHus TpebyemMoro ansg ucnbiTaHus SaBMEHUs, NogaBaemMoro 3a cyeT
Teuu.

WcnbiTatensHoe gaBneHne n o6beMHbIN pacxod Bo3dyxa N3MepsatoTCs € TOYHOCTLIO 40 + 2 %.
7.5.2 BTtopuyHasa nepepaboTtka

MyTem ocmMoTpa cnegyeT NPOBEPUTL HaNMyne COOTBETCTBYOLLEN MapPKUPOBKW.

7.6 kcnnyaTaumMoHHasa 6e3onacHoOCTb
7.6.1 TennoBoe UcnbITaHue

7.6.1.1 OOLwme AaHHbIE

lMpoBepka TennoBbIM UCMbITAHWEM U UCMbITAHWE YCTOMYMBOCTU MPOBOASATCA COBMECTHO, CM.
Takxke n. 7.2.
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7.6.1.2 3awwuTta OoT NPUKOCHOBEHUN

CnegyeT npoBecTu ucnbiTaHue, cooTBeTcTBylowee N. 6.2.1. TemnepaTypy BHELHUX CTEHOK
cnegyeT N3MepsTb Ha BbIXoA4e ra3oobpasHbiXx 0TX0A0B Ha pacctoaHmn 1,0 n 2,5 M Hag BXoaom
ra3oobpasHbiX OTXOAOB U Ha UX BbIXOAE.

7.6.1.3 MMpunerarowme roproyme matepuanbl
CnegyeT NpoBecTu UCNbITaHWe, cooTBeTCTBYlOLWEE n. 6.2.1.

Ecnu ucnbiTaHve npoBoauTCst B COOTBETCTBUM C M. 7.2, TeMrnepaTypy BHELUHUX CTEHOK crieayeT
M3MepATb Ha Bbixode ra3oobpasHbIX OTXOAOB Ha paccTtosHuM 1,0 M 2,5 M Hag BXOOOM
ra3oobpasHbiX OTXOA0B U Ha UX BbIXOJE.

7.6.2 ConpoTuBneHue TensonpoBOAHOCTU

3HayeHne conpoTUBEHUSA TENnoNPOBOAHOCTU MOXeT OblTb onpeaeneHo nmMbo UcnbiTaHMEM B
cootBetcTBMM C¢ n. 5.10 craHgapta EN 13216-1:2004, nnbo pacy4eToM B COOTBETCTBUU C
MpunoxeHuem D.

Mpw pacuyeTe 3Ha4YeHWs1 CONPOTUBIEHMS TENNONPOBOAHOCTU criegyeT 06paTuTb BHUMaHWe Ha To,
YTO 3Ha4YeHWe COMpPOTUBIIEHMSI TEMMOMPOBOAHOCTM MPUBOAUTCS K CPedHei TemnepaTtype
TENNon3onsaLMmn B 3aBMCMMOCTM OT NpuBeaeHHon B Tabnuue 1 ncnbitatensHon TeMnepaTtype.

7.6.3 HenpoHuuaemocTb ANA Bnarm U KOHAeHcara

HenpoHuuaemMocTb Ans BnarM U KoHgeHcaTta AbIMOXo4a NOHWMXKEHHOro faBrieHus npoBepsieTcs

cnegyrowmnm obpasom:

- O[HOCTEHHblE U3Oenna CUCcTeM ObIMOXOAO0B — corfiacHo n. 5.6. ctaHpgapta EN 13216-
1:2004;

- OBYXCTEHHbIE N TENmon3oNIMpoBaHHbIE U34ENUS CUCTEM AbIMOXOOO0B — COrfiacHo n. 5.7
ctaHgapTta EN 13216-1.

7.6.4 HenpoHuuaeMoCTb ONA JNIMBHEBbIX OCaAKOB TENNOM30JIMPOBaHHbIX AbIMOXOAOB,
npeaHasHa4YeHHbIX AN HAPYXHOW YCTaHOBKMU

Cekunn gbiMoxoda, YXe noaBeprnecss UCNbiTaHUsSIM B COOTBETCTBMM € M. 6.2.1, AOMKHbI BbITb
KOHOWLMOHMPOBaHbLI NpU TemnepaTtype OKpyxawLlen cpefbl B UCNbITATENBHOM MOMELLEHUN.
Ecnu npoBoantcsl uUcnbiTaHne B cooTBeTCcTBUM ¢ Pasgenom 5 crtanHgapta EN 13216-1:2004,
Heobxoanmo BbIbpaTh cekumm 13 30oHbl C gbimMoxoga. Cekuumn gbiMoxoda, nmerowme XoTs Obl
OOHO COoedMHEHME CEKUMA, OOIMKHbI OCTaBaTbCA B COOpaHHOM COCTOSIHMM Tak, YTOObl Kaxaoe
coeJMHEeHNe ceKLuui ocTaBanocb 6e3 sMeHeHun.

CeKkunsa B3BelUMBaeTca ¢ TOYHoCTbo Ao 0,5 T.

WcnbiTaTenbHasi ycTaHOBKa COCTOMUT M3 BpallaroLlerocs gucka co cBoboaHbIM BOOOCTOKOM. B
OTBepCTUsiX pa3bpbi3rmBaTtens HaxoaaTcs POPCYHKU, pasbpbidrmBaroliMe Body B HanpasrieHuu
ueHTpa Aucka. Obpasey ANs UCMbITAHU yCTaHaBNMBAaeTCA B LEHTpe BpaliaroLwero aucka
UCMbITaTeNbHON YCTAHOBKN TakuM 06pasomM, YTO LEeHTp pasbpbidrmBatens HaxoguTcsa MoYvTU Ha
OCM NnoJ coeguHEeHUeM pacnornoXeHHOro nod HUM obpasua ansa ucneitaHun (cm. PucyHok 4). Bo
nsbexaHve nonagaHusa BoAbl B OTKPbITbIA KOHEL, TpakTa ra3oobpasHbliXx OTXOAOB ero cregyet
repMeTnsmpoBaThb.

Pasbpbi3ruBatoiee ycTpoOWCTBO credyeT W3roToBUTb WM paccuuTaTb Tak, 4Tobbl AOCTUYL U
nogaepXxmBaTtb YCNoBUA NPOTEKAHMUA B COOTBETCTBMN CO cTaHgapToMm EN 60529.

MpoOomKknTEenNbHOCTL ONpbICKMBaHUA Bodon coctaBndeT 60 £ 1 MyH, NpuyemM pasbpbl3rmeatoLlee
YCTPOWUCTBO C yrnom pasbpbidrmBaHma 120° + 5° (60° K BepTUKanM Ha Kaxgow CTOpPOHE)
OBWXKeTCs B3aa-Bnepén, a AUCK BpallaeTcs. Bpema nonHoro uukna (gsa ABWxXeHnsa B3aa-snepen
Ha 120°) cocTtaBnseTr 6 = 1 MuH, a ogHoro obopoTta amcka — 5 = 1 mMuH. 3aTem Bcs Bnara ¢
NOBEepPXHOCTU obpasua ANs UCMbITaHUA yOanseTcs U OH XPaHUTCA MUHUMYM 12, HO He Gornee 24
YacoB B COOTBETCTBYWOLWEN WUCNbITaTenbHOW cpede. ONg ydaneHua BrarMu C MOBEPXHOCTU
ncnblTaTenNbHblE CEKUMM MOXHO pa3obpaTtb.

cnblTaTensHble cekumm cnenyeTt 3aHOBO B3BECUTD.
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7.6.5 AapoauHamuuyeckoe COnpoTUBIEHUE

AspogMHaMuyeckne xapakTepuUCTUKM  COMPOTUBIIEHUS 3ANEMEHTOB KOHCTPYKUUW cnegyet
onpegennTb B COOTBETCTBMU CcO cTaHdapTom EN 13216-1.

AnNbTepHATUBHO 3HAYEHMSI Aad9POAUHAMMYECKOrO COMPOTUBNEHUS OBObIYHBLIX PACOHHLIX AeTanewn
MOXHO 3aMMCTBOBaTh U3 cTaHaapTa EN 13384-1.

7.6.6 Hacagku
7.6.6.1 AapoauHamu4yeckoe COnpoTUBIEeHUe

AspoanHamMu4eckne XapakTepUCTUKM  COMPOTMBIEHUS 3MNEMEHTOB KOHCTPYKUMKM criegyeT
onpenennTb B COOTBETCTBUM CcO cTaHaapTom EN 13216-1.

AnNbTepHATUBHO 3HAYEHMSI ad9POAUHAMMYECKOro COMPOTUBNEHUS OBObIYHBLIX PACOHHLIX AeTanewn
MOXHO 3aMMCTBOBaTh U3 cTaHaapTa EN 13384-1.

7.6.6.2 [Mpoume cBoncTBa

[nsa ocobbix a3apoanHaAMNYECKUX XapaKTepUCTuK TpebyeTcs ncnbiTaHne B COOTBETCTBUM CO
ctaHgapTom EN 13216-1.

3awuTa oT nonagaHns 4oxas NpoBepsaeTcs B COOTBETCTBUM co cTaHaapTom EN 1856-1.

PacnonoxeHHble BepTUKanbHO BO34YyXO-ObIMOXOAHbIE Hacaaku Ana npubopos Cg NpoBepsOTCA
B COOTBETCTBMM C BPEMEHHbBIM CTaHgapToM prEN 14989-1 (Bknoyas UcCnbITaHNE PeLMpKyNaLmm
N aspoAnHaAMUKKN Nogayn Bo3ayxa AN ropeHns).

MpoTnBoOONEeaeHUTENbHBIE CBOMCTBA NPOBEPSIOTCHA B COOTBETCTBMM C BPEMEHHbBIM CTaHAAPTOM
prEN 14989-1.

7.7 MaTtepuansli

7.7.1 OOwme gaHHbIE

O6pa3supl 4na McnbiTaHW OTOMpPaKTCA NPEUMYLLECTBEHHO M3 COOTBETCTBYIOWEro nagenus. Mpu
OonblIOM KONMMYECTBE AMaMETPOB WX pasMep [AOIDKEH WCMNONb30BaTbCsl C HaMMEHbLLUEN
TONWMHON cTeHoK. Ecnu otbop o06pasuoB A WUCNbITAHWA HEe BO3MOXEH MO MNpuYMHaMm
NPaKTUYHOCTK, OHU MOTYT U3roTaBMMBaTLCA OTAENbLHO, eCr NPOoLEecC NPou3BoACTBa U ToMLWMHa
CTEHOK COOTBETCTBYIOT U3AESMIO.

7.7.2 CBoucTBa Matepmana

lMNoTHOCTbL crieayeT onpefensTb B COOTBETCTBUM co cTaHaapTom EN 1SO 1183-1.

Mpn onpegeneHun Apyrnx CBOWCTB MaTtepuana MOXHO npuberHytb K nogbopy ucnbITaHUn B
MpunoxeHun A.

MpuBepeHHble B [punoxeHun A cBoOWCTBa cnefyeT MnpoBepsiTb B COOTBETCTBUU C
npueeaeHHbIMK B [NpunoxeHun A ctaHgapTamu.,

Mepen ucnbiTaHnamu obpasubl criegyeT BblaepXkaTb MUHUMYM 25 4 npyn 50% OTHOCUMTENBHON
BNakHOCTK 1 Temnepartype 23 °C.

7.7.3 [OonroBpemMeHHas TepMOCTOMKOCTb

[ns wvcnbiTaHMs [ONrOBPEMEHHOM TEPMOCTOMKOCTM crneayeT noABeprHyTb o6pasubl  Ans
MCMbITAHW Harpyskam ropsiyMM BO3AYXOM B LWKady AN TEPMUYECKMX WCMNbITaHUA C
LUMpPKynsiLMern Bo3ayxa, yaoBreTBOPSIOWEM CrieaytoLuMM YCrOBUSIM:

- HOpMa CMeHbl BO3dyXa COCTaBNAeT MMHMMYM OAMH 0O0beM Lwkada Ans TepMUYECKUX
ncnbiTaHnn 3a 10 MuH.;
- Temnepartypa U3MEHSIETCS B paMKax yKasaHHbIX B HKecneayoLwen Tabnvue sHauyeHnn:
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3HavyeHus Bapuauun TeMnepartypbl Ans onpeaeneHns AoNroBpeMeHHoOn
TepMOCTOMKOCTU

Temnepatypa C

OTKknoHeHue T

OTHOocuTenbHo| OTHOCUTENbLHO
nomelleHus BpeMeHU
<200 1,5 1
> 200 2 1

- mMeTaryim4eckme 4actuh, cornpukacarwwmnecda cC 06pasu,aM|/| ana  UcnbiTaHum, cnenyert

00TsHYTb PTOPYrNepogHON MNIMEHKON WM MHBIM - MaTepuanom,
CTabunbHOCTb Matepuana K OKUCIAIoLLEMY BO3AENCTBUIO UCNbITYEMOro Matepuana.

He BIndLwWnMMn Ha

WNcnbiTaTenbHasa Temnepatypa MaTepuana T, paBHa wunu Gonblue HOMWHAanNbHOW paboyer

Temneparypbl.

Bpemsa wucnbiTaHus te, paccuuTbiBaeTCs Ana knacca TemnepaTtyp T npu ucnbiTatenbHou
Temnepartype matepuana Tn,, NPMBEOEHHON K OXUOaeMOn TemMnepaTypHOW Harpyske BO BpeMs
copasmepHoro cpoka cnyxobl. B Tabnuue 9 cobpaHbl pedynbTaThl TAKUX pacyeToB.

Ta6nuua 9.

McnbiTaTenbHasa TemnepaTypa Npuv NoBbIWEHHbIX TeMnepaTypax.

Tclass

T80 T100

texp

Hepenb

T120

T140

T160

T200

T
T

80

21,9

85

13,0

88

10,0

100

17,2

105

10,8

106

10,0

120

14,4

124

10,0

140

12,6

143

10,0

160

11,4

162

10,0

200

10,0

MPUMEYAHUE 1: Tm gomkHa kKak MMHUMYM COOTBETCTBOBATbL Thom.
NPUMEYAHWE 2: te, He MOXeT cocTaBnaTb MeHee 10 Hepenb.

Mepen ucnbiTaHnamu obpasubl criegyeT BblaepXkaTb MUHUMYM 25 4 npyn 50% OTHOCUTENBHON
BNaXHOCTU 1 Temnepartype 23 °C.
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7.7.4 [OonroBpemMeHHasi CTOMKOCTb K KOHOEHcaTy

[ns ucnblTaHWs JONTOBPEMEHHOW CTOMKOCTU K KOHAEHCATy NOMHOCTLI0 NOKPbITblie 06pasubl Ans
UCMbITAHWI XPaHATCS B UCMbITaTENbHOM KOHAEHCATE.

CocTtaB ucnbITaTenbHOro KoHAeHcaTa cnegyeT BblOMpaTb B COOTBETCTBUM C KNACCOM KOPPO3nm
cornacHo Tabnuuam 10 n 11.

Ta6bnuua 10. CocTaB ucnbiTaTeNlbHOro KOHAEeHcaTa AnA Knacca kopposum 1.
AneMeHT KOHCTpyKUuun |KoHueHTpauua mr/n
Xnopvg 30
Hutpat 200
Cynbdart 50
Tabnuua 11. CocTaB ucnbiTaTeNlbHOro KOHAEeHcaTa AnA Knacca Koppo3um 2.
AnemeHT KOHCTpyKuun |KoHueHTpauma mr/n
Xnopwug 30
Hutpart 200
Cynbdpar 400

UcnbiTaTenbHbl KOHOEHCAT W3roTaBnvMBaeTCsd C WUCNorb3oBaHWeM condHon kucnotbl (HCI),
asoTtHou kucnotbl (HNO3) 1 cepHom kncnotbl (H,SO,).

Kpome knacca TtemnepaTyp T80 o6pasubl Ansi UCNbITAHUA NOABEPraltTCA  MCMbITAHUIO
koHgeHcaTtom npu 90 °C. lMpu T80 obpasubl Ans uMCObiTaHWKA MNOABEPravTCs MCMbITaHUIO
KoHgeHcaTtom npu 80 °C. [Ins BCex KnaccoB TemnepaTtyp Bpemsi UcnbiTaHuin coctaenseTr 10
Hedenb.

7.7.5 CTOMKOCTb K NepeMeHHbIM CyXUM/BMaXHbIM Harpy3kam

UcnbiTaTenbHbIN ObIMOXO AOMKEH COCTOATbL U3 CEKUMA U (PacoHHLIX aeTanen (cM. PucyHok 1).
[biMoxoabl, KOTOpble B COOTBETCTBUM C HasHadYeHWEM MCMOMb3yTcs ¢ OOLWwMBKOW, criegyeT
cobupaTb ¢ obwmBkon. [biMoxodbl C Tennousonauuen crenyet cobupatb C MakcMmalrbHOW
TONLWMHOW n3onauuKn. BelicoTa UcnblTaTenNbHOro AbiIMOXo4a AOMKHA COCTaBnsaATb MUHUMYM 4.5 M.

Ha BepxHeM KOHLUE MWCMbITaTeNbHOrO ObIMOXOA4a pa3MellaeTcsl BepTUKanbHO [AeWCcTByoLLas
Harpyska corflacHo MakcuMarbHou BbicoTe (Mo AaHHbIM NPOU3BOAUTENS).

K BbinyckHOM Tpybe npucoeguHsieTca Tornka, paboTtawwas Ha npegycMoTpeHHOM Tonnuee (ras
WNW XMUaKoe TONSIMBO B COOTBETCTBMM C TpebyeMbliM KNacCcoM CTOMKOCTU K Koppo3suu). KayecTBo
TONMMBa OOMKHO OPUEHTUPOBATLCA Ha onpeaeneHHoe coaepXaHue cepbl u xnopuaa: 3 r/kr S mn
50 mr/kr Cl gnsa xugkoro tonnmea, a Takke 60 mr/m3 S n 25 mr/kr Cl gna npupogHoro rasa.
TemnepaTtypa rasoobpasHbiXx OTXOOOB TOMKM AOSMKHA ycTaHaenuBaTbCca Mexagy 60 °C u
ncnbiTatenbHON TemnepaTypon T

Tonka gormkHa akcnnyatupoBaTbca 4 gHA ¢ Temnepatypon 60 °C (ycnoBus koHgeHcauun) u 3
ANa C ucnblTaTenbHOM TemnepaTypon T; B cooTBeTCTBMM C Tabnuuen 1 (Cyxou pexum
akcnnyataumm). KoHueHTpauusa CO, razoobpasHbix OTXOO0B AOMKHa COCTaBNATb ANS XMOKOro
Tonnmea (12,5 + 0,5) %, a gns npupogHoro rasa - (10 £ 0,5) %. CkopocTb rasoobpasHbix
oTxogos coctaenseT (2,0 £ 0,5) m/cek. 7-AHEBHLIN LMK cnegyeT noBTopuTb 12 pas.
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O6pasubl Ana uUcnbiTaHUin GepyTcs M3 CeKUMM, Haxoaswencss HemocpeacTBEHHO Mocrne BBoAa
ra3aoobpasHbiX OTXO[0B B HaNpaBreHUn NoTokKa.

7.7.6 CTOMKOCTb K ynbTpacduonety

MckyccTBeHHOE uMCMbiTaHMe Ha NorogoycTOMYMBOCTbL MPOBOAUTCA B COOTBETCTBUM  CO
ctaHgaptomMm EN 513, cm. Takke lNpunoxeHue F.

UcnbiTaTensHOe YCTPONUCTBO OOMKHO YyYNTbIBATb CrieaytoLmne Kputepum:

- oCBeLLEHHOCTb: 30 BT/M?;

- Bpems ncnbitaHus: 1 330 y;

- OTHOCUTENbHYIO BNaXXHOCTb Bo3ayxa: (65 * 5) %;

- CTaHAapTHYIO TemnepaTypy YépHoro Tena: (50 + 3) T ©;

- umkn opoweHnsa: 18/102 (Bpemda opoweHuss = 18 MWH., BpemMda CyLWKA Mexay
WHTepBanamm opowleHns = 102 MuH);

- BpawaTb 06pasubl ANS UCMbITAHWUIA He paspeLlaeTcs;

CymMMapHoe nany4yeHune AOoIKHO cocTaenaTh Mk M2,

7.7.7 CtabunbHOCTb hopMbI

[ns ycraHoBneHusa cobniogeHns ctabunbHOCTU (popMbl UCMBbITHIBAKOTCSA 3 CErMeHTa ASIMHON

COOTBETCTBEHHO 20 CM, COeAMHEHHbIX Apyr ¢ ApYyrom cneumpuyeckumm BUOAOM COEOMHEHUN,

nnbo 3 cekumn TpyGbl 6€3 coegMHEHNss B COOTBETCTBMM C YCNOBUAMM M. 7.7.3 32 UCKMIOYEHNEM

ctomkocTn. O6pasubl ANa MChbiTaHUA NPUBOLATCA B FOPU3OHTANbHOE MOMOXeHMe. 3 cekuun

Tpyb xpaHaTcs 48 yacoB Npu HOMUHaNbLHOW paboyen Temneparype.

7.7.8 TopryecTb

CnegyeTt NpoBeCTu UCNbITaHNE B COOTBETCTBMM €O cTaHgapTom EN 13501-1.

7.7.9 YNNoTHeHMUA U YNJOTHAKOLWUNE MaTepuansl

WNcnblTaHnsa ynnoTHeHWn crnegyeT NpoBEeCTU B COOTBETCTBUMM C BPEeMEHHbIM cTaHaapToM prEN
14241-1.

8 UHdopmauua o6 nsgenmu
8.1 OOwwue gaHHbIe

YkasaHus npon3BoanTeNnA AOIMKHbl MMETLCA Ha BCEX A3blKaX CTpPaH, rae n3agenne npoaaeTca.

KpuTtepun MoryT GbITb U3MEHEHbI, M CTaHOAPTHasA TemrnepaTtypa YepHOro Tena MoXeT ObITb NpUHATA
kak (60 + 3) °C.
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8.2 MuHMManbHbIK 06 beM AaHHbIX B UHCTPYKLMAX NPOU3BOAUTENA
8.2.1 WHd¢opmauusa ansa paspaboTumka
MHCTpyKumMn npomnsBoauTensa paspaboTyumky OOSMKHA CoaepKaTb Kak MMHMMYM CreayioLulee:

- naeHTUdrKaumio NPoM3BoaANTENS;

- MapKUpPOBKY U onucaHue usgenus;

- onucaHve maTtepuana,

- COMpPOTMBIEHME TEMMONPOBOLHOCTY;

- TUMWYHbIE ON18 YCTPOMCTBA COOPOYHbIE CXEMbI N YEPTEXMN;

- BUG, COEANHSAIOLLNIA 3NTIEMEHTbLI KOHCTPYKLUNN;

- BUg cOOpKM y4acTKOB Mnn baCoHHbIX geTanen n getanen npuHagnexHocTen;

- MaKCumasnbHada AncTtaHuunAa mMexny rOpM3OHTalrIbHbIMW KpenneHnamm nnn
HanpasnAarnwnmu,

- MWUHUMAIIbHO PacCTOSIHUE [0 ropHYKX BELLECTB;
- orpaHuyeHune BbICOTbI, MAKCUMarbHas BbICOTA KOHCTPYKLUM C TOUKM 3PEHUSI CTaTUKW;
- MECTO YCTaHOBKM (B 34aHWUU UMW BHE €rO);

- BeC U pa3mMepbl 3N1eMEeHTOB KOHCTPYKUUN ObIMOXOAa, Hapy)KHbIVI anameTp 1 ToNwnHy
CTEHOK;

- YKa3aHuA O TOM, KaK OOMNOJTHUTb AaHHbIe Ha 3aBOCKON Tabnuyke Ha AbIMoxoae.

- BHYTPEHHUI anameTp;

8.2.2 YkasaHuda nonb3oBaTenio

MHCTpyKumMKM nponsBoauTens nonb3osBaTento AOSMKHA cogepXaTb Kak MUHUMYM criegyloulee:
- naeHTMduKaumo NponssoauTens;

- MapKMpPOBKY 1 OnucaHue nsgenus;

- MUHUMAaIbHO PacCTOsiIHUE 0 rOpYnX BELLECTB.

8.3 [JononHutenbHas MH(popMauua B MHCTPYKLUAX NpousBoauTens

8.3.1 WHd¢opmauusa ansa paspaboTumka

Mpn HEeoBXOAMMOCTM WHCTPYKUMW MPOM3BOAUTENS WCMONMHUTENIO [OSPKHA coaepXaTb Kak
MUHUMYM crnegytoLlee:

- YKa3aHHOe npon3BoanTeNnemM MaKcnmarbHOe 3Ha4YeHne conpoTueneHnda
TEeNNonpoBoOAHOCTH,

- HanpaslieHne NoToKa,

- YCNOBMSI XpaHEHWS;
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- B4 yCTaHOBKU Tpe6yeMb|x yI'IJ'IOTHeHVII7I N YNNOTHUTENIbHbIX MaTepunaros,

- yKasaHua no cOOopKke BCEX 3NEMEHTOB KOHCTPYKLWUM, MOCTaBnsieMblX B pa3oGpaHHOM
BUAE;

- MUHUManbHaa AOUCTaHUUA MeXay BHELUHEN W BHyTpeHHeVI NOBEPXHOCTbO BHELUHUX
CTEHOK;

- MaKCMMarbHble Harpysku, KOTOpble MOryT BOCMPUHMMATbLCS CEKLMSIMU U (paCOHHbIMU
aeTanamu;

- pacrnonoxeHne OTBEPCTUIA ANS YUCTKN;
- yCTaHOBKa 3aBOACKON Tabnunykn Ha AbIMOXOAE, OOLUMBKE UM BHELLHEW CTEHKE;
- aspofMHaMMYeckme CBOMCTBA HAacafokK, BKIOYas NOTepo AaBneHus npu 6e3setpuu;

- 3Ha4YeHNa aspPoLMHAMMYECKOrOo COMPOTUBIEHNA OnA ()aCOHHbIX AeTanen U cekummn
JbIMOX0Aa;

- YKa3aHune o HeobXoANMMOCTU 3alUTbl OT I'IpI/IKOCHOBeHVII7I (Ha OCHOBaHMN pe3ynbTaToB
ncnbiTaHUA TeMnepaTtypbl BHELLHUX CTeHOK);

- BHELLIHWE CTEHKM U/1nn obLUNBKa;
- npoyne aaHHbIe No MaTepunanam (Hanpmmep, yI'IJ'IOTHeHVIF-I);
- OaHHble MO MeToO4aM YNCTKU U COOTBETCTBYHOLLEM MHCTPYMEHTE;

- pekomeHOaumm No oTBOAY KOHAEHcaTa.
8.3.2 WHdopmauus ana nonb3oBatens

Mpy HeoGXOAMMOCTU WMHCTPYKUUM NPOU3BOAMTENS MNONb3oBaTento [AOIMKHa coaepXkaTb Kak
MUHUMYM crnegytoLlee:

- AaHHble Mo MeToadaM YNCTKU U COOTBETCTBYHOLLLEM MHCTPYMEHTE,

- pekomeHaaLummn No oTBoAdy KoHAeHcaTa.

9 OueHkKka cooTBeTCTBUA
9.1 OObwue gaHHbIE
CooTtBeTcTBME AbIMOXOAA TpeboBaHNSAM HacTosILLEro ctaHgapTa TpebyeTca nogTBepamnThb:

- nepBoOM NPOBEPKON COOTBETCTBUSA 0bpa3sLy;

3aBOACKMM Npon3BoaACTBEHHbIM KOHTPOJIEM.
9.2 TlepBas npoBepKa COOTBETCTBUA O0bpa3Ly

Mpw nepBoi NpoBepKe COOTBETCTBMS 06pasLly pas3nmyaloT ABE TOYKU 3pEHUS:
- UcnblTaHWA MaTepuana;

- JKCnJf1yaTauMOHHbIE UCMNbITAHUA.

B cooTBeTCTBMM C HaLMOHaNbHbIMK npeanncaHnaMmM MmoryTt I'IOTpGGOBaTbCFI OTBEpPCTUA ANnd YNCTKW.
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MepBas npoBepka COOTBETCTBMA 0Opasuy AO/MKHA NPOBOAUTLCS B COOTBETCTBUM C HACTOSLLUM
ctaHgapToM. KoHe4yHO, MOryT yymTbiBaTbCsi M UCMbITaHMA B COOTBETCTBMM C MpeablayLien
AoKymeHTaumen. Kpome Toro, nepsas npoBepka COOTBETCTBMS 0Opas3Ly OOIMKHA NPOBOANTLCS C
Hayanom npousBoACTBa HOBOrO U3AENUSA WU NMPUMEHEHUEM HOBOW TEXHOMOMMM NPOM3BOACTBA
(ecnu 310 BNUSIET HA HbIHELLHNE CBONCTRA).

lMepBas npoBepka COOTBETCTBUS 0OpasLy AOMMKHA BKoYaTh Bce TpeboBaHusa Pasgena 6.
9.3 Tocneayrouwme NnpoBepKU COOTBETCTBMA 0bpasuy

lMpn cmeHe oTaenkn, NpoM3BOACTBEHHOIO NPoOLLEecca UM maTepuana, u3genus cnegyeT cumTtaTb
HOBbIMW mM3genuamn. Ecnn 3atpoHyTbl TpeboBaHua Pasgena 6, cnegyeT NOBTOPUTbL MPOBEPKY
cooTBeTCcTBMS OOpasuy. [lpoBepka cooTBeTCcTBMs o0Opasuy MOXeT ObiTb oOrpaHuyeHa
3aTPOHYTbIMU KPUTEPUAMM.

MNpy 3ameHe OQHOro UMM HECKONbKMX BUAOB Cbipbsi Bcerga TpebyeTcs npoBepka COOTBETCTBUSA
obpasuy.

Mpwn N3MEHEeHNM NpPOV3BOACTBEHHOIO npouecca NpOV3BOAUTENIO HeobxoanMo
3a10KyMEHTMpOBaTb 3TO NPU 3aBOACKOM KOHTPOSIE Ka4yecTBa NpoayKLUN.

9.4 3aBoacKkon Npou3BOACTBEHHbIN KOHTponb (FPC)
9.4.1 O6wume paHHbIe

[ns noATBepXOEHUs COOTBETCTBUS NpeAHA3HAYEeHHbIX AONsi pblHKA U34enuid YyCTaHOBMEHHbLIM
TpeboBaHNAM NPOU3BOAMTENb [OOMKEH HanaguTb W noadepkuBatb 3PEKTUBHYID 1
AOKYMEHTUPOBAHHYIO CUCTEMY 3aBOACKOrO KOHTPONsS Mpov3BOACTBA. 3aBOACKOW KOHTPOIb
Npon3BOACTBA AOJMKEH OCHOBLIBATLCS Ha Npoueaype, BKIOYaloLWEN perynsipHble MHCMeKLUn u
NCnbiTaHUs W/MNU  MeToabl YCTaHOBMEHUsl, a Tawkke no3sonsowen obpaboTky AaHHbIX
pe3ynbTaTtoB, Hanpumep, MNpuM  MNOBTOPHOM  MNPOBEPKE  Cbipbsl,  NPUHAANEXHOCTEN,
NpPOM3BOACTBEHHOrO NpoLiecca U caMoro u3aenus.

3a opraHmsaumnio 3hPEeKTUBHON CUCTEMbI 3aBOLCKOr0 NMPOU3BOLACTBEHHOrO KOHTPONSA OoTBEYaeT
npoussoaunTenes. lNpu opraHmMsauun 3@EKTUBHON CUCTEMbI 3aBOACKONO MPOU3BOACTBEHHOIO
KOHTpOnsa cnegyeT AOKYMEHTMPOBATb 3a4ayn U OTBETCTBEHHOCTb. JTa AOKYMEHTauus AOrmKHa
ObITb akTyanbHoW. [ponsBognTeNto paspeLlaeTca Ha CBOEM NPeanpuaTM nopyyaTb 3TN 3adaun
nuuy, umetoLiemMy HeobxoanMbI aBTOPUTET AN CNeAyLWnX 3aaay:

a) vaeHTudUKaumm npoueccoB NOATBEPXAEHNSA COOTBETCTBMSA nsgenus no
COOTBETCTBYHLLMM YPOBHSM NPOM3BOACTBA;

b)  wnaeHTUdMKaLUKM 1 pernctparmm Bcex o6CToATENLCTB HECOOTBETCTBMS,

C)  vaeHTudMKaLMm NpoLeCccoB ANdA NMKBuaaunm obCToaTeNbLCTB HECOOTBETCTBUSA.

MpousBoanTenb 006si3aH COCTaBNSATb OOKYMEHTbl U OblTb B Kypce COObITUIA, OMUCbIBaeMbIX
NpesyCMOTPEHHbIM 3aBOACKMM MPOU3BOACTBEHHBLIM KOHTponem. [JokyMeHTauus npoussoauTens
N MeponpusTUs OOMKHbl ObiTb roAHbIMKM ANS U3genus u npouecca npoussoacTea. MNpu Bcex
cMcTeMax 3aBOACKOro NMPOM3BOACTBEHHOrO KOHTPONS AOIMKHa ObiTb AOCTUrHyTa onpepnerieHHas
AoBeputenbHasi obnacTb AN COOTBETCTBUS M3Aenusl. 3To BKIOYAET crieaytoLlee:

a) noAroToBKY OOKYMEHTUMPOBAHHOrO obpasa AEeVCTBUM WU yKa3aHWi AN OCYLLEeCTBIEeHUS
3aBOLACKOrO0  MNPOW3BOACTBEHHOIO  KOHTpPONsi B  COOTBETCTBUM € TpeboBaHMsiMK
COOTBETCTBYHOLLEN TEXHUYECKOWN crieundmkaumm;

b)  addekTnBHOE BHEOPEHME Takoro obpasa AeNCTBUI U yKa3aHWM,

c) perncTpalmo aTuX MeponpusiTUiA U UX pesynbTaTbl;

d) npumeHeHne pe3ynbTaToB AN KOPPEKTUPOBKM  OTKNOHEHWUW, YCTPaHEeHMs  3TUX
OTKMNOHEHMIN,  COOTBETCTBYIOLWLEE  pacCMOTpeHue  OobCToATenbCTB,  Beaywux K
HECOOTBETCTBUIO M, NPU HEOBXOAMMOCTU, MOAEPHM3aALMS 3aBOACKOrO KOHTPONS KavyecTBa
Ons1 yCTpaHeHus Npu4mMH HECOOTBETCTBMS.
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MepOI'IpVIFITVIFI npon3BoACTBEHHOINO KOHTPONA AOOJDKHblI  BKMKOYAaTb HEKOTOpble WK BCe
HMXxxecriegyrwime mepbl:

a) npoueaypy KOHTPONS CbIpbs;

b) PErncTpaumio KOHTPOMNS WM MUCMbITaHUA B XO4e NPOU3BOACTBA C OOKYMEHTUPOBAHHOM
006pPOBOSILHON YacTOTOW;

c) NoATBEPXKAEHUSA N UCTbITAHUSA FOTOBOW NPOAYKUMM C JOKYMEHTUPOBAHHOW 406POBOSbHOM

4YacToTon, COOTBeTCTBy}OLLI,eVI n3gernnio n ycrnosnam npomn3soacTtea.

NMPUMEYAHWE: B oTAenbHbIX crydasx MoXeT ObiTb Heobxooumo, [dencTBoBaTb COrNacHo i),
MEpPONPUATMS COrnacHo b) u ¢), cornacHo ii) Tonbko Mepbl cornacHo b) nnu iii) ToNbKO Mepbl CornacHo ¢).

MeponpusTus cornacHo b) BknoyaloT B MepByl0 oyvepenb NPOMEXYTOYHble CTaauu usgenus,
Hanpumep, kacaTenbHO NPOM3BOACTBEHHbIX MALUMH M UX OCHALLEeHUs/HacTpokun, obopyaoBaHus
n 1.4. Takon KOHTPONb M UCMbITAHWUS BbIOUPAKOTCA Ha OCHOBaHWM BMAa W3OEnNWiA, COCTaBa,
NPOU3BOACTBEHHOIrO Mpouecca W €ero CrioXKHOCTW, YyBCTBUTENbHOCTM CBOWCTB W3Aenust K
N3MEHEHUsIM YCIOBMI NPOM3BOACTBA U T.4.

MpousBoanTenb [JOMKeH WMeTb Heobxoaumble YCTpoOWCTBa, obopyaoBaHWe M MepcoHarn,
nosBonsilolLMe €My MpoBOAMTL Tpebyllimecs MNOATBEPXKAEHUS W uchbliTaHus. OH, wunu
YNONMHOMOYEHHOE UM L0, MOXET Nopy4uTb 3TO TpebGoBaHMe B kayecTBe cybrnoapsiaa ogHOM
MW HECKONbKUM OpraHu3aumnsm, MMerLwmm Heobxoaumblin onbiT 1 06opyaoBaHue.

lMpoun3BoanTenb HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a YCTPOWCTBO, NPOBEAEHME W noggepxaHue B
MCNPaBHOM COCTOSIHUM KOHTPOJSIbHOrO, M3MEPUTENBHOIrO U UcnbiTaTenbHoOro obopyaoBaHmsa ons
NOATBEPXKOEHNA COOTBETCTBUS M3OENUST TEXHUYECKUM cneumndukauusm, Aaxe ecnu 3To
obopynoBaHue He sBnsieTcs ero cobcTBeHHocThio. ObopyaoBaHue criegyeT UCMNofb3oBaTh B
COOTBETCTBMM CO CcneundmKaunsaMmm n 3TanoHHbIMU UCTbITAaTENbHLIMU CUCTEMAMWN, HA KOTOPble
MMEITCA CCbINKM B crneundukaumsax.

Mpy HeobGxoAMMOCTWU crnefyeT NMPOBOAUTL TaKKe PErncTpaLuio COOTBETCTBUS MPOMEXYTOYHOM
CTaauun n3genus n OCHOBHbIX 3TarnoB NPOM3BOACTBA.

MoaoGHbIN y4eT COOTBETCTBUS KOHLEHTPUPYETCS MO HeobGXoAMMOCTWM Ha M3OEenMu BO BpeMS
BCEro npouecca Npou3BOACTBA, Tak YTO [ariee HanpaBnslTCA TONbKO M3Aenus, npolueawne
MPOMEXYTOUHBIA KOHTPOMb U UCMbITAHMS.

PesynbTaTbl MHCMEKLMWIA, UCTbITAHUIA UM OOMONHUTENbHbLIX NPOBEPOK, TPEBYOLWMX AEUCTBUI, a
Takke Meponpusitusi cnepyet dukcupoBaTtb. CriegyeT pernctpupoBaTb Mepbl, KOTOpble
HeobX04MMO NPUHATL B Criyyasix, Koraa KOHTPOSIbHbIE 3HAYEHUS UINN KPUTEPUN HE [OCTUMHYTHI.

9.4.2 O6opynoBaHue

Bce BecoBoe, N3MEepPUTESIbHOE N UCNbITATENIbHOE O60py,EI,OBaHVIe AOJKHO ObITb OTKaJ'IVI6pOBaHO
N perynapHo npoBepATbCA B COOTBETCTBUM C OOKYMEHTUPOBAHHLIMU Mpoueaypamu, 4acToTON U
yCnoBnAaAMHN.

9.4.3 CbIpbe U KOMNOHEHTbI

CBoncTtBa BCero nocTaBrsieMoro Cblpbsi U KOMMOHEHTOB AO0MKHbI 6bITb JOKYMEHTUPOBaHbI, Kak U1
npoueaypa BXOAHOrO KOHTponsa ans obecneyeHuss kadectBa. [MnaH B3atTMa obpasuoB Ons
KaX[OoW NoCTaBfeHHOW MaccChl CbipbS WNU KONMUYECTBA KOMMOHEHTOB, MpUeMMeMbli YPOBEHb
KayectBa W Hagsopa cnegyet BblbupaTb B COOTBETCTBMM CO cTaHgaptom SO 2859-1.
JokymeHTanbHOe noaTBepXaeHMe NpousBoauTenen CBOWCTB U TUMOB  MOCTaBMEHHbIX
MaTepuanoB criegyeT npusHaBaTb, €CnNu NPou3BOAUTENb pacnoraraeT noaxoasiulen cMcTtemMomn
obecrneyeHuns KayecTBa.

NMPUMEYAHUME: noctaBneHHas mMacca CbipbA UM KONMMYECTBO KOMMOHEHTOB OMPenensoTCca Kak Bug
MaTtepuana ogHou NapTun, NOCTaBfEHHbIN OAHOBPEMEHHO.
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D,J'IFI OUEeHKN COOTBETCTBUA crielyeT nepenpoBepuTb creayuine CBOWCTBA:

- cbipbe Ansa Tpyb u dhacoHHbIX getanen;

- MocTaBLUUKa;

TUN MaTepuana no AaHHbIM NPoM3BoAUTENS;
- KOMMOHEHTbI, BCTYyNatoLLMe B CONPUKOCHOBEHME C ra3000pasHbIMU OTXO4aMU;
- NOCTaBLLMKa;
- pasmepbl;

- mMaTtepuan (aHaJ'IVI3bI),OI'IVICQHI/Ie B COOTBETCTBMU C M. 6.7.2 Unun onnucaHue B
COOTBETCTBUU C CyLLLECTBEHHbIMU CTaHOapTaMn NnpoayKUunin;

- KOMMOHEHTbI, He BCTyNatoLLme B CONPUKOCHOBEHME C rasoobpasHbiMU OTXOAaMMU:
- MOCTaBLLUMKa;
- pasmepbl;

- Martepwvan (3asBrneHne nponssoauTens).

9.4.4 [OononHuTenbHas NpoBepKa usaenus N oueHkKa

MpoussoauTento cregyeT NPUHATL Mepbl Ans obecneyeHuss COXPaHHOCTU YCTaHOBMEHHbIX
3Ha4YeHuln 1 CBOWCTB B HEM3MeHHOM Buae. [NnaH B3aTUS o6pasLoB ANs Kaxaon Npov3BeaeHHOoMN

MaccChbl

CblpbA WIMN  Konn4decTtBa KOMIMOHEHTOB, KpUTEPUUN TMPUEMKU OTHOCUTEIrIbHO YPOBHA

KayecTBa 1 Haf3opa criegyeT BblbupaTb B COOTBETCTBUM CO CTaHgapToMm ISO 2859-1.

MPUMEYAHUE: npousBeneHHas cepusi onpefensieTca Kak wusgenue u3 npolecca npou3BoACTBa
nocTaBfneHHON NapTun Cbipbs 3a BPEMS, He npesbillatoLlee 1 mecsll.

[ins oLleHKN COOTBETCTBUSA CriedyeT NepenpoBepuTL CreayoLne CBOMCTBA:
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Tpybbl 1 pacoHHble geTanu (pyTepoBka):

pasmepsl;
ra3oHenpoHMLaeMOCTb;

crnegyeT NpoBepuUTb M OOKYMEHTUpPOBaTb OnMcaHue maTepuana B COOTBETCTBUM C M.
6.7.2 (MMHMManbHasi NOTHOCTb, CBOMCTBO, ONMChIBAlOLLEE TEPMUYECKME
XapaKTEPUCTUKK, CBOMCTBO, OMNUCLIBAIOLLIEE MEXaHMNYECKUEe XapakTepPUCTUKU U
CBOWNCTBO, OnucbiBatoLlee pmsmyeckme/XmMmmnyeckne xapakTepmucTnkm);

BHELUHNE CTEHKMW, LLAaXTbl:

pasmepbl;
rasoHenpoHMLAaeMoCTb;

onncaHne martepuarna,
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- Tennovsonauus, dyHAamMeHT/NnoanopKku U Apyrne KOMMNOHEHTHI;
- pa3mMepbl;
- onucaHve maTtepuana;

- YNNOTHEHUS:
- pa3mMepbl;

- onucaHue maTtepuana cornacHo ctaHgapty EN 14241-1.
10 MapkupoBKa U NpuKpensieHne Tabnuyex

10.1 MapkupoBKa KOHCTPYKTUBHbIX 3J/IEMEHTOB AibiIMOXoAa

Cnegyet mapkMpoBaTb BCE KOHCTPYKTMBHbIE 3fIEMEHTbI OblMOXO4A. TEeKCT Ha 3JfeMeHTe
KOHCTPYKLMM OOIMKEH OCTaBaTbCsA OTYETNMBLIM B TEYEHME BCEro Cpoka ero cnyxodbl. Hakneinka
4acTo He coxpaHsieTcs nocne coopku, NO3ITOMy TpebyeTcst NPAMOYIONbHbIN XETOH.
MPUMEYAHUE: anst mapkmpoBku 3HakoMm CE — cm. lMNMpunoxeHne ZA.

Cekummn gbimoxoga criegyeT MapkupoBaTb Ha pacCcToAHMM MUHUMYM 1,5 M. Ha rubkue TpyObl
cnefyet HAHOCUTb HEMpPEepPbIBHYKO MapkUpOBKY (0OMH UNu ABa pa3a Ha KaXXAbli BUTOK cnuparnm).
Ha anemeHTe KOHCTPYKUUK u/unn Tabnudke 4ormkHa HaXoanTbCa crieayoLwlasa nHgpopmaums:

- HanMMeHOBaHWE NN TOBapHbLIN 3HaK NPOWU3BOAUTENS;

- Npoun3BOACTBEHHOE 0603HAYEHE NapTUK UM HaMMeHoOBaHNE N34enus NPoN3BOANTENS;

- Kracc Temneparyp;

- MaTepuan (B codeTaHuu ¢ n. 6.5.2);

- HOMep HacTodLWero ctaHgapTa,

- pasmep.

MpounsBoanTenb AOMKEH 3asBUTb, YTO TEKCT Ha Tabnnyke ocTaHeTCcs pa3bopymBbIM B TEYEHUE
cpoka crny06bl nsgenus.

10.2 3aBoackas Tabnuyka abimoxoaa

MponssoanTenb [OMMKEH W3rOTOBUTbL Tabnnuky AOns AbIMOXO4a C AOSITOBEYHOW HagmnuUchio,
KOTOpaa AOO0JPKHa ObITb U3roTOBNEHA U3 Aonroee4yHoOro matepunana un Ha Hen AO0JPKHA YUTaTbCA
cnegywouwaga nHpopmaums:

- HanMeHoBaHMe nnn Ha3BaHue C*)VIprI-I'IpOVIBBO,D,VITeJ'IFI;

- obo3Ha4deHue cornacHo n. 4.12;

- MEeCTO Ans yKa3aHUsi pa3MepoB;

MeCTO ONnA AOaHHbIX 1A COCTaBUTENA U AaHHbIX 4114 YCTaHOBKW.
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MNosicHeHus:

ncnblTaTenbHbIA AbIMOXOA;

BEPXHSASA YacTb AbIMOXoaa

BbIXOZ ra3006pasHbIX OTXOA40B
BCMoMoraTtenbHasa BeHTUNALUS
obLwmBKa

KOMMeHcaTop NIMHENHOro pacLUMpeHUs
OTBEpCTUE AN YNCTKU

OTBEPCTME ANS U3MEpPEHUI

OTBO[, KOHAeHcaTa

©CoOoO~NOOOIThWNPEF

PucyHok 1. McnbiTaTenbHbIW AbiMOXOA ANA onpeaerieHUsi CTOMKOCTU K
B3auMOAEeNCTBUIO MeXaHUYECKUX U TePMUYECKMUX Harpy3oK.
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MosicHeHus:

A cBOOOAHOHECYLWasa AnNnHa no JaHHbIM MPOU3BOAUTENS

B KpenreHne CTeHsbI

C MaKcuMManbHbIA 3a30p KpenneHus CTeHbl No AaHHbIM NPou3BoauTenNs

P TOYKa onopsbl

D y4acToK, Ha KOTOPOM NpouCXoanT pacnpenerneHve Harpyskm = A + C + C/2

PucyHok 2. McnbiTaTenbHOE YCTPOMCTBO BETPOBOW Harpy3Ku.
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MNosicHeHuUs:

ncnblTaTeNbHbIN AbIMOXOS;

YCTPOMCTBO ANSA 3anupaHng ronoBHOM Yyactu (nnacTuHa nnu guadgparma)

YCTPOWCTBO ANs 3annpaHmns BbixoAa rasaoobpasHbix 0TXo40B (NnacTuHa nnu gunadparma)
N3MepuTerb CKOPOCTU NOTOKa

Komnpeccop (nogaya Bosayxa)

MaHoOMeTp

OTBEpCTME ANS YACTKU

OTBOJ KOHAEHcaTa

YCTPOWCTBO ANSA 3annpaHns 0TBoAa KoHAeHcaTa

co~NoOUOR~ADwWNE

PucyHOK 3. UcnbiTaTenbHoe yCTpOVICTBO AnA onpeaeneHnsa ra3oHenpoHULaemMocCTu.
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pacnbinuTenbHas Tpyoka

oOpaseu Ans UcnbiTaHUN

JVCK cO cBODOAHbIM BOJOCTOKOM

YNNoTHEeHWe Ans NpeaoTBpaLLeHns nonagaHns Boabl B OTKPbITbIA KOHEL, CEKLUN

PucyHok 4.

Pa36pbi3ruBatoliee yCTpOMCTBO ANsl onpeAerieHust HeNPOHULLAEMOCTH
ONA NMBHEBbIX 0CaAKOB.
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MpunoxeHne A
(o6si3aTENbHOE)

UcnbiTaHMA CBOUCTB MaTepmanosB
Hwxe non,06paHu BO3MOXHbI€ UCNbITaHNA ON1A ONUCaHUA MaTepunana.

I'Iop,GopKa MeToAOB MUCNbITaHNA AOnA onpepeneHna TepMUYeCKUX XapaKTepuctuk
MaTepunana:

- Temneparypa nnasneHns B cootsetcTeum ¢ ISO 11357-3,;
- Buka B cootBeTcTBMM ¢ EN ISO 306;

- cywika ropsunm napom (HDT) cornacHo ctaHgapty I1ISO 75-1.

Mopb6opka MeTOAOB WUCMbITaHUA [AONA  oOnpeferieHUs MeXaHU4eCcKUX XapaKTepUcTUK
mMaTepuana:

- Moaynb ynpyroctn B cooteeTcTBumn ¢ EN 1ISO 527;
- npegen Tekydyectu u/nnm HanpsbkeHne npu paspbiee B cootBeTcTBMM ¢ EN ISO 527;
- MPOYHOCTb Npu n3rnbe n modynb n3rmba B cootTseTcTBumM ¢ EN ISO 178;

- yaapHas npodHoCcTb B cooTBeTcTBUMM € ISO 179-1 (obpasubl Ans ucnbiTaHui 6e3
60opo3a0K);

- NPOYHOCTb Ha pacTsKEHUE NpU yaapHbIX Harpy3kax B cooTBeTcTBUM ¢ ISO 8256 (06pasubl
ansa ucnoitTaHnn  6e3 HagpesoBs).

- Ong rmbkmx Tpy6:

- XEeCTKOCTb Mo KorbLy B cooTBeTcTBMM € EN ISO 9969;

Mop6opka MeToA4OB UCMbITaHUA ANA onpeaeneHUst PUINKO-XMMUYECKUX XapaKTepUCTUK
mMaTepuana:

- FITR;
- MFR nnn MVR B cootBeTtctBmn ¢ EN ISO 1133;
- DSC B cooTtBeTcTBMM ¢ ISO 11357-3;

- renbnpoHukatowas xpomatorpadgpus (GPC).

NMPUMEYAHUE 1:
- Buka.

Temnepatypa pasmsardeHuss Buka aBnseTcs XapakTepucTU4eckon BenMYUHOW ANs  YCKOPEHHOM
XapakTepuUCTMKM MaTepuarna nog To4e4YHOW HarpysKom.

MPUMEYAHVE 2:
-HDT

TemnepaTypa OTKNOHEHUA Tenna Mo Harpyskoi — XapaKTepUCTMYecKoe 3HayeHne BbicTponpoTekaloLlen
XapakTepuUcTUK1 MaTepuarna nog Harpyskon.
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NPUMEYAHUE 3:
- FTIR

CornacHo ®ypbe npeobpa3oBaHHbLIN WHPaKpPaACHbIN CNEeKTpanbHblA aHanuM3 — «OoTneyaTok nanbua»
MaTepuana, Bkroyas ero gobasku.

NMPUMEYAHWE 4:

- MFR/MVR

MNokasaTenu Teky4ecTu pacnnasa no macce 1 o6beMy JaloT yKazaHue Ha MOMEKYNSAPHbLIN Bec.
NPUMEYAHWE 5:

- DSC

OuddepeHumansHON KanopumeTpuen maTtepuan OnucbiBaeTCs 3a CYeT YAeSIbHOW TenmoemMKoCTU Kak
YHKLMSA TeMnepaTypsbl.

NPUMEYAHUE 6:
- GPC

MyTem renbnpoHuKaroLLen XpoMaTorpadum onpenenseTcs MONekynsapHas NuHeHaa amcnepcus.
MpoyYHoCTb Npu M3rmbe 1 moaynb n3rmba — BaxkHble NapameTpbl TEPMOPEaKTUBHON NiacTMacchl.
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NMpunoxeHue B
(cnpaBo4yHOE)

Mpumepbl onucaHun

B Hmxecnegyowmux Tabnuuax B Ka4ecTBe NpMMEPOB NpUBELEHbl XapakTepPUCTUYECKUE OaHHbIE
nonusuHunugeHandtopmga (PVDF) wn nonunponuneHa (PP). [aHHble ppyrux meTonoB

NcnbITaHN MOryT paBHOLEHHO XapaKTepu3oBaTb CBOWCTBa nognexawmx UCMbITaHUaM
mMmaTtepunasnos.

Ta6bnuua B.1. [Mpumepbl ykasaHUsi XapakTepUCTUYECKUX AAaHHbIX
nonuBuHUNuaeHaudcgpTopmaa.

Mpsamas Tpyba CsoncrtBo

[MnoTHOCTb

Tepmuyeckne xapakTepucTmkm TemnepaTypa nnasneHus

TemnepaTtypa pasmardeHnsa Buka
MexaHun4deckne xapakTepucTuKku Moaynb ynpyrocTtu

HanpspkeHne Tekyyectn (MCnbliTaHue Ha paspbiB)

YanvHeHve npu npegene Tekyv4ecTu

DU3MKO-XUMUYECKME XapaKTEPUCTUKM DSC
MFR/MVR
'mbkas Tpyba CBounctBo
[MnoTHoCTb
TepMunyeckme xapakTepucTukm TemnepaTypa nnaBneHuns
MexaHunyeckue xapakTepucTukm YKecTKkoCTb MO KOMbLy

>KecTkocTb no konbLy npu 3% gedopmaunm
DU3MKO-XUMUYECKME XapaKTEPUCTUKM DSC

MFI/MFR
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MpunoxeHune C
(o6si3aTEnbHOE)

MeToa ucnbiTaHua AnAa onpeaesrieHNA AOSITOBPEeMEeHHON TEPMOCTOUKOCTM,
AOJSITOBPEMEHHOW CTOUKOCTU K KOHAEHCaTy, CTOMKOCTU K NEePEMEHHbIM
Harpyskamu rnpu BRaXHOM/CyXOM pexume aKcnnyatauum un
CTOMKOCTM K ynbTpaduonety

BoamoxxHble MeToAbl UCMbITaHWUIA AN onpeaeneHns UsSMeHeHNa CBOMUCTB 0 M NOCHe UCTbITaHWI:

- yaapHasi NPOYHOCTb B cOOTBETCTBUU C ISO 179-1 (06pasubl 4ns ucnoitaHun 6e3 Hagpesos,
pas3pbIBHOE HaNpPshKEHUE);

- €CNnn BbINOSIHEHWE BbILWEHA3BaHHOIO WUCMNbITAaHUA NpobnemaTtuyHo, yaapHas MNPOYHOCTb
MOXeT ObITb onpefeneHa Takke B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTtoM ISO 8256-1 (o6pasubl
OIS ucnblTaHun 6e3 Hagpe3o0B, NPOYHOCTL Ha pa3pbiB/yaapHasi MPOYHOCTD);

- MoAyInb ynpyroctun B cootsetcTesun ¢ EN I1ISO 527 n EN ISO 527-2;

- HanpspkeHne TekyyecTn B cootBeTcTBMM C EN ISO 527 n EN ISO 527-2;
- nnoTHocTb B cooTBeTcTBUM ¢ EN ISO 1183.

- [ns TepMmopeakTMBHOW NracTMaccsbl:
- NPOYHOCTb Npu n3rnbe n mogyne n3rnba B cootsetcTemm ¢ EN 1ISO 178.
- Ans rmbkux Tpyo6:
- MeTog vcnbiTaHMM Ha yAapHYH0 NPOYHOCTbL, MOAYIb YNPYroCTN N HanpsiXXeHne
TeKy4yecTu cnegyeT NpoBOAMTL Ha XKeCTKMX Tpybax, N3roToBNEHHbIX C MakCUManbHOM
TOYHOCTbIO MO OPUrMHArIbHLIM MeTo4amM NPOoU3BoOaAUTENS.

- XEeCTKOCTb Mo KosbLy B cooTBeTcTBUM ¢ EN ISO 9969;

MPUMEYAHUE: yxyoweHne mMexaHuyeckux CBOWMCTB MNacTMacC 4YacTO Bbi3biBAaeTCs MNOBPEXOEeHUSMU
NoBEPXHOCTU. MUKPOTPELLUUHBbI HA NOBEPXHOCTU MOXET npoucTtekatb M3 npobbl maTepuana. BnusiHue
00opo3a0K MOXeT HabngaTbCA CKopee Npu BHE3ANHOM Hanps>KeHnn npu narube.

N3meHeHVe Moaynst ynpyrocTu U HanpsbkeHUsl TEKYYeCTU onpeaenstoTcs OTHOCUTENBHO Nerko u
yKa3bIBalOT Ha BCE BO3MOXHbI€ MOBPEXAEHNS.

Jlloboe nameHeHne obvema (Hanpumep, n3rmb) OOMKHO OcTaBaTbCs HebomnbwnM. Bo3amoxkHoe
Hanuume nonepeyHbix pebep Ha MMOKMX MarucTpansx BaXkHO ANns TMOKOCTU M KECTKOCTU Mo
KonbLuy. Mpu cnuwKom BbICOKMX TemnepaTypax ocTatoydHasa Aedopmaums Takmx nonepeydHbix
pebep MOXET NCHE3HYTb.
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MpunoxeHue D
(cnpaBo4yHOE)

ynpOLI.I,eHHbIﬁ pacyeT conpoTuBIiieHnsa TennonpoBoaoHOCTHU

ONeKTPOHHbIN pacyeT CONPOTUBIEHUS TEMNOMNPOBOAHOCTM NPON3BOAMTCSI C MOMOLLbHO
HWKEeCNeayoLero ypaBHeHNs:

o o (]
|_\II,|=Z 2';—n | £n1/,‘!'-f (D.1)

A conpoTuBneHve TennonpoBoaHocTH, K/BT;

Dy BHYTPEHHUN rMapaBnMyeCcKUi AnameTp, M;

An  conpoTuBneHne TennonpoBogHoCcTn obonouyku n, BT/(MK);
Dn  BHyTpeHHUn guameTp 060noukn n, M;

Dn+1 HapYXHbI AMAMETpP CTEHKM N, MM;

f dakTop = 0,65

Ecnn conpoTuBneHue TennonpoBOogHOCTM 3aBUCUT OT TeMnepaTypbl, ANIEKTPOHHbIN pacyeT
cnefyeTt NpoBOAUTL NO crieayloLen opmyne:

_thtth=1

= = (D.2)
roe:
tm, N CpegHasa TemnepaTypa 06onoyku, °C;
tn  cpegHsaa Temnepartypa NoBepxHOCTN 0b6onoyku, °C;
tnv1  HapyXHas Temnepartypa noBepxHOCTU 06onoyku, °C.
] ‘ I/D \‘
Ine1 =ip = d f lni — (D.3)
2.w-hy \ Dy )
.‘E-Dh
= ey —2y)
W TRy by N (D-4)
o] L '\,I Dyg vy
unm
T['.Dh ¢
. A =1 D.5
o l.i\| Dr, i—1Iy) (D.5)
\A ) Dpg-ag
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roe:

MoTOK Tenna
q= R B er(MK).
ANnHa

roe:

ai KO3 PULMEHT CONPOTUBIIEHUS TENMONPOBOAHOCTU Ha BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTH, BT/(MZK);
G,  BHELUHW Ko3DULMEHT CONPOTUBIEHNS TennonposoaHocTH, BT/(MK);

Dha BHeWwHWI rmapaBnnyecknn gnameTp abiMoxoaa, M;

N TemnepaTtypa ra3oobpasHbix 0TxX040B, °C;

tu  TemnepaTtypa okpyxatowen cpegpl, °C;

t Temnepartypa BHyTPEHHEN NOBEPXHOCTM oyTEpPOBKHU, °C.

3HayeHne BHELUHEro Tennonepexona oT NOBEpPXHOCTU Npu OObIYHbIX yCcnoBua akcnnyatauun:

0, =8 (D.6)

Mpun pacyeTax ansa remnepaTypbl MOBEPXHOCTU TPYObl cneayeT NPUHATL 3HaYeHne Ha 20% Huke
HOMMHanNbHOW paboyen TemnepaTypsbl, HO He Bbonee 200 °C (ons AbIMOXOLOB CyXOro pexunma
akcnnyataumm) 1 70 °C (ansa biIMOXO40B BNaXKHOMO pexuma aKcniyarauun).
ConpoTuneHve TennonpoBOAHOCTN OAHOCIONMHBIX AbIMOXOAOB MOXHO paccyuTaTb No
cnegylLwemy ypaBHEHMIO:
L {O,Stg Ansty( 250 °C
.=

200 °C ant, = 250 OC} ANS CyXOro pexumMa akcnnyatauum gsimoxogos  (D.7)

}D,J‘IFI BMNa)HOro pexuma akcnnyartauum gpimoxogos (D.8).

_ ]0,8t, anat (87,5 °C
70 °C anga t, 2875 °C

[ns ogHOCNOMHBLIX AbIMOXOA0B COMPOTUBIIEHWE TENMOMPOBOAHOCTU MOXHO BbIMUCNUTL MO
cneaywowen copmyne:

PN ; F N
| L] - Do D0, 09)
LS a".\f.' 2' f'\.n I.\ Dha J
An = f(t,, maTepuan) (D.10)
— ti + ta
tn = = (D.11)
Dy,
D o , _
ty =22 (5, —,) (0.12)
(P By |
l-.__ ;'llll. 4 Uhﬂ * Q'E
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MpunoxeHue E
(cnpaBo4yHOE)

MeTon npunoxeHMa paBHOMEPHO pacrnpeaeneHHON Harpy3ku
(ropn3oHTanbLHON)

OnemMeHTbl KOHCTPYKLUUKN AbiMoXxoga cobmpatroTca No AaHHbIM MPOU3BOAUTENS B FOPU3OHTANIbHOM
HanpasneHun. MNpomexytkn B 0,2 £ 0,01 M, HaumHasa OT cBOGOOHOIO KOHLA MCMbITbiIBAEMOroO
nsgenuns, UKCUpyeTcsa Ans Kaxgoro Tpoca WnuM nosica Ha ObIMOXOAE, Ha HWXHEM KOoHLe
KOTOPOro yKpensneHo no O4HOMY pesepByapy 45151 BOAbl, BMECTMMOCTbIO NpubnuamTtensHo 10 .
Tpy6bl anametpom npmbn. 160 MM pacnonaratoTcs Hag pe3epByapoM Tak, YToObl TpyObl Mornn
nosopauymBatbcd Ha 180 ©° Conna ycTaHaBnuBawTCA C OTBEPCTMEM OMaMETPOM
NpMbnnanTensLHO 2 MM 1 pasMeLlalnTcs Tak, YToObl BOAa Morna TasTb B pe3epByap.

TpyObl 3anonHaATCA 1 BblpaBHMBatoTcs. Obe TpyObl BpalaloTca A9 HanonHeHUs pesepeyapa.
CopepxaHve pesepByapa Apyr K Apyry cnegyeT YCTaHOBUTb C TOYHOCTBIO 40 MOMOBUHBI NUTPA U
obecneuntb paBHOMEpPHO pacnpeaeneHue. MNpouenypy crnegyeT npogoskartb 4O TeX Nnop, noka
pe3epByapbl He HaMOMHATCSA HACTONbLKO, YTOBbI AOCTUYL pacnpeaeneHns Harpysku B 1 kH/m?.
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MpunoxeHue F
(cnpaBo4yHOE)

CTOoMKOCTb K ynbTpacuonety

CpegHee obnyyeHve B TeyeHWe roga NpuMHMMaETCa ANA OKpYXatoLMX YCNOBUMA YMEPEHHOro
knumaTta kak 4 [Ox/m2 [N WCKyCCTBEHHOrO aTMOCKEpHOro BO3OENCTBUS B KavecTBe
penpeseHTaTMBHOM MpuHUMaeTca obnacte cnektpa o 400 HM. OTo cocTaBndeT okono 6%
obLero cnekTpanbHOro pacnpeaeneHns SHeprum CONTHEYHOro cBeTa.

Cnegyet yuutbiBaTb BTOpon 30%-1 MNOMNPaBOYHbIA KOI(PMUUMEHT, MNOCKONbKY 06nyveHne
NPOUCXOANT HEe TOMbKO NEeTOM (BbICOKME TemnepaTypbl), HO U 3UMOKN (HU3KMe TemnepaTypbl).
OTOT 2-M NOMNpPaBOYHbLIA KOIPMPUUMEHT yunTbiBaeT Takke 3PEEKTbl, NpoUCTEKaWme wu3
pasHuUbl TeMnepaTyp - Mexay MOBbILLEHHOW TemnepaTypon matepuana rnpu UCKYCCTBEHHOM U
€CTeCTBEHHOM aTMocepHoOM BoO3gencTBun. [Ons vMMuTaumm ecTecTBEHHOro aTMoCcepHOro
BO34enNCcTBMA o6pasel ANS UCNbITaHMW NoABepraeTcs ObMyyYeHWo Kak MOXHO Onuxe K
WCTOYHUKY M3nyyeHnsi B 4 x 0,06 x 0,3 = 0,072 NOx/m* mexay 300 1 400 HM. Bpems vcnbiTaHuii
paccynTbiBaeTCH crneayowmm obpasom:

t=0,072 x 109/(I300_400 x 3 600) yacos. (F.2)
roe: lagos00 MHTEHCUBHOCTb 06NyYeHUs, namepeHHasn mexagy 300 n 400 HMm.

Ons wvmutauum opgHoro roga ecTecTBEHHOro artmocdepHoro Bo3gencTBusi obpasel ans
NUCMbITaHWA [OO0SMHKEeH OcCTaBaTbCs OKOSI0 665 4yacoB B UCMbITaTENbHOM YCTPOWUCTBE Mpu
WHTEHCUBHOCTU 06nyyeHna 30 BT/M2.

VcnbiTaHne BkntoyaeT B cebst MMUTaLMIO ABYX NET eCTeCTBEHHOro aTMOCHEPHOro BO3AENCTBUS.
O6bIvHO BbIGUpPaeTcst cTaHAapTHaa TemnepaTtypa YepHoro tena 60 — 65 °C gns mcnbiTaHWs
6enoro unu cnerka oKpaleHHOro nNIacTMaccoBOro Marepuana gnsi UCnbiTaHus aTMOCEEPHOro
Bo3gencTeua matepuana us MNBX. [nsa nsgenun, okpalleHHbIX B TEMHbIE TOHA, Takas BblCOKasi
TemnepaTypa npveegeT K 6bICTPOMY CropaHuUio NOBEPXHOCTU, YTO He COOTBETCTBYET YCIOBUAM
aTMocdepHOro Bo3aencTemsa Ansa atom obnactu. [na peanusaumm TemnepaTtypbl YHepHOro Tena B
50°C UHTEHCWMBHOCTb 06MyYeHns cneayeTt CHMauTb Ha 30 BT/M2.

JTOT pacyeT — [OBONbHO obwiasi ucxogHas yctaHoBka. Ecnv nogymatb, YTO €CTeCTBEHHOe
aTMocdepHoe  BO3gelcTBME camMo No  cebe  sBNSieTCS  MepeMEHHbIM  MPOLECCOM,
OCHOBbIBAIOLLEMCSH Ha MECTHbIX peanusx, 3KpaHMpPOBaHUM W T.M., TO TaKkoW BMA pacyeToB —
Gonee Unu meHee nornyHasi ocCHoBa TpPeGoBaHMNA.
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MpunoxeHune ZA
(cnpaBo4yHOE)

Pa3penbl HacTosiwero EBponenckoro craHgapTa, Kacarowmecs HOpm
OupekTusbl EC «O cTpontenbsHon npoayKunumn»

ZA.1 O6nacTb NPUMEHEHUA U CyLeCTBeHHbIe CBOUCTBA

Hactoawwun EBponewnckun ctaHgapT paspabotaH no Mangaty M/105  «[bimoxoabl U
cneunduyeckas Nnpoaykuns», AononHeHHoMy MaHgatamn M/117 n M/130, BelgaHHbIMU
EBponenckomy komuteTy no craHgaptusdaumm (CEN) EBpokomuccmen n EBponenckon 30HOM
cB06OOHON TOProBnu.

MpuBeneHHble B pgaHHOM [lpunoxeHun pasgensl HacTosiwero EBponenckoro craHgapTa
oTBevalT TpeboBaHMAM MaHgaTa, BblgaHHOMO B cooTBeTcTBUM C [upektmBon EJC «O
cTpouTensHon npogykumm» (89/106/E3C).

CooTBeTCTBME OaHHbIM pas3genam onpaBOaHHO ANs NPeanonoXeHWs O TOM, YTO CTOMKME K
BO3ropaHuMio Caxym CUCTEMbl AbIMOXOAOB COrMacHO [fJaHHomy EBponenckomy craHgapTy
NpUrogHbl Ansi ONUCbIBAaEMOWN 34ecb Lenn ucnonb3oBaHusa. CnegyeT cobntogate AaHHbE MO
Mapkuposke 3HakoM CE.

MpeaynpexaeHue:  ONs CTpouTeENbHOM NPOAYKUUK, nognagatoLlen nog obnacte NpMMeHeHus
HacTosiLero ctaHaapTa, AeWCTBYIOT Apyrne TpeboBaHus u aupektuebl EC, He Bnuvsilowmne Ha
NPUroaHOCTb K MPeayCMOTPEHHOW LIENW NPUMEHEHMS.

MPUMEYAHVE 1: ans npogykuuu, noanagatowen nog obnactb NPUMEHEHWs HACTOALLero craHgapra,
MOryT MMeTbCcs TpeboBaHMsA K onacHbIM BellecTBaM (Hanpumep, BBEOEHHble B AEWCTBME €BpOnenckue
3aKoHOAAaTEeNbHbIE aKTbl U HAUMOHArbHbIE 3aKOHbI, MPABOBbIE N aAMUHUCTPATUBHLIE NpeanucaHus). Ons
BbINONHEHUs nonoxeHun Oupektnebl EC «O cTponTensHOM npoaykuumn» criegyeTt Takke cobniogaTtb 3Tu
TpeboBaHusi, ecnu nm 6ygeTt HangeHo NPUMEHEHME.

MPUMEYAHUE 2: 6aHK nHGOPMALMOHHBIX AaHHbIX O €BPONEeNCKUX U HauMOHarmbHbIX NpeanucaHusax no
onacHbIM BelllecTBaM AOCTYNeH Ha cTpaHuue komuccun B MHTepHeTe EUROPA (CREATE, goctyn Yepes:
http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/ internal/dangsub/dangmain.htm).

HacTosiwee lMNpunoxeHne nMmeeTt Ty xe obnacTb NPUMMEHEHUs, Kak npueedeHo B Pasgene 1 u
onpeaeneHo Tabnuuamn ZA.1la n ZA.1b.
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Tabnuua ZA.1la. CywecTBeHHble pa3genbl.

CtpouTtenbHoe usgenuve: cuctema AbIMOXOAOB C MriacTtMaccon hyTepoBKOW B COOTBETCTBUM C
Pasgenom 1 HacTosiwero ctaHgapra.
MpenycMoTpeHHas Lenb UCNONMb30BaHUA: TPAHCMOPT ra3000pa3HbIX OTXOA0B M3 TOMKX B

aTtmocdepy.
XapakTepucTukm TpeboBaHusa, Pasgensl | Odmumans- MpumeyaHus
HacTosiLero craHAapTa |Hble YPOBHMU
n/vnu
Mpegen npoyHoctn |6.2  CTOMKOCTb K HeT Kputepuin «ga/HeT»
npu cxaTum KOMOVHauun WN3penue knaccudmumpyeTcs no
MEXaHNYECKMX U Knaccy gaBneHus. 9710 o3HayaeT
TEPMUYECKNX Harpy3ok ra3oHenpoHNLI@eMOCTb COrfacHo
6.7.2 OnucaHue 3Ha4YyeHuto Tabnuubl Ans Teun B
COOTBETCTBMM C KITACCOM
OaBreHusl.
ConpoTtuBneHune 6.3 [NoaBepeHHble HeT Kputepuii «ga/HeT» no gaHHbIM
BETPOBOW Harpy3ke |BETPOBOM Harpyske npoussoaunTenst 06 oTaensLHO
3MNeMEeHTbI KOHCTPYKLUK CTOSILLEN BbICOTE U PaCCTOSIHUN
MeXay KpenneHusmu npu
HaxXOASALUMXCS B HAPY)XHOW 30HE
ceKkumsix gbimoxogaa.
OrHecTomnKoCTb 6.4  OrHecTtomkocTb @] OTOT cTaHAAPT HE NPUMEHUM K
ObIMOXOZaM Krnacca CTOMKOCTU K
BocnnameHeHno G. Knacc
OMHECTOMKOCTM JOJKEH ObITh
0603Ha4yeH HyneM.
"a3oHenpoHuuae- 6.5.1 HeT [ns n3pgenust ykasslBaeTcs Knacc
MOCTb OaBreHusl.
OT0 03HavaeT rasoHenpoHuLae-
MOCTb COrTaCHO 3Ha4YeHUIo
Tabnuubl ANs TeYn B COOTBETCT-
BMM C KINACCOM OaBreHusi
Tennosoe 6.6.1 Tennosoe Kputepuin «ga/HeT»
ncnblTaHne ucnblTaHve OTHOCUTESNBHO OaHHbIX
npou3BoguTeEnst
Pasmepbl 5 Paamepbl 1 gonycku YkasaHHOe 3HayYeHue
ConpoTtuBneHune 6.6.2 ConpoTuBneHune HeT Ecnu He ykasaHo HyneBoe
TennonpoBOAHOCTM  |TENNONPOBOAHOCTH 3Ha4YeHne CONpOTUBMEHUS
TennonpoBOAHOCTH, cnegyeT
BepudunumpoBaTb yKasaHHOe
3HayeHue
AspoanHamuyeckoe |(6.6.5 AapogmMHamuydeckoe |HeT [aHHble nponsBoanTens
CONpPOTUBIEHNE CONpPOTMBIEHNE
Mpenen npoyHocTn |- 6.2.2 MexaHnyeckune HeT Kputepuii «ga/HeT» Ha

NPy PacTsHKEHUU U
n3rnde

CBOMNCTBA N NPOYHOCTb

- 6.7.2 Onucaxune

- 6.7.3 JonroBpemeHHas
TEPMOCTOMKOCTb

- 6.7.4 JonroBpemeHHas
CTOWMKOCTb K KOHAEHCaTy

- 6.7.5 CTOMKOCTb K
nepemMeHHbIM
CYXMM/BI@XXHbIM Harpy3kam

OCHOBaHWN UCMbITAHUSA CTONKOCTU
K KOMBMHaLMM MeXaHNYeCKMX 1
TEPMUYECKNX HArpy3oK

Kputepuin «ga/HeT»
Kputepuin «ga/HeT»

Kputepuin «ga/HeT»
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Tabnuua ZA.1l.a (npogosmkeHne)

CtpouTtenbHoe usgenuve: cuctema AbIMOXOAOB C NracTtMaccon hyTepoBKON B COOTBETCTBUU C
Pasgenom 1 HacToswero ctaHgapTa.

MpenycMoTpeHHas uenb UCNONMb30BaHUA: TPAHCMOPT ra3000pa3HbIX OTXOA0B U3 TOMKX B
aTtmocaepy.

XapakTepucTuku TpeboBaHus, Paspensi Odwmumans- MpumeyaHus
HacTosLWero cTtaHaapTa Hble YPOBHMU
n/vunu Knaccsbl
KnucnotocTtonkoctb (6.6.3 HenpoHuuaemocTb Ans  |HeT Kputepuin «ga/HeT»

BNaru 1 KoHAeHcaTa
6.6.4 CTOWMKOCTb U30NUPOBaH-
HbIX, PACMNONOXEHHbLIX CHapYyXWu Kputepuii «ga/HeT»
ObIMOX00B K NPOHUKHOBEHWIO
00XOeBoW BOAbI.

6.7.4 JonroBpemeHHas Kputepuii «gal/HeT»
CTOMKOCTb K KOHAEeHcaTy

6.7.5 CTOWMKOCTb K Kputepuin «galHeT»
nepemMeHHbIM CYyXMM/BNaXKHbIM
Harpyvakam
CTonKoCTb K 6.7.6 CTolKOCTb K HeT Kputepuin «ga/HeT»
ynbTpaduonety ynbTpaduonety
CTorkocCTb K 6.7.3 JonrospemeHHas HeT Kputepuii «gal/HeT»
TepMU4ecKon TEPMOCTOMNKOCTb
Harpyske 6.7. CTabmnbHOCTb hOpMbI Kputepuii «ga/HeT»
[optovecTb 6.7.8 T/ToptovecTb Knaccudpmkaum |Kputepun «ga/HeT»

a cornacHo EN
13501-1:2002
Al-F

Tabnuua ZA.1lb ObnacTb NnpMMeHeHUs U CylleCTBeHHbIe pa3aenbl TPe6oBaHUN.

CTtpouTenbHoOe usgenue:  Hacagku B COOTBETCTBMM ¢ Pasgenom 1 HacTosiwero ctaHaapTta
MpepycMmoTpeHHas uenb UCNOMb30BaHUA:  OAHO- U MHOTOCMOWHbIE AbIMOXOAbI
XapaktepucTuku Paspgenbl gnsa YpoBHU n/unun MpumeyaHus
Tpeb6oBaHUN Knaccbl
AspogmHamundeckoe 6.6.61 AspogmHamu- HeT OTaenbHbIN KO3 PULNEHT
CONpOTMBIIEHNE YecKoe ConpoTMBIEHNE COMpPOTUBNEHUA
Hacagku

TpeboBaHMe OTHOCUTENBHO OMNPEOENIEHHON BaXXHOW XapakTepUCTUMKU HEe OEWNCTBYET B CTpaHax-
yneHax (MSs), B KOTOpPbIX OTCYTCTBYIOT 3aKOHoAaTesflbHble MOMOXEHUA ANnA npeaycMOTPEeHHON
Luenu npumeHeHuss nsgenus. B aTtom cnyyae npovsBoauTENW, HamepeHHble MOCTaBUTbL CBOK
NPOAyKUMIO TOproBne B 3TUX CTpaHax, He o006£3aHbl onpefenate WNW  AeknapuposaTb
NPOAYKTUBHOCTb CBOEW MPOAYKUMUM OTHOCUTENbHO COOTBETCTBYIOLLMX XapaKTepucTuk. B aTom
crnyvyae npuUHMMAaeTCsl YKasaHue «3KCnryaTauuoHHble KadecTBa He onpegeneHb» (No
performance determined (NPD)) B uHcdopmaumio, gononHsiowwyto 3Hak CE (cm. ZA.3). YkasaHue
(NPD) He wMoxeT ObiTb BblOpaHO MpWM  HanMMUUK MNPEOEeNibHOMO  3HA4YeHusi OOHOro U3
SKCMyaTaumMOHHbIX Ka4ecCTB.
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ZA.2 Mpoueaypa [AOKYMEHTanbHOro nOATBEPXAEHUS1 COOTBETCTBMA CUCTEM
AbIMOXOA0B C NniacTtmaccoBon pyTepoBKOMN

ZA.2.1 Mpoueaypa AOKYMeHTaNbHOro NOATBEPXAEHUSI COOTBETCTBUA

B cooteeTcTtBUM € cogepxawmmcsa B [Mpunoxenunn Il k mangaty M/105 pelieHnem KOMUCCUM
95/467/EC, cucTtema noaTBepXOeHUs eauHoObpasus npuBedeHHbIX B Tabnuue ZA.2 cuctem
ObIMOXOAOB C NnacTtMaccon (yTepoBKOWM MPefyCMOTPEHHbIM  LefnisaM  MPpUMEHEHNa U1

COOTBETCTBYIOLLMM Knaccam npueegeHsl B Tabnuue ZA.2.

Tabnuua ZA.2. [JoKymeHTanbHoe NoATBepXAeHue COOTBeTCTBUSA

N3penue Llenb ucnonb3oBaHusa | YpoBeHb | Cuctema AOKY-
WNn Knacc | MeHTanbHOro
noaTBepxae-
HuA
C6opHble AbIMOXOAbI (3N1EMEHTbI 3TaXHOW |TpaHcnopT
BbICOTbI), (hyTepoBKa (3NeMeHThbl Unu razoobpasHbix 0TX040B
©r0KM), MHOrOCNOWHbIE ObIMOX0Ab! 13 TOMKK B OKPYXKaloLLyHo BCe 2+
(3nemeHTbl unun 60KK), ANEMEHTHI aTtmocdepy
KOHCTPYKLUKN OTAENbHO CTOALLNX U
Hacagku TpaHcnopT
rasoobpasHbIX 0TX040B 4
13 TOMKN B OKPYXatoLLyto BCE
aTtmocdepy
C6opHble AbIMOXOAb! (3NemMeHThbl aTaxkHon |Ecnu npu
BbICOTbI), pyTEpOBKa (3NEeMEHThbI Unu ncnonb3oBaHuu criegyeT
GroKK), MHOrOCNOWHLIE AbIMOXOAbI cobnogatb NpeanucaHns (AL, Ag' B, 1
(3nemeHTbl unu 6510KK), 3NemMeHTbI No OrHECTOWMKOCTHU C)
KOHCTPYKLUWN OTAEMNbHO CTOSALLNX U
BCTPOEHHbIX AbIMOXOAO0B U (AL, A2, B,
C)°. D, E 3
Hacaaok (Al bis E)°,
£ 4

Cuctema 1: cm. Oupektusy 89/106/ESC («O ctpoutensHon npoaykuuu), MNpunoxenue I1.2.(i), 6e3
PEeBU3MOHHOIO UCNbITaHMSA ¢ 0bpasLamu Ans UCrbITaHUN.

Cuctema 2+: cm. OupektuBy 89/106/E3C («O ctpouTensHon npoaykumm), MNpunoxenue 11.2.(ii),
nepBas BO3MOXHOCTb, BKMo4as cepTudUKaumio 3aBOLCKONO KOHTPOMS KayecTBa MNpU3HAHHbLIM
OpraHoM Ha OCHOBaHWM MEPBUYHON MepenpoBepKn NMPOU3BOACTBA U 3aBOACKOro KOHTPOSS KavyecTsa,
HanpumMep, TeKyLLero Hagsopa, NoATBEPKAEHUS N NPU3HAHKS.

Cuctema 3: cm. Odupektnsy 89/106/ESC («O cTpouTtenbHon npoaykumm), MNpunoxerwue 111.2.(ii), 2-a
BO3MOXHOCTb

Cuctema 4: cm. Oupektney 89/106/EQC («O cTpouTtenbHon npoaykumm), Mpunoxerwne 111.2.(ii), 3-a
BO3MOXHOCTb.

a Uspenus/matepuansl, y KOTOpPbIX B YETKO oOnpeaensemMon crtagum NpOM3BOACTBEHHOrO Mpouecca
NPOMCXOANT yIyylleHMe Kracca OrHeCTOMKOCTU (Hanpumep, 3a CYET orHesagepXmBaromx o6aBoK mnm
OrpaHNYeHnsi NPUMEHEHUS OPraHNYECKNX 400aBOK).

b Wapgenua/maTtepuansl, He nognagatoLme nog cHocky (a).

c Uspenus/matepuansl, OrHECTOMKOCTb KOTOPbIX He TpebyeT npoBepku (Hanpumep, usgenus/matepuansl
knacca Al cornacHo gononHeHHoMy pelueHuto 96/603 EC).

MoaTBepXaeHWe COOTBETCTBUSA M3AENUN B COOTBETCTBMM ¢ Tabnuuen ZA.la n ZA.1lb gomxkHo
PYKOBOACTBOBATbLCA LWaramun, npmBedeHHbIMM B Tabnuuax ZA.3a - ZA.3f, nmes npeanocbInkon
NPUMeHeHne pasgenos 3TOro Uu Apyrnx NpMBeAeHHbIX TaM CTaH4apToB.
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Ta6bnuua ZA.3a. OnpegeneHve 3aga4v NOATBEPXKAEHNA COOTBETCTBUSA NNTaCTMacCOBbIX
AbiMmoxogoB eBpoknaccam Al, A2, B unu C oTHOCUTEeNbHO NpaBui OrHECTOMKOCTU.
(Cucrtema 2+ nntoc 1)

3apgauu O61BLeM 3apgaum Coontopae-
Mble pasgenbl
3apgayn 3aBoacKom KOHTPOIb KayecTBa |[lapameTpsbl, KacatoLmeca BCex 9.4
npounssoauntens |npoaykuuu (F.P.C.) TEXHUYECKNX XapaKTepUCTUK
Tabnuubl ZA.1

[anbHenwmne ncnbiTaHnd Bce BaxHble TpeboBaHusa Tabnuupl 9.3

obpasuoB 13 npousBoacTea |ZA.la

MepBnyHasa npoBepka Bce TpeboBaHusa Tabnuubl ZA.la 9.2

COOTBETCTBUS 0OpasLy 3a VCKITI04EHMEM OTHECTOMKOCTM
3apava MepBnyHasa npoBepka OrHecTonkoCTb 9.2
HOTMULMPOBaAH [COOTBETCTBUS 0OpasLy
-HOro opraHa MepBas pesususa npeanpusaTusd ([lapameTpsbl, KacaroLLmecs BCex 9.4

N 3aBOACKOr0 KOHTPOIs TEXHUYECKUX XapaKTepUCTUK

KadecTBa npoayKuum Tabnuubl ZA.la

TekyLlero Hagsopa, MapameTpbl, KacatoLlmecs Bcex 9.4

NnoATBEePXKAEHUA U NPU3HaHNA
F.pP.C

TEXHUYECKNX XapaKTePUCTUK
Tabnuubl ZA.1, 0COOEHHO:

- OTHECTONKOCTU;

- CTOMKOCTU K BETPOBbLIM
Harpyskam;

- Npeaen NPOYHOCTU NMpU CXKaTUW.

Ta6bnuua ZA.3b. OnpegeneHuve 3agay NoATBEPXAEHNA COOTBETCTBUSA NNTAaCTMacCOBbIX
AbiMmoxoaoB eBpoknaccam Al, A2, B unu C oTHOCUTENbLHO NpaBusl OrHECTOMKOCTHU
(Cuctema 4 nntoc 1).

3apgauu

O61BLeM 3apgaum

Coontopae-
Mble pasgenbl

noATBepXXaeHUsa 1 NpusHaHmA
F.pP.C

TEXHUYECKUX XapaKTepUCTUK
Tabnuubl ZA.1b ocobeHHo:
- OFTHECTOWKOCTb

3agayn 3aBoacKom KOHTPOIb KayecTBa |[lapameTpsbl, KacatoLmecsa BCex 9.4
npouseoanTens |npoaykumm (FPC.) TEXHUYECKUX XapaKTepUCTMK
Tabnuubl ZA.1
JanbHenwmne ncnbiTaHms Bce BaxHble TpeboBaHma Tabnuupl 9.3
obpasuoB 13 npoussoactea |ZA.1lb
MepBnyHasa npoBepka Bce TpeboBaHua Tabnuubl ZA.1b 9.2
COOTBETCTBUS 0OpasLy 3a UCKITI0YEHMEM OTHECTOMKOCTM
3apava MepBnyHasa npoBepka OrHecTonKoCTb 9.2
HOTUULUMPOBAH |COOTBETCTBUS 00pas3LLy
-HOro opraHa nepBUYHON NepenpoBepKn MapameTpbl, kKacatoLwmecsi BCex 9.4
npeanpusatua n F.P.C. TEXHUYECKUX XapaKTepUCTMK
Tabnuubl ZA.1b
TekyLiero Hagsopa, [MapameTpbl, kKacaroLwmecsi BCex 9.4

102




CTB EN 14471-2009

Ta6bnuua ZA.3c. OnpeneneHuve 3agayv NOATBEPXKAEHUA COOTBETCTBUSA NNAacTMacCbIX
AbiMmoxogoB eBpoknaccam Al, A2, B, C, D unu E oTHOCMTeNnbLHO npaBun OrHECTOMKOCTHU
(Cucrtema 2+ nntoc 3)

3apgauu O6bem 3apgaum Coontopae-
Mble pasgenbl
3apgauun 3aBoACKOWM KOHTPOb KavyecTBa MapameTpbl, KacaroLmecsa Bcex 9.4
npounssoauTe- |npoaykumn (F.P.C.) TEXHUYECKNX XapaKTEPUCTUK
ns Tabnuubl ZA.1la
[anbHenmne ncnblTaHns Bce BaxHble TpeboBaHua Tabnuupl 9.3
obpasuoB ZA.la
lMepBuK4yHas npoBepka Bce TpeboBanua Tabnmubl ZA.la 3a 9.2
COOTBETCTBUA 00pasuy WCKITIOYEHNEM OrHECTONKOCTHU
3apava lMepBuK4yHas npoBepka OrHecTonkoCTb 9.2
HOTMULNPO- |COOTBETCTBUSA 06pasLy
BaHHOIo nepBvYHON [MapameTpbl, kKacaroLwmecsi BCex 9.4
opraHa nepenpoBepPKN  |TEXHUYECKNX XapakTePUCTUK
CepTudmkaums |TPEANPUATUAS 1 Tabnuubl ZA.la
FPC opravom |F-P-C.
cepTudukaLmu |TEKyLLEero MapameTpbl, Kacarowmecsa Bcex 9.4
Ha ocHoBaHuu |HaA3opa, TEXHUYECKNX XapaKTEePUCTUK
nogTeepxaenna |Tabnuupl ZA.1la ocobeHHo:
N NpU3HaHWs - OTHECTONKOCTU;
F.P.C - CTOMKOCTU K BETPOBbLIM Harpyskam;
- Npegen NPoOYHOCTU Npu CxXaTum

Ta6bnuua ZA.3d. OnpegeneHuve 3agay NoATBepPXAeHNA COOTBETCTBUSA NNTaCTMacCOBbIX
AbiMmoxogoB eBpoknaccam Al, A2, B, C, D unu E oTHOCUTeNnbLHO npaBun OrHECTOMKOCTHU
(Cuctema 4 + 3).

3apgauu O6bem 3apgaum CobniogaemMble
pasgensl
3apgaumn 3aBoACKOWM KOHTPOb KavyecTBa [MapameTpsbl, KacatoLwmecs BCex 9.4
npounssoanTens |npoaykuun (F.P.C.) TEXHNYECKMX XapaKTEPUCTUK
Tabnuubl ZA.1b

MepBu4Hasa npoBepka Bce BaxHble TpeboBaHus 9.2

npoussoamntenem cootseTctena | Tabnuubl ZA.la 3a

ob6pasuy WCKITIOYEHNEM OrHECTOMKOCTH

lMepBunyHas nposepka OrHecTOMKOCTb 9.2

COoOTBeTCTBUA 0b6pasuy
ucnbiTatensHon nabopatopumn
HOTMULUMPOBAHHOIO opraHa
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Tabnuua ZA.3e. OnpegeneHue 3agay NnoATBEPXKAEHUA COOTBETCTBUSA NNIaCTMacCoOBbIX
AbIMOXOA0B, HE OTBEYaKLWMM HUKAaKMM NpaBuiiaMm OrHeCTOMKOCTU UMM HUKAKUM
npaBunam orHectonkoctu eBpoknaccoB (Al — E) unu F (Cuctema 2+ u 4).

3apaum 0O6bLemM 3apaumn CobniopgaemMslie
pasgenbl
3agaun 3aBofckon KOHTponb kadecTBa |[lapameTpsl, kacaloLimecs Bcex 9.4
npounssoauTe- |npoaykumn (F.P.C.) TEXHNYECKMX XapaKTEPUCTUK
ns Tabnuubl ZA.la
lMepBunyHas npoBepka Bce TpeboBaHusa Tabnmubl ZA.la 9.2
CcooTBeTCTBUA 06pasLy 3a MUCKIOYEHMEM OrHECTOMKOCTH
lMepBuK4yHas npoBepka OrHecTonkoCTb 9.2
CcooTBeTCTBUA 06pasLy
ucnblTaTenbHoM nabopartopuen
HOTMULUNPOBaAHHOIO opraHa
[JanbHenwmne ncnbiTaHms Bce BaxHble TpeboBaHus 9.3
obpasuoB Tabnuubl ZA.1la
3apava nepBUYHON [MapameTpbl, Kacatowmecs BCex 9.4
HOTMULMPO- NnepenpoBEPKN |TEXHUYECKNX XapaKTEPUCTUK
BaHHOro npeanpuatvsa n (Tabnuubl ZA.1la, 0CO6eHHO:
opraHa F.P.C. - OFHECTOWKOCTW;
CepTudmkaums - CTOMKOCTU K BETPOBbLIM
FPC Ha Harpyskam;
OCHOBaHWU: |TeKyLlero [MapameTpbl, KacatoLwmecs BCeX 9.4
Hafa3opa, TEXHNYECKMX XapaKTEPUCTUK
nogTeepxaeHn |Tabnuubl ZA.la
S1 U NPU3HAHNS
F.P.C

Tabnuua ZA.3f. OnpegeneHue 3agay NnoATBEPXAEHUA COOTBETCTBUA NNTAaCTMacCoOBbIX
AbIMOXOA0B, He OTBeYaloLWMM HUKaKUM NpaBusiaM OrHECTOMKOCTU UITU HUKAKUM
npaBunam orHectonkoctu eBpoknaccoB (Al — E) unu F (Cucrtema 4).

COOTBETCTBMUS 0Opasuy

ZA.1b

3apaum O61bem 3apaum Cob6nropaemblie
pasgenbl
3apaun 3aBoacKkon KOHTpOnb kadecTBa |[lapameTpsl, kKacatowmecs 9.4
npoussoautens (npoaykumm (F.P.C.) BCEX TEeXHUYECKUX
Xxapaktepuctunk Tabnuupl
ZA.1b
MepBnyHasn npoBepka Bce TpeboBanusa Tabnuubl 9.2
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ZA.2.2. Ceptudukart EC n gokymeHTanbHoe noarBepXxaeHne CoOoTBeTCTBUSA

(4nsa usdenud, mpebyrowux Cucmemy 2+). ecnu ycnoBus Hactosiwero [lpunoxeHus
BbINOMHEHbI WM HOTU(MUMPOBAHHLIA OpraH, Kak MpUBEAEHO HWXKe, Bbigan cepTudukart,
NpoM3BOANUTENMb WM €ro YNOSIHOMOYEHHbLIN B EBpONEnckom SKOHOMWYECKOM NPOCTPaHCTBE
OOMKeH OOPMUTbL U XpaHUTb CepTUdUKAT COOTBETCTBMS, MO3BOMSAIOWMIA NPOU3BOAUTENIO
HaHecTu 3Hak CE. 370 3asBneHve JomKHO coaepXaTtb Cneayowme NyHKTb:

- HaMMeHOBaHWe N agpec MpouM3BOAMTENS UMK ero YNonHOMOYEHHOro, MPOXMBAaKOLWEro B
EBponenckom aKOHOMUYECKOM NPOCTPAHCTBE, a Takke NpeanpuaTus;

- onucaHne npoaykta (TOpProBoe HaMMeHOBaHWe, MapKMpoBKa, NPUMEHeHMe W np.) wu
KOMMIO npunaraemoro K MmapkmpoBke 3HakoM CE MHopmMaumoHHOro nucbma;

- npegnucaHns, KOTopbiM oTBevaeT u3genue (Hanpumep, EN 14471:2005, lNpunoxeHue
ZA);

- cneunduyeckme ycrnoBus WCNOMb3oOBaHUA wusgenus (Hanpumep, npeanucaHua  no
MCMNONb30BaHMWIO B OMpeaerieHHbIX YCroBUAX 1 T.4.);

- HOMep cepTudmKaTa opraHa 3aBOACKOrO KOHTPOMS KayecTsa NpoayKLumu;

- damunuio 1 PYyHKLUMKM  Nuua, YNosTHOMOYEHHOro noanucaTb 3adBfeHne OT  UMMEHMU
Npoun3BOANTENSA UMK €ro YNONHOMOYEHHOrO.

K OaHHOMY 3as1BfieHMI0 O COOTBETCTBUM CrieyeT NpUnoXuTb cepTudmkaT 3aBOLACKOrO KOHTPOSS
KayecTBa nMpoAyKUUKW, BbIAAHHOIO HOTU(PUUMPOBAHHBIM OpraHoM, W B [JOMNOSfHEHWE K
BblLLENpUBESEHHON NHOPMaLMK CoaepXKaLlMMm cneayroLlee:

- HauMeHoBaHWe 1 aapec HOTUULMPOBAHHOIO OpraHa;

- HOMep cepTudmKaTa 3aBOACKOrO KOHTPOIS KayecTBa NpoayKLUuu;

- B COOTBETCTBYHOLLEM CIly4ae - YCIIOBUS U CPOK OEUCTBUS cepTudmkara;
- damunuio n PyHKLUM Nnua, yrnorTHOMOYEHHOro NoagnuncaTtb ceptudmkar.

(dns usdenut, mpebyrowux Cucmemy 2+):  ecnu  ycrnoBust  Hactosiwero  [punoxeHus
BbINOSIHEHbI, NPOU3BOAUTENb WKW €ro YNoSIHOMOYEHHbI B EBpONENcKkOM 3KOHOMUYECKOM
NPOCTPaHCTBE AOMKEH OMOPMUTL U XPaHUTb 3asiBeHNMe O COOTBETCTBUM (Oeknapauumto
cooTBeTCcTBMS cTaHgaptam EC), nossonswowee npoussogutento HaHectu 3Hak CE. 3710
3asBreHMe OOIMKHO CoAepXKaTb cneayroLne nNyHKTbI:

- HaMMeHOBaHWe N agpec MpouM3BOAMTENS UMM ero YNoNHOMOYEHHOro, MPOXMBAalOLWEro B
EBponenckom aKOHOMUYECKOM NPOCTPAHCTBE, a Takke NpeanpuaTus;

- onucaHne npoaykta (TOpProBoe HaMMeHOBaHWe, MapKMpoBKa, NPUMEHeHMe W np.) wu
KOMUWIO npunaraemoro K MmapkmpoBke 3HakoM CE nHpopmMaumoHHOro nucbma;

- npegnucaHns, KOTopbiM oTBevaeT usgenue (Hanpumep, EN 14471:2005, MNpunoxeHne
ZA);

- cneunguyecke ycrnoBus WCNOMb3oBaHUSA wusgenus  (Hanpumep, npeanucaHua  no
MCMNONb30BaHMWIO B OMpeaerieHHbIX YCoBUAX 1 T.4.);

- damunuio M1 QYHKUUMKM  nMua, YNOfTHOMOYEHHOro nognucaTb 3asiBleHMe OT  MMEHMU
Npoun3BOANTENSA UMK €ro YNONHOMOYEHHOrO.

BbilwenpvBeaeHHoe 3asiBNeHUe OOMMKHO ObiTb COCTaBfeHO Ha odumumanbHOM si3blke NMGO Ha
odmumanbHOM A3blke cTpaHbl-dneHa EC, rae A0MmKHO NPpUMEHATLCA U3aenve.
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ZA.3 MapknpoBKa n HaHeceHne Hagnucen

MponssoanTenb unu ero ynosiIHOMOYEHHbIN, Npoxusarowmin B EC nnu B ctpaHe - ydacTHuue
EACT umeeT nonHoMouns Anga MapkupoBku 3Hakom CE.

HaHocumbin 3Hak cootBeTcTBus CE pgomkeH otBevatb [dupektmBe 93/68/EC n  gormkeH
NnosIBUTbCS Ha 3aBOACKOM Tabnunyke gbiMoxoaa. [JononHUTenbHO 3HakK cootBeTcTBUSA CE gomkeH
ObiTb pasmMelleH Ha ynakoBKe W/MMM KOMMEPYECKMX COMPOBOAUTENbHBIX OOKYMEHTax ¢
HXXecneayLwmuMm SKcniyaTauMoHHbIMU Ka4eCcTBaMu:

- HanMMeHOBaHMEM U PUPMEHHbBIM 3HAaKOM NPOM3BOAUTENS;

- HOMEPOM AeKnapaunm CooTBETCTBMA cTaHgapTam EC (He pacnpocTpaHsieTcs Ha usgenus,
nognagatowme nog tvmn 4 geknapaumn);

- nocrnegHnuMu ABymMSa uudpamm roga HaHeCeHNa MapKUpoBKY;

- CCbIfIKOW Ha HacTosLWuK EBponenckmin ctaHaapT;

- onucaHvem wusgenua: TOproBoe HaMmMeHOBaHWe U NpPUMEHeHMe B COOTBETCTBUU C
COOTBETCTBYHOLLMMUY AaHHbIMMY M. 4.12.

[laHHble NO ocHoBoMnonaraLwmm TpeboBaHuam Tabnuy ZA.1a unn ZA.1b, [OmKHbI ObITb
3asBMeHbl criegyowmm o6pasom:

- yKkasblBaemMoe 3HayeHue W, rge BaXHO, yKasaHue npedenbHOro 3HavyeHus wunu knacca
(Bknoyaa OTBET «ha» KpuTepusa «ga/HeT», ecnu TpebyeTcs) u Kaxgoe BaXHOE CBOMCTBO
Kak npuBefeHo B npumMedaHusax K Tabnuuam ZA.la n ZA.1b;

- JaHHble, rOe BaXHO, ANA  XapaKTepUCTUKUM  «3KCMyaTaumoHHble KayecTBa He
onpegeneHbl»,

- B KayeCcTBe anbTepHaTUBbl — HaMMeHoBaHWe cTaHgapTa (B cooTBeTcTBUM C N. 4.12),
BKIHOYAlOLWLEro OTAENbHble WK BCe BaXHble CBOMCTBA (ecnu oOO3HayeHue BKNo4yaeT
TONMbKO HEKOTOPbIE XapaKTepPUCTUKM, He0HBXO0AMMO AONONHUTE UX COOTBETCTBYHOLLUMM
3HaYeHUAMU Ona Opyrux CBOMCTB, Kak TpebyeTcs Bbilwe);

- CBOWCTBA, AN KOTOPbIX Ba)KHa OMuUUA «3KCMMyaTauMOHHble KadecTBa He onpefeneHbl»
(NPD);

Onumus «3KcnnyaTaumMoHHble kavyecTBa He onpegeneHbl» (NPD) He MOXeT NpUMEeHsITbCs, ecnu
CBOWCTBO BblTekaeT U3 TabnuyHbIX 3HayeHuin. B poGasneHue k aTomy onums NPD moxet
NPUMEHSITLCS, €CnM  CBOWCTBA Ans NpedHasHa4YeHHOro  WUCMOMb30BaHUS He  OOMKHbI
cooTBeTCTBOBaTb TPpebGOBaHMAM 3aKoHOAAaTeNbCTBA.

106



CTB EN 14471-2009

PucyHkn ZA.3.1, ZA.3.2 n ZA.3.3 cogepaT COOTBETCTBYIOLIME NMPUMEPLI MapKUPOBKN 3HAKOM

CE,

0123-CPD-0001

Any Co Ltd, n/a 21, B-1050

EN 144171

T120P1IOW1R22C501F LO

MapkupoBka cootBeTcTBUA EC, cocTosilana u3 3Haka CE B

cooTBeTCcTBUM ¢ [AAnpekTnBomn 93/68/EC

NpaeHTudumkaumoHHbIN HOMep opraHa cepTudumkaumm

HanmeHoBaHue unu pMpmeHHbIN 3HaK U
3aperucTpupoBaHHbIN NOYTOBLIN agpec

Homep EBponeickoro craHgapra

CooTBeTCTBYIOLAs MapkupoBKa cornacHo Pasgeny 4

PucyHok ZA.3.1.Mpumep mapkmpoBku 3Hakom CE Ha usgenuu.

0123-CPD-0001

01

Any Co Ltd, n/a 21, B-1050

EN 14471

1234

Cuctema AbIMOXOAOB C
nnacTtmaccoBon pyTepoBKOM
T120P1OW1R22C50I1FLO

Mpeaen NPOYHOCTU NPU CXKaTUN
MakcumanbHas BbicoTa 30,0 m
BeTpoBas Harpy3ka

CB0060AHO Hecylas BbicoTa

nocne nocnegHero kpennexms: 0,8 m
ConpoTtuBneHue

TEennonpoBOAHOCTMU: 0 M’K/BT
OrHecTonKoCTb: E
Mpo4yHoCTL Npu n3rube:

WCTUHHAas anunHa

OOKOBOro OTKNOHEHUSA 0,8m
MaKCcUManbHbIA HAKNOH 450

AspoanHamunyeckoe conpoTmBrieHue
cpefHsa4 LWepoxoBaToCTb 0,0015 m

MapkupoBka cootBeTcTBUA EC, cocTosilwana ns sHaka CE
B cooTBeTCcTBUM ¢ [lnpektuBomn 93/68/EC

MUaeHTudmkaumoHHbIN HOMep opraHa cepTudmkaumm
NocnenHue o6e uncpbl roga HaHeCeHUS MapKUPOBKU
CE

HanmeHoBaHue unu MpmeHHbIN 3HaK U
3apermcTpupoBaHHbIN NOYTOBLIN agpec

Homep EBponenckoro craHgapTa
Homep cepTuchukata 3aBOACKOro KOHTPONS KayecTtBa
npoayKumm

HaumeHoBaHune usgenus
CooTBeTCTBYHOLWasA MapKUPOBKa B COOTBETCTBUM C
Paspgenowm 4

Uugpopmayusi oo oghuyuanbHbix ceolicmeax,
omcymcmeyroujux 8 MapKupoeKe
(cm. Tabnuuyy ZA.1a)

PucyHok ZA.3.2. Mpumep nHcpopmaumm, [ONONHAKOLWEN MapKupoBKy 3Hakom CE.
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MapkupoBka cootBeTcTBUA EC, cocTosiian u3 saHaka CE B
cooTBeTcTBUM ¢ [AupekTuBom 93/68/EC

HanmeHoBaHue unn MpmMeHHbIN 3HaK U

Any Co Ltd, n/a 21, B-1050 3aperMcTpMpoBaHHbLIN NOYTOBLIN aapec
05 O6e nocnegHue uncpbl roga HaHeCeHUst MapKUPOBKU
EN 144171 Homep EBponenckoro ctaHgapTta
_ Hacapka Ungpopmayus 0o ohuyuansHbIx ceolicmeax,
OTAenbHbIit kO3 DULIMEHT omcymcmeyrouux 8 MapKupoeKe
CONPOTUBIIEHUS: 0,5 (cm. Ta6auyy ZA.1b)

PucyHok ZA.3.3.Mpumep AaHHbIX HAacagKu B CONPOBOAUTENIbHON AOKYMEeHTauuu.

Ecnu notpebyeTtcs, kK u3genuio crieayet NpUnoXxntb OOKYMeEHTaUMO B noaxoasilien dopme, B
KOTOpPOW NPUBOOATCA BCE AanbHeMlluve npaBoBble MpeanMcaHus Mo onacHbiM BeLlecTBaM,
BbINOMTHEHME KOTOPbIX YAOCTOBEPSIETCS, a Takke BCe MNpouMe OaHHble, Tpebyemble 3TUMMU
NpaBOBbIMY NPEANUCAHUSIMMN.

NMPUMEYAHUE: TPUMEYAHWUE: eBponeickne npaBoBble npeanucaHns 6e3  HauMOHarbHbIX
OTKINOHEHUI NPUBOANTL He TpebyeTcs.

C HeMeLKOro s3blka Ha PYCCKUiA A3blKk NepeBena 1 BepHOCTb NepeBoAa NoATBEPXAALO.
MepeBoauuk: Apoukas CsetnaHa BnagumuposHa.
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